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ABSTRAKT

Bakalarska prace predstavuje kolekci damské obuvi a dopliiku, vychazejici z obuvi
westernové. Obuv je méstska vychazkovd, ur¢ena k béZnému noSeni a ma podtrhovat cel-
kovy vzhled nositelky. Vyrobky jsou variabilni a soucasti obuvi umoZnuji meénit jeji
vzhled. Teoreticka Cast prace pojednava o historii westernové obuvi a vybranych znackach,
které dodnes vyrabi westernovou obuv, dale pak o ruc¢né Sité obuvi a o piivodu zdobeni
usni technikou vyklepavanych ornamentti. Cast prakticka se sklddd z navrhii stfihového
feSeni dané obuvi a doplitku, navrhti ornamentalniho zdobeni nékterych casti jednotlivych

modelt a vysledné modely.

Klicova slova: westernova obuv, zdobeni usni, vyklepavané ornamenty, variabilita

ABSTRACT

Bachelor work introduces collection of an elegant ladies footwear and accessory inspired
by western. It is casual walking footwear specified for daily use. It should to accent lady’s
outfit. Products are variable because parts, which are possible to fasten on the shoe by sad-
dlery buttons. Theoretical part of bachelor work deals with a history of western shoes and
selected brands, which are making western shoes up to now. Then I interested about hand-
made shoes and about origin of leather carving patterns. Practical part of bachelor work
inclues design patterns of every product, designs of ornamantal pattern which is carved in

some parts of every products and final products.

Keywords: western shoes, patterning of leather, leather carving patterns, variability
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UVOD

Cilem prace je navrh damské elegantni obuvi a dopliiku, vychazejicich z obuvi westernové.
Obuv by méla byt vhodna do méstskych podminek, dotvaret a podtrhovat celkovy vzhled
nositelky. Charakteristickym prvkem kolekce je variabilita, kterd umoZiiuje pfizpisobit

vyrobky aktudlni potfebé. Mym zamérem bylo zachovat u vyrobkli westernové tvaroslovi

a zdobeni.

Prace je rozdélena na dvé casti — teoretickou a praktickou. Teoreticka cast se zabyva
pivodem westernové obuvi, historii, firmami, které dodnes vyrabi tradi¢ni westernovou
obuv, ru¢né Sitou obuvi a technikou zdobeni usni vyklepavanymi ornamenty. Tato technika
ma ptvod ve zdobeni westernovych sedel, opaskti a pouzder na pistole. U westernové obu-
vi prevlada spiSe bohata vySivka a barevnd intarzie. Technika vyklepavanych ornamentti

neni tolik obvykla, proto jsem se ji rozhodla pouZit na nékteré casti vyrobkd.

Prakticka cast obsahuje inspiracni zdroje, navrhy tvaru kopyta, stfihové FeSeni obuvi,
dopliku a jednotlivych soucasti, které umoziuji variabilitu vyrobkd. Dale pak navrhy
vSech modeli a pracovni postup. Zamérem bylo vytvorit ucelenou kolekci tfech modeld

a dopliiku. Soucasti je fotodokumentace jednotlivych modeld.
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I. TEORETICKA CAST
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1 HISTORIE WESTERNOVE OBUVI

Westernova obuv se vyvinula v Americe, kam se dostala z Evropy béhem osidlovani ame-
rického kontinentu. DneSni podobu ziskala v oblastech Texasu, Kansasu a Mexika. Byla to
obuv pracovni, kterou nosili pristéhovalci, a po americké obcanské valce v roce 1865
vojenska jezdecka obuv. Postupné osidlovani uzemi dale na severozapad po tzv. Oregon-
ské stezce privadélo nové pristéhovalce, ktefi zakladali farmy a osady, kde péstovali doby-

tek a proto farmari a honaci potfebovali obuv, ktera jim bude vyhovovat pfi praci.

Kovbojové ptivodné nosili vojenskou jezdeckou obuv s kulatou Spickou a nizkym plochym
podpatkem. Tato obuv byla z hovézi usné nazyvané kip.' Pivodné se pry tyto boty délaly
na jednom kopyté, tedy nerozliSovala se prava a leva bota, ale s timto tvrzenim néktefi his-
torikové nesouhlasi’. Kovboj novou tuhou a nepohodlnou obuv nazul, namocil a nechal

na nohou uschnout. Tak bylo moZno docilit vytvarovani obuvi na pravou a levou nohu.

Teprve koncem 19. stoleti se z této vojenské obuvi vyvinula westernova obuv s tizkou
dlouhou 3pickou a vysokym podseknutym podpatkem. Tyto typické boty byly navrZeny
pro kovboje, ktefi jezdili na koni a takika nechodili péSky. Dlouha uzka Spice umoZiiovala

lepsi vsunuti boty do tfmenu.

Vysoky a hodné podseknuty podpatek byl spiSe modni zéleZitosti a kovbojim v sedle
nevadil, ale pfi dlouhém stani na misté by se vSak mohl prevratit dozadu. Tady také existuji
domnénky, Ze podpatek pomahal uchyceni boty ve tfmenu, ale noha se ve skuteCnosti
ve tfmenu opird v misté obvodu prstnich kloubii. Kovbojové nosili i o ¢islo mensi boty,
protoZe byli hrdi na malou stopu, kterou zanechala bota. Z tohoto divodu se zacaly délat

hodné vysoké a podseknuté podpatky, jelikoz i tato bota zanechala mensi stopu.

Plivodni vojenské boty mély predni ¢ast svrsku z jednoho dilu, kde vytvarovani nartové
casti nebylo snadné. Pozdgji se zacaly predni casti délit ve %, coZ umoZnilo lepsi natva-
rovani a obuvnici mohli zuZitkovat i mensi dily usné. Obuv méla témér rovnou klenbu,
na kterou byly ve vrstvach pripevnény podeSev a podpatek. Pro vétSi pohodlnost

ve timenech byly klenby ztuZovany.

Ve, Wewr

funkce byla ochrana kovbojovy nohy pred kaktusy, kopanci, uStknutim apod., ale také
umoziovaly prejit pres feku, aniZ by si naplnili boty vodou. Dale slouZily pro zahrnuti

kalhot dovnitf. V hornim okraji na vnéjsi a vnitini strané byla obuv opatfena poutky z usné

1 Kip - hovézi useni, vyrabéna z kiize dobytka o velikosti mezi teletem a dospélym zvitetem.
2 MANNS, William a Elizabeth Clair FLOOD. Cowboays: Trappings of the old west. Vyd. 2. Santa Fe: Zon
International Publishing Company, 1997, 223 s. ISBN 0-939549-13-1. Str. 29.
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nebo platna pro snadn€jsi nazouvani, protoZe obuv byla bez uzavéru.

Klasické holené byly zpravidla 17 inchti (43cm) vysoké. Béhem 2. svétové vélky se holené
zkracovaly, jelikoZ usenl byla nedostatkovym materidlem; proto vznikly boty stylu
,Peewee”, které byly vysoké 5-6 inchti (13-15cm). Tato obuv byla oblibena u kovbojskych
obdivovateld, ale pro kovboje byly nepouZitelna, protoze kratké holené neudrzely zahrnuté
kalhoty uvnitf a vlastné pozbyly i svou funkci ochrany holené. Zvlastnosti byly priléhavé
boty do pilky stehna. Takové si nechal na zakazku vyrobit Buffalo Bill Cody, u€inkujici
v predstaveni Wild West. Tyto boty byly vysoké pres 26 inchii (66cm) a variantu jen
po koleno nosili podle Codyho vzoru i ostatni herci a tato varianta byla oblibena u jez-

deckych dustojniki béhem obcanské valky.

e Ve g

e, & SRR e 0

Obr. 1: Po koleno vysoké boty vyrobené Obr. 2: Buffalo Bill Cody (vpravo) v obuvi

pro ucinkujici Wild West. vysoké do poloviny stehna.

Boty byly vétSinou zdobeny bohatou vySivkou, ktera kromé zdobné funkce také ztuzZovala
dilec, nebo barevnou intarzii. Zdobeni technikou vyklepavanych ornamentti se objevuje jen
velmi zfidka. Motivy zdobeni byly riizné, od jednoduchych kvétinovych, aZ po narocné
figuralni vzory. Bohaté zdobeni se ale zacalo pouZivat aZz pozdéji, kdyZ byla kovbojska

obuv v mo6dé a Zeny nechtély nosit obycejné boty jako muZi.
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Je velmi téZké urcit, kdo jako prvni vyrobil kovbojské boty. Mezi prvni vyrobce se Fadi
T. C. Mclnerney, ktery v roce 1868 zaloZil Sevcovsky obchod v Abilene v Kansasu a v 70.
letech 19. stoleti Charles H. Hyer z Olathe v Kansasu, ktery byl ¢asto spojovan s vyrobou
prvnich bot na vysokém podpatku. Od roku 1879 mél sviij obchod také Joe H. J. Justin.

CHHYER
SONs

MANUFACTURERS OF

AT, COVBO.
BOOTS Gf SHOES# \

CATALOG N°43

OIATHE KANSAS

Obr. 4: Obdlka katalogu obuvi firmy
H. C. Hyer and Sons z roku 1923.

Obr. 3: Boty stylu "Peewee" bohaté

zdobené intarzii a proSivdnim.

1.1 Thomas C. McInerney (1836-?)
Thomas C. Mclnerney se narodil v roce 1836 v County Clare v Irsku. Roku 1868 pri-

cestoval se svou Zenou do Abilene v Kansasu, kde zaloZil sedlarsky a obuvnicky obchod,

ve kterém trvale zaméstnaval 10-20 muzu.

Vyrabél obuv z nejlepsi teletiny se ztZenou Spici, vysokym podpatkem a Cervenymi vrch-
nimi c¢astmi svrsku, které dosahovaly aZ ke kolenu. Boty byly zdobeny hvézdou (Lone
Star) a ptilmésicem. Zdobeni obuvi péticipou hvézdou bylo velmi oblibené u texaskych

muzi, dokonce tento motiv vyZadovali.

1.2 John Cubine (1845-1911)
Jako prvni vyznamné kovbojské boty jsou oznaCovany coffeyvillské boty od Johna Cubi-
neho z poloviny 70. let. Ale i tady jsou pochybnosti, protoZe v Coffeyville v té dobé ptiso-

bil jesté William Bright. Podle historiki byl ale Cubine mnohem vynalézavéjsi a také

vvvvvv

obuvi osttejsi Spicku a vysoky podpatek.

1 MANNS, William a Elizabeth Clair FLOOD. Cowboys: Trappings of the old west. Vyd. 2. Santa Fe: Zon
International Publishing Company, 1997, 223 s. ISBN 0-939549-13-1. Str. 30.
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John Cubine zacal podnikat jako 15-ti lety ve Virginii. Pozdéji se jeho rodina prestéhovala
z Missouri do Chetopy a v roce 1870 do Coffeyville. Jeho osobni Zivot nebyl moc Stastny,
nejprve mu zemrela manZelka a pozd€ji i dcera. Navzdory tomu se mu ve vyrobé obuvi
darilo dobre. Jako prvni pouzil vycinénou aligatori kizi na svrSky bot a vSem timto

vyrobkem ,,vyrazil dech.“ V roce 1891 prodal pres 372 pari bot.

Cubine je oznacovan jako vyrobce slavné coffeyvillské kovbojské obuvi. ,, Bota, kterd pro-
slavila Coffeyville*, tak znél nadpis ¢lanku z Coffeyville Journal z 29. zafi 1913, kde autor
Wesley Stout popisuje navstévu tabora v Utahu. VSiml si, Ze nékolik kovbojt je obuto
do stejného typu bot a kdyZ se jich na né zeptal, dostal odpovéd, Ze si boty nechali uSit

na zakazku v Coffeyville, a Ze vSichni okolo nosi Cubineho boty.

Coffeyvillska bota je kombinaci Wellingtonky a vojenské obuvi. Nemaji danou pravou
a levou stranu, jsou nepodsité a vyrobené z voskované usné, vétSinou Cerné, s usnovymi
poutky, nizkym kubdnskym podpatkem, mirné zakulacenou hranatou Spickou, flokovanou
podesSvi a se znacné vyssi predni casti svrsku (graft of boot). ,,Tato predni cdst byla vétsi-
nou z jiné barvy usné, hnédé nebo tmavé cCervené.“’ Coffeyvillské boty vyrobené pro

texaské kovboje mély v této Casti intarzii s Cervenou péticipou hvézdou.

Obr. 5: Priklad bot coffeyvilského typu

s délenou predni Cdsti svrsku ve .

1 MANNS, William a Elizabeth Clair FLOOD. Cowboys: Trappings of the old west. Vyd. 2. Santa Fe: Zon
International Publishing Company, 1997, 223 s. ISBN 0-939549-13-1. Str. 32.

2 BEARD, Tyler. Art of the Boot. Layton. Vyd.1. Utah: Gibbs Smith, 1999, 163 s. ISBN 1-4236-0026-6.
Str.11.
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1.3 Wellingtonky
Wellingtonky pochazeji z Velké Britanie. Prvni holinky byly vyrobeny v roce 1817. Témto

holinkam predchazely Hessenské boty z Hesse v Némecku. Nejprve byly pouZzivany arma-
dou jako vojenska obuv, pozdéji hojné noSeny i civilisty. Boty mély nizky podpatek
a mirné SpicCatou Spici, ktera pomahala vojakovi ve vsunuti boty do tfmenu. Vyska sahala
pod koleno a horni okraje byly lemované téZkou kovovou lemovkou s ozdobnym stfapcem
uprostied, proto se nenosily pod kalhotami, ale s pumpkami. Z hessianek se postupné vyvi-

nuly wellingtonky a westernova obuv.

Za tGcelem zlepSeni pohodli ptivodnich hessianek, Arthur Wellesley, prvni vévoda z Wel-
lingtonu, dal pokyny svému Sevci Hobymu ze St. James Street v Londyné ke zménam téch-
to ptivodnich bot z 18. stoleti. Vysledkem prace byla holinka vyrobena z mékké teletiny,
byly odstranény kovové ozdoby a stfih vice priléhal k noze.' V boji se sice obtizné nosily,
jinak vSak byly pohodlné. Boty byly nazvany ,wellingtonkami“ a pojmenovani jim jiz

zistalo. Samotny vévoda byval vidén obuty v této obuvi se strapci.

Wellingtonské boty jsou znamé jako willy, wellie, welly, vysoké boty, gumaky. Piivodné
vyrabéné z usné, pozdéji je zacal vyrabét Henry Lee Norris ve Skotsku z gumy a to byl
zaklad firmy HUNTER. Diky vodéodolnym vlastnostem se staly se oblibenou obuvi

ve vlhkém a blativém pocasi po celém svéte.

Obr. 7: Priklad soucasného produktu firmy

Obr.  6:  Hessidnska  bota Hunter. Ndrtovd d¢dst je z pFirodni gumy

s lemovdnim a stfapcem. a holeriovd z pldtna. Obuyv je nepromokavd.

1 BOYLE, Laura. 2011. Shoes Make the Man: Regency Footwear. [online]. [cit. 2011-07-17]. Dostupné z:
http://www.janeausten.co.uk/shoes-make-the-man-regency-footwear/


http://www.janeausten.co.uk/shoes-make-the-man-regency-footwear/
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1.4 Frye

John A. Frye zaloZil 10. brezna 1863 maly obchod na Elm Street v Marlboru v Massa-
chusets. Vyrabél boty, které nebyly modni, ale slouZily jako pracovni obuv pro kazdodenni
pouziti pracovnikii v tovarné. V 80. letech 19. stoleti se rozmohly dobrodruzné cesty

na zapad a prikopnici obouvali na dlouhé cesty pravé Fryeho boty.

Postupné se Frye Company rozsifila a kazda generace se vénovala uméni a femeslu vyro-
by, tvofeni novych vzord, hledani novych materialii a dokonce vymysleni stroja pro uleh-
¢eni vyroby obuvi. Vysledkem jejich zapaleni pro praci a vyvoj byla trvanliva a kvalitni

obuv s bohatou historii.

Frye dodnes vyrabi obuv fady HARNESS, ktera Cerpa inspiraci od amerického jezdectva.
V roce 1938 podnikl vnuk zakladatele cestu do Washingtonu, béhem které potkal admirala
Namotnictva Spojenych Statl; ten jej pozadal o vyrobeni bot wellingtonského stylu, pro-
toZe nebyly nikde k sehnani. Tak firma Frye zacala vyrabét Wellingtonky, ze kterych poz-
déji v 19. stoleti vznikly kovbojské boty.

Dalsi vyznamnou botou je bota CAMPUS, ktera se vyznacovala objemnou Spici a zavali-
tou patou, které si vybral Smithiniansky institut pro zastupovani Ameriky v 70. letech.
Frye vidy vyrabéla obuv jen z nejlepSich usni a vynikajici kvalité. Dnes ma ve svém sorti-

mentu Sirokou Skalu obuvi, v¢éetné westernové.

Obr. 8: Priklad souc¢asného modelu fady ~ Obr. 9: Priklad soucasného modelu rady

HARNESS. CAMPUS.
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1.5 Firmy vyrabéjici westernovou obuv

Drobni obuvnici se femeslu naucili vétSinou v sedlarskych obchodech, kde pracovali nebo
opravovali obuv. ProtoZe byl o kovbojské boty zajem, brzy se stali uznavanymi vyrobci.
KdyzZ se osady rozmahaly, spousta drobnych vyrobct prosperovala a vyrabéla obuv podle
funkce a vkusu. Ve méstech byly obchody se zboZim vSeho druhu, tedy i se zakazkové
Sitou obuvi. Jeden par bot stal vétSinou aZ polovinu kovbojova mési¢niho platu; ti, ktefi si
nemohli dovolit drahou zakazkové Sitou obuv, pofizovali si obuv formou objednavek pos-
tovniho zésilkového prodeje. Vyrobci spolu s katalogem posilali kovbojim i soupravy
snavodem, jak si spravné zmérit nohu. Tito vyrobci vyrabéli obuv s jednoduchym

designem nebo i velmi levné napodobeniny bot od znamych vyrobcd.

Postupné se kovbojska moda stala popularni a kazdy chtél vypadat jako kovboj vcetné obu-
vi. Poptavka po pravych kovbojskych botach vzrostla a drobni vyrobci museli zaméstnat
vice pracovniki a zakladali vlastni firmy. Nékteré z téchto ptivodnich firem existuji dodnes

a stale vyrabi typickou obuv se svymi charakteristickymi prvky.

1.5.1 Justin Boots

Firmu zaloZil H. J. Justin v roce 1879, kdyZ se prestéhoval z Lafayette v Indiané
do Spanish Fortu, kde zacal jako opravar obuvi. KdyZ vydélal dost penéz, koupil usen,
ze které usil boty a ty prodal. Tak zacala jeho kariéra ispéSného Sevce; a jelikoZ byl ,,pun-

tickar v kazdém detailu, zaloZil tak tradici vyroby kvalitni obuvi.

KdyZ byla roku 1887 postavena Zeleznice, ktera prochazela pres Noconu, presidlil Justin
do Nocony, kde mél vice prileZitosti k obchodu. V roce 1908 zacali pro Justina pracovat
jeho synové a firma se prejmenovala na H. J. Justin and Sons. Pracovala pro néj i jeho dce-

ra Enid, a to celych 12 let.

Po Justinové smrti v roce 1918 prevzali obchod jeho synové a roku 1925 ho presunuli
do Fort Worthu. Dcera Enid se rozhodla zistat v Noconé a zalozila vlastni podnik, kde
pokracovala v otcové tradici. V roce 1948 koupil kontrolni podil ve firmé John Justirn Jr.,
roku 1968 firma uzaviela dohodu s Acme Brick a vznikla Justin Industries. Roku 1981 se
stala soucasti firmy Nocona Boot Company, o 3 roky pozdéji Chippewa Shoe Company
a v roce 1990 koupila firma konkurenta Tony Lama Boots. V roce 2000 byla Firma Justin
Boots koupena Berkshire Hathaway, ale funguje dodnes a je jedna z nejprednéjSich znacek

na trhu.
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1.5.2 Nocona Boots

Firmu Nocona Boots zaloZila Enid Justinova v roce 1925 v Noconé. Predtim pracovala
od svych12-ti let v otcové firmé Justin Boots a nasledujicich 12 let se ucila obchodu
a rucné vyrabéné obuvi. Po smrti otce ziistala v Noconé a zaloZila svoji znacku, kde pokra-

covala v tradici svého otce ve vyrobé kvalitnich westernovych bot.

Po tézkych zacétcich si vSak ziskala klientelu. Nejprve ji kovbojové moc nedtveérovali,
protoZe tehdy nebylo obvyklé, aby Zena vedla firmu. Brzy zjistili, Ze kvalita jejich bot
se vyrovna kvalité bot jejiho otce. Objeveni nafty vedle Nocony ji zajistilo mnoho novych
zakaznikd. V té dobé zacala vyrabét 16-ti inchové Snérovaci boty, které byly dostatecné
odolné pro chozeni pres ropna pole a délnici (wildcatters) si chodili stale pro dalsi

a obchod prosperoval.

V roce 1926 podnikla Enid se svoji sestrou obchodni cestu do zapadniho Texasu. Domi
se vracely s plnou knihou novych objednavek. Aby se zviditelnila, podporovala také

dostihy Pony Expres, které se jely z Nocony do San Francisca.

V roce 1981 se Nocona Boots spojila s Justin Boots.

Obr. 10: Logo Justin

Boots.

Obr. 11: Obuyv znacky Justin Obr. 12: Reklamni plakat firmy

Boots. Ndrt ze pStrosi usné. Nocona Boots.
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1.5.3 Tony Lama

Tony Lama (1887-1974) byl potomek italskych pristéhovalci. Od svych 11 let se ucil
obuvnikem u svého stryce v Syracuse v New Yorku. Po prelomu stoleti se pridal jako
obuvnik k U.S. Cavalry ve Fort Blissu v Texasu a pozdéji se rozhodl ztstat blizko hranic
mésta El Paso. Cerpal ze svych zkuSenosti v Cavalry a dbal na dtileZitost dobrého padnuti

a pohodlnosti.

Nejdiive byly jeho naplni prace opravy obuvi, ale rychle se dostal do povédomi jako
vyrobce westernové obuvi a kovbojové a farmari od néj Zadali obuv vyrobenou na zakaz-
ku. Dokonce mu nosili i vlastni usné. V prvnim roce podnikani spolu s jednim
pomocnikem vyrobili 20 part bot. Ve 30. letech poptavka po jeho obuvi vzrostla, proto se
Tony snaZzil vyrobu zrychlit a vymyslel zpiisoby, jak toho dosdhnout s vynechanim nékte-

rych krokt rucni vyroby.

V roce 1961 se firma presunula do vétSich prostor a vyrabéla 750 part denné. Po Tonyho
smrti v roce 1974 jeho synové a dcery prevzali tradici a femeslo a ve vyrobé pokracovali.
Od roku 1990 je firma Tony Lama soucasti Justin Boots. Byvali konkurenti stanovili stan-

dart pro kvalitu a femeslo po celém svété.

Obr. 13 Obr. 14 Obr. 15 Obr. 16

Obr. 13, 14, 15, 16: Obuv znacky Tony Lama s ndrtovymi ¢dstmi z exotickych usni. Zleva:
klokan (13), kajman (14), pstros (15), jestér (16).
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1.5.4 Leddy Boots

M. L. Leddy opustil v roce 1918 rodinnou bavlnarskou farmu a o 4 roky pozdéji koupil
sedlarsky a obuvnicky obchod ve mésté Brady v Texasu, kde pracoval. Vyroba sedel a bot
byla v té dobé béZzné povolani. Jednou se ho farmar zeptal, zda by mu vyrobil par bot, které

budou perfektné sedét, coz byl pocatek jeho obuvnické kariéry.

Leddy touZil vyrabét nejlepSi obuv s vyjimecnym zakaznickym servisem. Diky pomoci
bratrii a svému talentu toho dosahl a stal se velice uznavanym obuvnikem po celé zemi.
Jeho bezkonkurenc¢ni kvalita ru¢né vyrabéné obuvi a sluzby zakaznikim byly oznacovany
jako ,,Leddy“ standart a tato pozornost byla vénovana zakaznikiim vSech socidlnich vrstev
bez rozdilu. Jeho obuv se vyznacovala tremi charakteristickymi proSitimi na nartu pro lepsi

vytvarovani svrsku.

Zajem o jeho obuv rychle vzrostla, a proto zaloZili v roce 1941 druhy obchod ve Stockyar-
du ve Fort Worthu. Zacatkem 50. let Leddyho synové a zet’ koupili firmu od jejich zakla-

datelti. Dnes rodinna tradice pokracuje jiZ 4. generaci.

Obr. 17: Obuv znacky Leddy Boots s typickym

proSitim na ndrtu.
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1.5.5 Lucchese Boots

V roce 1880 priSel Sam Lucchese Sr. se svymi bratry do Ameriky. JiZ tehdy v 17-ti letech
mél predstavu o kariéfe ve vyrobé obuvi a o 3 roky pozdéji zaloZil v San Antoniu v Texasu
Lucchese Boot Company. Oddanost femeslu drZela podnik nad vodou a na pocatku 60. let
vnuk Sam Lucchese Jr. prehodnotil vyrobu, a protoZze mél vyborné znalosti anatomie nohy
vytvoril design, ktery skvéle sedi na noze a bota je pohodlnd a kvalitni. Diky tomuto

zdokonaleni ziskal celonarodni uznani.

Pro vyrobu této obuvi jsou peclivé vybirany nejkvalitnéjSi usné, obuv je rucné flokovana
floky z citronového dfeva a i kdyZ je vyroba mechanizovana, konecnda tprava a kontrola
jsou provadény rucné. Firma Lucchese Boots sazi na kvalitu a precizni zpracovani, proto

jsou boty drazsi, ale cena odpovida kvalité a komfortu.

VSechny zminované firmy pisobi dodnes. Jejich nabidka zboZi je velmi bohata, kromé
jinych druhii obuvi zahrnuje klasickou westernovou obuv damskou, panskou a dokonce
i détskou. K dispozici je mnoho médnich barevnych kombinaci i materialti, jako jsou exo-

tické usné (pstros, reptilie) a rtizné stfihové varianty. K dostani je i obuv vyrobena rucné.

Ve zdobeni svrskt prevlada bohata vySivka, ale objevuje se i barevna intarzie a dokonce
i vyklepavanymi ornamenty zdobené holefiové casti, jako v pfipadé obuvi Tony Lama.

V nabidce je také obuv zdobena cvocky, nytky a Strasovymi kameny.

Obuv je holeniova, poloholefiova i kotnickova, svrsky jsou v hornim okraji opatfeny poutky
nebo dvéma otvory na vnéjsi a vnitini strané pro snadnéjSi nazouvani. Objevuji se i boty

zapinané na prezky nebo Snérovani.

Tvary Spicek jsou predevsim klasické prodlouZené SpicCaté a se seseknutou, zkosenou Spici.

Avsak objevuji se i tupé kulaté, hranaté, hranaté zkosené.

~ s

Podpatky jsou nizZsi ploché i vyssi a podseknuté, ale ne natolik, aby se v botach nedalo
chodit. Stale se pouZivaji platkové podpatky z usné, jen posledni vrstva byva nahrazena
pryZi pro delSi Zivotnost. PodeSve jsou prevazné usiové, v nékterych pripadech v klenkové

casti flokované, jinak nasivané do ramku.
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2 ZDOBENI USNi VYKLEPAVANYMI ORNAMENTY

S westernem je spojena technika zdobeni usné vyklepavanymi ornamenty. Do Ameriky
se dostala opét z Evropy, a to do oblasti Texasu a Mexika, kde byla zdokonalena do dneSni
podoby. V Cestiné je technika znama jako vyklepavani, tepani nebo fezba (z angl. carving).
Vyvoj pracovnich postupii a zdokonalovani naradi umoziovalo zdobit usné nejen kvéti-
novymi motivy, ale i motivy zvifecimi, krajinami a dokonce i portréty. Samoziejmé je
mozné délat vzory abstraktni, jako bordury, keltské pletence a imitace proplétani, které

se nazyva basket. Nejtypictéjsi motiv je ovSem floralni — stonky a listy ovijejici kvéty.

Velmi hojné je tato technika vyuZzivana pri zdobeni westernovych sedel, opaski, pouzder
na pistole a noze, kabel, tasek, toulcti, obalt knih, diait, Sperk, obald na mobilni telefon
a jiné usnové galanterie. Své uplatnéni ma také na sedlech a dopliicich pro motorkare.

Dokonce ma i vyuZiti na velkoploSnych usiiovych nasténnych obrazech.

s

Pouziti na obuvi se objevuje zfidka. NejCastéjsi je zdobeni holefiové ¢asti, je vSsak moZné
zdobit i celou botu, ale pfi chiizi se dekor deformuje a lame v nartové Casti a v misté obvo-
du prstnich kloubt, z estetickych divodi je vyklepavani v tomto misté nezZadouci. Déle je
moZzné zdobit podeSev, ackoli v naslapné Casti je to témér zbytecné, protoZe se dekor casem
ochodi. V klenkové ¢asti podeSve vSak toto zdobeni miZe fungovat jako zajimavy detail,

stejné tak potaZeny a zdobeny podpatek.

we, Mews ~ews

hovézi useii s hladkym licem bez apretur, ¢i jiné povrchové tipravy, protoZe hovézina doka-
Ze po zafixovani kone¢nym finiSem zachovat zménény tvar. UZ jen nechtény vryp nehtem
na usni zfistane. Idedlni je usefi o tloustce 2,5 mm a vyse. Cim je usei tlustsi, tim je orna-
ment hlubsi a plastictéjsi.

Pro zdobeni seusni timto zptisobem jsou potfebné specialni zdobici raznice. Raznice, vyro-
bené z kovové kulatiny, jsou zakoncCené rtznymi dezény a jsou dostupné v nékolika
velikostech, zaleZi na velikosti ornamentu. KaZzdy vyrobce pouZiva jiné typy raznic a ma
svij pracovni postup, ackoli pracovni postupy se od sebe nijak zdsadné nelisi. Raznice si
vyrobci bud’ vyrabéli sami, nebo si je nechali zhotovit. NejdtileZzitéjSim nastrojem je oto¢ny
niz, ktery umoZziuje snadnéjSi manipulaci pfi nafezavani oblych tvard. PouZiva se také
nakonec na ozdobné fezy.

Zdobeni spociva v naruSeni a preformovani lice usné. Na navlhCenou usenl se prenesou

obrysy budouciho ornamentu, které se nakroji otonym noZem do 2/3 tloustky usné. Dale

prichazeji na fadu raznice. Pro pracovni proces je rovnéz dulezité, aby useni byla stale
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vlhka. Pracuje se na pevné (kovové) podloZce a pro otiskovani raznic je pouzivano gumové
kladivo nebo dfevéna palice, kdy se iderem povrch usné stlaci bud’ tplné — tim vznika
pozadi, nebo Castecné pro vytvoreni stinovani. Hotovy motiv je plasticky a jakoby vystu-

puje do popredi.

Po zhotoveni se necha usefi s ornamentem uschnout a poté se pouZije barveni a finiS. Motiv
miZe zstat v prirodni barvé usné, s tmavym pozadim nebo plné barevny. K barveni je
mozno pouZit lihové moftidlo, akrylatové nebo olejové barvy. Diky barvam lze motiv
stinovat a konec¢ny vysledek ptisobi velmi realné. Pouzitim barvy antik 1ze také docilit pati-
nového efektu, barva ziistane ve vrypech a prohlubnich a tvofi dojem zaslosti. Nakonec
je vhodné zdobenou usen zafiniSovat lakem na usefi, Selakem nebo voskem. Konecny fini$

pomaha zafixovat povrch usné a chrani ji pred vlhkem.

Tento typ zdobeni je dnes velmi oblibeny u myslivct, rybait, jezdcl i motorkait. Tech-
nika je Casové i femeslné naroCna, zaleZi také na sloZitosti a rozsahu ornamentu. Ackoli je
tato technika financné nakladna, stale existuji zakaznici, ktefi jsou presto ochotni zaplatit

za kvalitni praci.

Obr. 19: Ukazka zvireciho motivu.
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2.1 Al Stohlman (1919-1998)

Ve 20.letech 20. stoleti snil mlady Al Stohlman o divokém zapadé a veSkery Cas vénoval
kresleni, predevSim zvifat ze severozapadu. Prvni zkuSenosti prace s usni ziskal v roce
1942 béhem 2. svétové valky v Nové Guinei, kdyzZ slouZil v armadé. Zkoumal usiiovy opa-
sek, aby se dovédél o vlastnostech usné. Jedinymi néstroji byl kapesni ntizZ a opilované hre-
biky, tvarované do rtiznych tvarti a ru¢né otisténé do usné. Pozdéji objevil vyznam pouZiti

palicky nebo tiderné tyce pro dosaZeni vétsi hloubky a detailu.

V roce 1946, kdyZ se po valce vrétil do Kalifornie, zacal zdobit (opracovavat, angl. too-
ling) usné a naucil se pouZivat lisovaci stroje. V roce 1952 se stal znamym diky praci
pro Craftool Company, kterd vyvijela razici nastroje. Pomohl vyvinout mnoho nastroji
vyrabénych pravé touto firmou. Craftool Company byla o par let pozdéji koupena

spolecnosti Tandy Leather.

Al Stohlman hodné cestoval jako nezavisly ucitel-umélec a navstévoval femeslné vystavy
a spolky, kde predaval své zkuSenosti. Témér cely Zivot vénoval praci s usni a snaZzil se
zlepSovat jak svou praci, tak i vyvoj novych technik. Od roku 1962 byl sponzorovan Tandy
Leather Company a zacal predavat své zkuSenosti studentim v ramci Al Stohlman Home
Study Course. Diky tomuto kurzu a mnoha instruktdZnim knihdm a vzortim se tomuto
femeslu mohou ucit lidé na celém svété. Ukazky jeho dél jsou k vidéni v muzeu Al Stohl-
man Museum and Gallery, které je umisténo v Tandy Leather Factory ve Fort Worthu

v Texasu.

2.2 Donald Lee King (1923-2007)

Narodil se ve Wyomingu a jako 14-tilety pracoval na farmach a rodeu, kde se ve volném
Case zkouSel ucCit zdobeni usné. Béhem roku prodal nebo vymeénil opasky, penéZenky
a drobnou vystroj, které sam vyrobil. Mnoho let pracoval v sedlarskych obchodech
a na farmach ve Wyomingu Kalifornii, Montané a Arizoné. Poté se vratil do Wyomingu,

kde se v roce 1946 ozenil a usadil ve mésté Sheridan.

Stal se u¢ném svého kamarada, sedlarského mistra Rudyho Mudry, a pomahal pri vyrobé
sedel pro mistni kovboje. Pozdéji King ziskal vlastni farmu a ¢asteCné se vénoval Zivnosti.
V roce 1957 se King uZ naplno vénoval sedlarstvi a zdobeni usni, zaméril se predevSim

na velmi zdobené trofejni sedla, ktera byla jako hlavni cena v rodeo soutéZich.
Don King vyvinul vlastni styl zdobeni. Typickym motivem jeho préace je Sipkova rtze
s charakteristickym tvarem, jakoby z pohledu 45°. Motivy jsou sloZité spiralové uspora-

dané do kruhti. Tento druh zdobeni je nazyvan jako ,,Sheridan style“ a oznacuje i typ
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westernového sedla, které bylo bohaté zdobeno ornamentem a diky Kingovi se stalo velmi

populérni. King byl znamy preciznim zpracovanim a neuveéfitelnou presnosti.

V roce 1963 oteviel na Main Street v Sheridanu sedlarstvi a rozsiril nabidku zbozi o lana.
Podle jeho rodiny byl King prvni, kdo vyvinul kroucené lano pro levaky. Navrhl také stfih

pro vyrobu chranici, které chrani spénku nohy koné pfi jizdeé.

Meésto Sheridan, odkud také pochazi nazev pro tento styl, bylo od konce 19. stoleti centrem
dobytc¢iho primyslu a podporovalo vyrobce a sedlare. Kingovymi ucni byli Spickovi sedla-
fi jako Billy Gardner, Chester Hape a Bob Douglas, ale i jeho synové se také stali vynikaji-
cimi femeslniky v oboru zdobeni usni. V pribéhu let byla Kingova sedla natolik oblibena,
Ze je vlastnily i vyznamné osobnosti jako kralovna AlZbéta, Ronald Regan nebo korunni

princ Saudské Arabie. Jeho prace byly vystavovany v mnoha muzeich a na festivalech.

Obr. 20: Sedlo zdobené stylem "Sheridan."
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3 RUCNE VYRABENA OBUV

Obuv se vyrabéla ru¢né az do doby primyslové revoluce v 19.stoleti. Pro strojovou vyrobu
existuji ucebnice a manudaly s popisem obsluhy strojli a pracovni operace. U rucni vyroby
jsou postupy vyroby podobné, ale pracovni operace pro ruc¢ni vyrobu musely byt prizptiso-
beny moznostem lidské ruky. Remeslo ru¢ni vyroby se dédilo z otce na syna nebo z mistra
na ucednika. Remeslnici, kterym se dafilo a obchod prosperoval, si mohli dovolit zaloZit

dilnu, kde zaméstnavali tovarySe a ucne.

Nezbytnym vybavenim Sevce byl tzv. verpanek — maly nizky stolek s kovovymi hacky
po obvodu kromé Celni strany, na kterych mél Svec povéSené naradi. Pracovni deska stolku
slouZila na odkladani nafadi a pomticek, pouZivanych pfi praci. Svec u stolku sedaval
na trojnoZce a vyrobek si k praci pridrZoval potéhem — pasem z usné, kterym si pfipev-

noval dilo k noze.

K ruc¢nimu sesSivani dilcti se pouzival sedlarsky konik — dfevéna lavice, na jednom konci
se dvéma dfevénymi upinacimi Celistmi, mezi které se vkladaly Sité casti. Dilce se mezi
Celisti vkladaly tak, aby seSivané okraje presahovaly jen tolik, kolik je potfeba k propich-
nuti materialu $idlem. Kdyby okraje precnivaly moc, material by se pfi $iti ohybal. Svec
sedél na lavici obkro€mo, Celisti proti sobé a volnyma rukama S§il. ,,Zdsadou pf¥i ru¢nim Siti

je, Ze se zacind vidy smérem k sobé a dilo je pFitom uchyceno licovou stranou vpravo. !

U rucné vyrabéné obuvi se pouzivd mnoho nastrojli, které ulehcuji téZkou praci. Mezi
zakladni nastroje patfi knajpy k sefezavani usné, vykrajovaci noZe, rizné druhy Sidel —
kulaté, hranaté, ploché, rovné, zakiivené, kratké tzv. heft — k prorazeni otvort pro floky
(kolicky) do podeSve. Dale Sevcovské kladivko, napinaci a cvikaci klesté, Stipaci klesté,

hranoftizek ke sraZeni hran, ¢arkovac, kostka, hladitka (také fidlatka) a dalsi.

Nejcast€ji byla obuv vyrabéna tzv. na sklad a v malé mife i na miru; proto bylo provadéno
méfeni chodidla. Aby bylo kopyto prizpiisobeno zakaznikové noze, pouzivali Sevci tzv.
alcny — drobné usniové dily, které se pripevnily na kopyto v danych mistech, aby kopyto

odpovidalo rozmértim zakaznikovy nohy.

Pro rucni Siti se pouZivala dratev, kterou si Sevci sami zhotovovali. Jednalo se o konopnou
nit, ktera se na konci rozpletla a jednotliva vlakna se noZem ztencila. Pak se mezi vlakna
vkladala praseci Stétina a jednotliva vlakna se se Stétinou spojila stacenim dlani o koleno
jednim a druhym smérem. Nakonec se cela dratev nasmolila. Takto zhotovena dratev byla

pripravena k S§iti, praseci Stétina konec dostateCné zpevnila a bylo ji moZné Sit jako jehlou.

1 FLORIANOVA, Olga. KiiZe: zpracovdni a vyrobky. Vyd. 1. Praha: Grada, 2005, 179 s., [8] s. barev. obr.
pril. ISBN 8024710919. Str. 94
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Rucné Sita obuv byvala drive flokovana, dnes je prevazné ramova, kdy je svrSek naSivany
spolu s ramkem na Zebro napinaci stélky a samotny ramek je potom naSity na mezipode-
Sev. PodeSev byva lepend, obCas v klenkové casti flokovana. Objevuje se ale také obuv
s lepenou podesvi. VétSinou se vyrabi celousiiovd obuv vcetné podeSve nebo je podeSev
z usné nahrazena podesvi pryZovou, jelikoZ je trvanlivéjsi. Podpatky jsou i dnes platkové

z usné a posledni vrstva nebo naslapna cast podpatku je nahrazena opét pryZi.

VétSina obuvnikd, ktefi se Zivi ru¢né vyrabénou obuvi mnohdy zacinali vyrobou replik his-
torické obuvi pro Sermife, divadlo. Své vyuZiti nasla obuv také u historickych a fantasy

bitev, které jsou v dneSni dob€ velmi oblibené.

Obuv je i dnes mozZné zhotovit na zakazku pfimo na miru. Vyrobci luxusni obuvi méri
zakaznikovi chodidla, pak prizptsobi kopyta, usiji zkousku, a kdyz vSe ,sedi“, pusti se
do vyroby konecného vyrobku. Vyrobci vybiraji nejkvalitnéjsi materialy a obuv se vyzna-

Cuje velmi preciznim zpracovanim.

PouZzivani Sicich stroji k seSivani svrskti urychlilo vyrobu. Pozdéji se stroje rozsitily
o dalsi typy pro specialni pracovni operace a obuv se zaCala primyslové vyrabét, v nékte-
rych pripadech méla ovSem tato zména negativni vliv na kvalitu obuvi. Ale i pres to
dodnes existuji drobni vyrobci, ktefi ztstali vérni ru¢ni vyrobé a tudiZz i tradi¢nimu

femeslu.
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II. PRAKTICKA CAST
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4 OBSAH PRACE

Cilem mé prace bylo zhotovit damskou elegantni obuv a doplnék inspirovany westernem.
Inspiraci mi byla westernova obuv a zdobici technika, pouZivana pro zdobeni

westernovych dopliikl a vyjimecné i obuvi.

Westernova obuv je vysoka holefiova bez uzavéru, ale ve své praci jsem se rozhodla
pro pouZiti zdrhovadla, jelikoZ uzavér dovoluje vytvorit obuv stfihové priléhavou a noha
v takovéto boté vypada pritazlivéji. Vysku obuvi jsem zvolila kotnickovou, poloholefiovou

a holefiovou. Stfih obuvi je feSen tak, aby korespondoval s tvarem kopyta.

Zachovala jsem seseknuty a zkoseny tvar Spice, typicky pro westernovou obuv. Obuv je
jako podpatek, tvoreny z platkt spodkové usné. U dvou modell jsem pouzila nizZsi podpa-
tek a u jednoho naopak vysoky. Na nékterych dilech je pouZito zdobeni rucné vyklepa-

vanymi ornamenty. Jako doplnék jsem zvolila opasek do pasu, sloZeny ze dvou Casti.
Modernim prvkem jsou sedlafské knofliky, kterymi lze na obuv pripnout dalsi soucasti.
Diky témto dilim je obuv variabilni a Ize ménit jeji vzhled i vysku. Stejnym zptisobem

je feSen i opasek. Kolekce je barevné sjednocena v odstinu tmavée hnédeé.
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5 PRACOVNI POSTUP RUCNE VYRABENE RAMOVE OBUVI

Pro podporeni mé inspirace westernem jsem se rozhodla pro rucné Sitou ramovou obuv.
O rucni vyrobé ramové obuvi je malo dostupné literatury, proto jsem vychazela z postupu
vyroby strojové. Méla jsem mozZnost vidét vzorky pripravy stélky a pri¢ny fez hotovou pra-

covni obuvi z primyslové vyroby, z kterého se dal pracovni postup odvodit.

5.1 Tvar kopyta
Pri hledani tvaru kopyta jsem pouZila zakladni kopyto pro holefiovou obuv, na kterém byl
upravovan tvar Spice. Finalni tvar Spice prochazel dlouhym procesem uprav, jehoz

vysledkem je seseknuta a zkosena Spice, vychazejici z westernové obuvi.

Pouzita kopyta byla dvé, jedno ve velikosti 39 s vySkou podpatku 5,2 cm a druhé vel. 37

s vySkou podpatku 10,2 cm, které jsem si po upraveni nechala zvétsit o dvé francouzské

miry.

Obr. 21: Hleddni tvaru kopyta.
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Obr. 22: Vysledné tvary Spicky kopyt.
5.2 Priprava stélky

Stélka pro rucné Sitou ramovou obuv je tvarové totozna, jako stélka napinaci. LiSi se vSak
materidlem a zpracovanim. Na tuto stélku se pouZiva spodkova tfisloCinéna Stipenka
a na spodni strané musi mit tzv. Zebro, které slouZi k pfichyceni napnutého svrsku Sitim.
Vzdalenost Zebra od okraje zavisi na tloustce vrchového materidlu. SvrSkovy material
musi byt ¢astecné zahnuty pres okraj stélky, jako u klasického napinani, aby vznikla ploSka

pro ramek.
Zebro je mozné vytvofit nékolika zpiisoby:

1) nafiznout okraj stélky v tlouStce uprostfed a pomoci namoceni zvednout jednu
polovinu do pravého dhlu; po uschnuti Zebro zkratit na 4-5 mm (méfeno na vnitini

strané), aby nebylo moc vysoké

2) pomoci specialniho rydla vytvofit Zebro odstranénim materialu v okraji stélky

a za zebrem, opét do poloviny tloustky materialu
V obou pripadech je po vytvoreni Zebra dtileZité Zebro zpevnit. Pouziva se pruh bavinéné-
ho nebo Inéného platna, Sikmo stfizeného a pomoci lepidla se jim vytvorené Zebro obali.
Na stélku byla pouZzita tfislocinéna spodkova Stipenka v tloust'ce cca 3mm. Okraje stélky se

po vykrojeni upravily brousenim, aby tvar pasoval na kopyto. Pro vytvoreni Zebra jsem

zvolila prvni variantu.
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Obr. 23: Narezani okraje stélky.

£ %

Obr. 24: Zvednuti Zebra stélky.

Obr. 25: Obaleni Zebra textilii.

5.3 Priprava ramku
Na ramek jsem opét pouZila tfisloCinénou usen, seStipnutou v ploSe na 2,7 mm. Pro pfi-
pravu byl pouZit nasledujici pracovni postup:

1) obkreslit tvar napinaci stélky na papir a naznacit na okraj délku ramku, v tomto pfi-

padé asi 1-2 cm za misto OPK smérem do zadni ¢asti;

2) na napinaci stélce zmé¥it Sifi od okraje po Zebro a tuto miru prenést od okraje smé-

rem dovnitf;
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3) od okraje smérem ven naznacit presah ramku (presah je o néco vétsi, neZ budouci

Sife, prebyvajici material se nakonec obrousi az po nalepeni a zalisovani podesve);
4) po vykrojeni ramku zkosit jeho konce z rubové strany ,,doztracena;"
5) na vnitini rubové strané vytvorit draZkovacem drazku pro Siti cca 3mm od okraje;
6) z lice na vnitini strané sefezat hranu hranotizkem v tihlu 45°;

7) licovou stranu nabarvit poZadovanym odstinem, pouZila jsem lihové mofidlo; nyni

je ramek pripraven k dalSimu zpracovani;

Obr. 26: Pfipraveny rdamek.

5.4 Napinani, nasivani svrsku a ramku na Zebro stélky

Napinani je podobné jako u klasické obuvi. Rozdil je pouze v napinani Spice po celé délce
Zebra, kdy se svrSek napinana pouze na plochu mezi okrajem stélky a Zebrem. P¥i napinani
si lze pomoci hiebicky, které se zatloukaji co nejbliZe k Zebru a Sikmo hlavickou smérem
ven. Napinaci zaloZka se nalepi na stélku a u ohybu Zebra se vyhne smérem nahoru podél
Zebra. Pata se napina klasickym zpisobem aZ po misto konce Zebra, kde se napinaci

zalozka po Zebro nafizne.
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Na takto napnuty svrSek se priloZi ramek, vnitini stranou mirné Sikmo, aby se sefezana hra-

na dotykala napinaci zaloZky vyhnuté nahoru. Ramek se v nékolika mistech zajisti hrebiky.

Poté prichazi na fadu naSiti ramku a svrSku na Zebro stélky. K tomu je potifeba sedlarska
voskovana nit v sile 1 mm, dvé jehly s tupym hrotem a mirné ohnuté pro rucni Siti, ploché

zahnuté Sidlo. Také je vhodné chranit si prsty pred porezanim niti pfi utahovani stehd.

Vpich Sidla zac¢ind v drazce rdmku mirné Sikmo dold skrze napinaci zalozky a vychazi
ve vnitinim ohybu Zebra smérem nahoru (Sidlo Zebro jakoby podebere). Zaroven
s vytahovanim Sidla nasleduje jehla z vnitini strany (zleva). Po vytaZeni jehly se prava
jehla priloZi nad levou jehlu a nasleduje vpich pravou jehlou smérem dovnitf, pfitom se nit
na levé strané povytdhne ve sméru vpichu pravé jehly, aby jehla nepropichla nit (nit by se
mohla zamotat). Oba konce nité se vytahnou a steh se utdhne. Siti za¢ina o jednu délku ste-
hu od konce ramku a zapoSiva se o steh zpét. Pri ukonceni Siti na druhém konci se zaposije

dva stehy zpét, oba konce nité se vtahnou do vnitini strany a po odstfiZeni se zatavi.

Presahujici napinaci zalozky se sefiznou u vrchni hrany Zebra a Zebro i se zaklepe smérem
dovnitf tak, aby rubova strana ramku plynule navazovala na sefezané zalozky a Zebro. Zeb-
ro se zaloZkami je moZzno mirné zbrousit podle potfeby. Poté se na stélku nalepi klenek

a zhotovi ptidovani.

Obr. 28: Nalepeny klenek a ptidovdni.

Obr. 27: Nasivani ramku a

napnutého svrsku na Zebro.
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5.5 NaSivani ramku na mezipodesev

Na vypidovanou stranu se nalepi mezipodeSev o stejné tloust'ce jako ramek. MezipodeSev
je vhodné v patni Casti aZ po ramek v okraji z licni strany predem nabarvit. Na ramek se
naznaci vzdalenost Siti od svrSku. Tato zavisi na zamySlené konecné Siti ramku. V nazna-
Ceni se vytvori drazkovacem draha pro Siti a délka steht. Pro vytvoreni Sicich otvori se
pouZiva rovné hranaté $idlo, které mé v prifezu tvar kosoctverce. Sidlo je otoceno 45°
vzhledem k $ici drazce, aby stehy neprofezaly material. Sije se opét ru¢né sedlarskym ste-

hem.

Obr. 31: Nasivani ramku

na mezipodesev. Obr. 29: Pohled na rdmek Obr. 30: Pohled

shora. zdola.

5.6 Priprava podpatku

Platky z tfislo¢inéné spodkové usné se nalepi na sebe do poZzadované vysky a zalisuji. Tvar
platku je trochu vétsi, neZ kone¢ny podpatek. Takto pripraveny polotovar se obrousi do pfi-
blizného tvaru a v horni Casti se zbrousi zeSikma, aby odpovidal tvaru kopyta. Poté byla
sttedem podpatku vyvrtana dira a vlepena dfevéna kulatina pro zpevnéni. Ve spodni Casti

je dfevo zakryto poslednim platkem usné. Tento polotovar se nalepuje na mezipodeSev.

5.7 Opracovani a fini§ ramku, podesSve a podpatku
Na podeSev byla pouZita spodkova tfislo¢inéna useni. Po nalepeni a zalisovani podeSve,
ktera saha aZ k podpatku, je nalepen podpatek. Poté se okraje ramku a podpatek obrousi na

brusce do priblizného tvaru a dobruSovani je provadéno ruc¢né raspli a smirkovym papirem.

Poté se hrany natfou tuZidlem pro zpevnéni povrchu a ztuZeni precnivajicich vlaken.
Povrch se nasledné obrousi jemnym smirkovym papirem. Podle potfeby je moZno postup
opakovat, aZ je povrch hladky. Konecny fini$ hran a podpatku byl proveden bezbarvym

lakem na akrylatové bazi. PodeSev je zafixovana prirodnim Selakem.
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5.8 Dokoncovaci prace
Po sundani hotové boty z kopyta se podpatek zajisti samoreznym vrutem s podloZkou
v misté naznaceni stfedu podpatku ve stélce a také nékolika hiebicky okolo. Misto Sroubku

se vypolstruje, aby v konecné fazi netlacilo do paty. Poté se vlepi vkladaci stélka.

Rezané hrany jsou zabarveny ofizkovou barvou. SvrSek je oSetfen ochrannym krémem
s obsahem voski a oleji. Konec¢na uprava svrsku je provedena krémem pro zvyseni lesku

a vyleSténim. K vylesSténi jsem pouZzila osvédcenou starou nylonovou ponozku.

Hrany opasku a dopliiku z tfislo¢inéné usné jsou upraveny stejnym zptsobem jako hrany
ramku obuvi. Ornament je barven barvou antik, ktera je zatfena v prohlubnich a fezech,

vytvaii patinu a zvyraziiuje ornament. Povrch je oSetfen stejné jako svrsky.

5.9 Nedostatky vzniklé pri vyrobé

Pfi vyrobé obuvi touto technologii je potfeba dbat na presnost, predevSim pti naSivani
ci zaloZka. O tom jsem se presvédcila u Modelu 2, kde je ramek naSit na napinaci zalozky
az priliS vysoko a Spicka se zveda nahoru misto aby byla pfitlacena tésné na ramek. U tieti-
ho modelu jsem se pak na toto misto zaméfila a snaZila se prisit ramek s napinacimi zaloz-

kami co nejtésnéji ke stélce.
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Obr. 33: Spatné nasity rdmek.
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6 NAVRHY A STRIHOVA RESENI JEDNOTLIVYCH MODELU

Strihy obuvi jsou zamérné jednoduché, protoZe ke kaZzdému modelu patfi soucasti ménici
vzhled obuvi. Pfi hledani vhodnych stfihti jsem se snazila vyhnout prednimu stfedovému

Svu. Naopak zadni Sev ziistal zachovan.

Na svrsky byl pouZit hovézinovy a teletinovy chromocinény box, na podSivky chromociné-

na skopovice. Stélka, spodkové ¢asti, podpatek a ¢ast opasku jsou z usné tfisloc¢inéné.

Okraje svrsku jsou zaklepané, u podsivek fezané.

6.1 Model 1

Kotnickova obuv, stfihové feSena nartem s jazykem vedoucim do klenkové casti a patnim
Svem. Zdrhovadlo je umisténo na vnitini stran€. V podesSvi v klenkové casti jsou dva sed-
larské knofliky, které slouzi k upinani dalSich soucasti. Zde mé inspirovaly ostruhy, které
byly upinané nartovym paskem vedoucim do klenkové casti. Diky témto soucastem je

moZno ménit vzhled obuvi.
Obuv zahrnuje 3 upinaci soucasti:

1) nartovy pasek z trislo¢inéné usné zdobeny vyklepavanym ornamentem, zapinany

v klenkové ¢asti;

2) nartovy navlek, zapinany v klenkové casti a s paskem vedoucim okolo paty, zapi-
nany na vnitini strané. Okolo paty jsou ve spodni casti pasku vsity trasné. Tento

navlek zakryva zdrhovadlo i nartovy Sev svrSku a obuv piisobi ¢istéjSim dojmem;

3) holefiovy navlek, zapinany v klenkové Casti a na vnitini strané s délitelnym zdr-
hovadlem pro snadné nazouvani. Na vnéjsi strané svisly Sev se vSitymi tfasnémi —
inspirace westernovymi navleky na kalhoty tzv. chapsy. Ve vySi nad kotnikem je
na predni ¢asti pasek, plnici ozdobnou funkci a zakryvajici Sev déleni predniho dilu,

pripevnén nyty.
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Obr. 34: Varianty feSeni ndrtu.

Obr. 35: Varianty feseni navleku 1.




40

UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci

Obr. 36: Varianty ndvleku 2.
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Obr. 38: Model 1.
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Obr. 39: Model 1 s navleky.
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6.2 Model 2

Poloholefiova obuv, feSena nartem s jazykem vedenym k hornimu okraji a presahujici
zadni Cast obuvi. Nart je v misté OPK tvarovan vyrezy, dotykové sloZenymi a s pod-
loZenim obSitymi. Timto zptsobem feSil nart M. L. Leddy (viz. Leddy Boots). Obuv je

zapinana opét na zdrhovadlo na vnitni strané.

Soucasti této obuvi jsou dva navleky inspirované Snérovaci obuvi. Obé soucasti jsou zapi-
nané na sedlarsky knoflik v klenkové casti, ktery jiZ neni soucasti podeSve ale samotného
navleku. Snérovani je pak v prvnim pfipadé na paté, ve druhém na nartu. Oba navleky

nepresahuji vysku boty.

Obr. 40: Varianty fesSeni svrsku.
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Obr. 41: Varianty reseni ndvleku.
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Obr. 42: Model 2.
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Obr. 43: Model 2 s navlekem na Snérovani vzadu.
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Obr. 44: Model 2 s ndvlekem na $nérovdni vpredu.
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6.3 Model 3

Holetiova obuv s délicim Svem od zadni lytkové Casti vedouci obloukem k nartu a koncici
v klenkové Casti. Zdrhovadlo je umisténo na vnitini strané a sedlarské knofliky jsou zabu-

dované v horni holefiové ¢asti pro pripnuti soucasti.

K tomuto modelu patfi navlek sahajici do poloviny stehna, v zadni Casti feSen pruZenkou,
pokracujici v predni casti aZ k opasku, ktery je soucasti navleku. Navlek je mozno prizpi-
sobit délce nohy, jelikoZ uchyceni na opasku je feSeno sedlarskymi knofliky. Inspiraci zde

byly opét chapsy.
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Obr. 45: Varianty feseni strihu.




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci

50

Obr. 46: Model 3 s navlekem.
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6.4 Opasek

Opasek sloZeny ze dvou Casti; spodni Cast je z tfisloCinéné usné, rozSirujici se v zadni casti,
zdobena vyklepavanym ornamentem, ktery je sladén s motivem na nartovém pasku Mode-
lu 1. Ve stfedové linii jsou rozmistény sedlarské knofliky pro pripnuti vrchové casti, ktera
umoZziuje opasek zapinat, jelikoZ spodni Cast se vpredu neprekryva ani nedotyka. Vrchovy
dil opasku je uzky a po obtoceni se zapina na sedlarsky knoflik spodniho dilu. U zapinani
jsou z obou stran knofliku poutka pro zajisténi koncové ¢asti na misté.

Pri feSeni zapinani byl tento zptisob nejvhodnéjsi. Kdyby bylo zapinani na vrchni casti,
pii noSeni Clovékem s malym nebo naopak velkym obvodem pasu by zapinani nebylo

uprostred vzhledem k neposuvnému upinani horni ¢asti.
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Obr. 47: Varianty opasku a motivu zdobeni.
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Obr. 48: Opasek.
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ZAVER

Cilem mé bakalaiské prace bylo navrhnout a vytvorit kolekci obuvi a dopliiku inspi-
rovanou westernem. Studium historie westernové obuvi mé obohatilo o mnoho zajimavych
informaci a rozsifilo moZnosti feSeni mych vyrobki. Nabyté zkuSenosti s rucni vyrobou
obuvi a tradi¢nim westernovym zdobenim bych v budoucnu rada dale vyuZila a rozvijela.
Bylo velmi zajimavé tvorit modni zaleZitost z obuvi, kterd byla ptivodné pracovni a spojit

tak estetickou funkci médni obuvi s komfortem, charakteristickym pro obuv pracovni.

Praci tvori 3 ptlpary a doplnék — opasek. Pro vSechny modely je charakteristické jedno-
duché stfihové feSeni, aby vynikl typicky tvar Spice tradi¢ni westernové obuvi i prvky
rucné Sité obuvi. Variabilita svrSkii umoZiiuje ménit jeji vzhled, tudiZ je mozné ji obout k
nékolika riznym odévim.

Zptisob pouziti ru¢niho zpracovani rdmové obuvi byl pro mé velmi dilezity, jelikoZ jsem
ziskala nové zkuSenosti a dovednosti z oblasti zpracovani vyrobku touto technologii. Bez
dobrého technologického zazemi a prinosnych rad Ing. Vaclava GieSadka by vSak prace na

tomto projektu byla velmi obtiZna.

S vysledkem bakalarské prace jsem i pres nékteré nedostatky spokojend, jelikoZ se mi
podarilo zhotovit ru¢né Sitou ramovou obuv bez jakychkoli predchozich zkuSenosti s timto
vyrobnim zptisobem; a jelikoZ o ruc¢né Sité ramové obuvi neexistuje témér Zadna literatura,
douféam, Ze by mnou popsany pracovni postup mohl pomoci i dalSim studenttim, ktefi by se

chtéli vénovat tradi¢nim technologiim vyroby obuvi.
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