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Ing. Kamil Kyas se ve své diserta¢ni praci zabyva vlivem geometrie a délky tokovych
cest vstfikovaci formy na finalni vlastnosti gumérenské smési. Konkrétné se jedna o tpravy
vedouci ke zvyseni teploty smési vstupujici do tvarovych dutin formy a tim zkraceni ¢asu
potiebného k vulkanizaci.

Prace ma dva hlavni sméry. Prvni fe$i problematiku simulaci vstfikovaciho procesu
S ohledem na zménu délky a geometrie vtokovych kandli ve form¢. Téchto vysledkl bylo
nasledné pouzito ve druhé fazi prace pti navrzich tvart a délek kanalt pro vyrobu testovacich
vsttikovacich forem ve dvou variantach zkuSebnich téles (tenkosténné a tlustosténné).

Ing. Kamil Kyas pracoval samostatné, béhem studia si osvojil celou fadu dovednosti
spojenych s vypracovanim prace. Mezi tyto patéi naptiklad CNC programovani a samotna
vyroba testovacich vstfikovacich forem, pfiprava analyz vstiikovaciho procesu a vyhodnoceni
vysledkt z téchto analyz a v neposledni fadé ovladani a nastavovani vstiikovaciho stroje a
pfistrojii  slouZzicich k vyhodnoceni zji§tovanych vlastnosti. Pribéh praci pravidelné
konzultoval jak se skolitelem, tak i s dal§imi odborniky zabyvajici se danou problematikou.

Vysledky dosazené v predloZzené praci predstavuji zajimavy a uziteCny material
vyuzitelny v praxi a to jak pfi ovéfovani vstiikovaciho procesu pomoci simulaci, tak 1 pfi
moznostech zkraceni vulkaniza¢niho ¢asu pomoci Upravy geometrie ¢i délky vtokovych
kanall vsttikovaci formy pii vyrobé pryzovych dila.

Ing. Kamil Kyas splnil vSechny pozadavky a naroky ptedepsané pro doktorsky studijni

program a ja doporucuji disertacni praci k obhajobé.

Ve Zling dne 24. 2. 2014
Ing. Michal Stan¢k, Ph.D.



