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Komentare k bakalarské praci:

Posuzovana bakalarska prace je zaméfena na realizaci vyroby Ctyfzubé frézy pro obrabéni
rovinnych ploch a obsahuje vycerpavajicim zplisobem vSechny body zadani.

Z obsahu bakalaiské prace a uvedenych vysledki vyplyva, ze teoretickd ptiprava
studenta byla dobrd, pfi vlastnim zpracovani vhodné vyuzil jak doporucenou literaturu, tak i
vybrané publikace z provedené literarni reSerse.

Na dobré trovni zpracoval v ivodu prace metody obrabéni frézovanim a brouSenim,
ptehled feznych materiald, piehled programovani CNC stroji a moznosti kontroly pfesnosti a
inetgrity obrobenych ploch.

Tato c¢ast mohla byt doplnéna o sintrované brousici kotouce, definici pracovni
soufadnicové soustavy vcetné nastrojovych a pracovnich thli v pftislusnych pracovnich
rovinach s aplikaci na kontrolu geometrie bfitu vyrabéného nastroje.

Po navrhu optimdlni geometrie feznych uhli bylo brouseni bfitl frézy orientovdno na
pétiosou CNC brusku. Komplexni technologicky postup, posloupnost tkon v operaci
"brouseni frézy" s vyuzitim vhodného software bylo provedeno spravné.

Protoze prace spliuje vSechny body zadani a je provedena na dobré urovni, doporucuji
praci k obhajobé.

Otazky oponenta bakalarské prace:

1) V praci je uvedeno, Ze fréza je vhodna také k obrabéni nerezovych materiald, litiny a
kalené oceli, jak bylo by nutné pro tyto materialy ménit geometrii bfitu?

2) V jaké nastrojové roviné byly definovany fezné thly a s ohledem na obrabény material
jaka byla jejich hodnota?

V Zlin, dne 22.5.2014

podpis oponenta bakalatské prace
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