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ABSTRAKT

Tato diplomova praca sa zaobera aplikaciou porcelanu v produktovom dizajne, konkrétne
dizajnom interiérového kovania, dverovym kovanim. Je rozdelena do dvoch zakladnych
Casti.

V prvej Casti (teoretickej), sa zaobera stru¢nou historiou dveri a dverového kovania. Na-
sledne sa zapodieva technickou analyzou — materialmi a konStrukénymi prvkami; delenim
porcelanu a analyzou trhu.

.....

porcelanového prototypu.

KTIacové slova: porcelan, keramika, historia, dvere, kl'ucka, rozeta

ABSTRACT

This thesis deals with the application porcelain in product design, specifically moveable
design of interior fittings. It is divided into two parts.

The first part (theoretical) consists of brief history of door and of door fittings. In con-
sequence the first part discusses technical analysis - materials and construction elements,
such as division of porcelain and market analysis.

The second part (practical), describes the whole developing process that starts with an
idea, continues with inspiration, design and concludes with manafacturing a porcelain pro-

totype.

Keywords: porcelain, ceramics, history, doors, handle
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UvVOD

V mojej diplomovej praci sa zaoberam aplikaciou porcelanu v dverovom kovani, konkrét-
ne porceldnovymi dverovymi kl'uckami a s tym spojené spodné rozety — WC rozeta, rozeta
na dozicky kI'G¢, rozeta s cylindrickou vlozkou. Preco aplikacia porcelanu v dverovom
kovani? Tuto tému som si vybrala aj z toho dovodu, Ze som sa aplikaciou porcelanu zaobe-
rala uz v mojej bakalarskej praci, kde ma praca s tymto materiadlom priamo nadchla. Porce-
lan je uslachtily material s vel'kou historiou, je to tzv. ,,nestarntici material, co umoznuje
vyrabat’ vel'mi kvalitné a trvanlivé produkty.

V teoretickej Casti strucne priblizujem obsiahlu historiu dverového kovania a historiu dve-
ri. V technickej analyze postupne opisujem konstrukéné a materialové rieSenia dverového
kovania i samotnych dveri. Samostatni Cast’ v tejto praci venujem porcelanu ako takému,
kde podrobne opisujem jednotlivé druhy porcelanu a jeho vlastnosti. A na koniec teoretic-
kej Casti sa zaoberam analyzou trhu, kde na prikladoch demonstrujem, ¢o vsetko je mozné
Z porcelanu vyrobit’ a nasledne vypisujem pdr firiem zaoberajicich sa vyrobou dverovych

kovani.

V praktickej ¢asti sa zaoberam navrhom porcelanového dverového kovania. Podrobne opi-
sujem cely proces od prvotnej myslienky az po kone¢né rieSenie. A na koniec praktickej
Casti popisujem cely proces pri vyrobe prototypu porceldnovej kl'ucky a spodnych roziet

modjho dverového porcelanového kovania.
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. TEORETICKA CAST
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1 HISTORIA DVEROVEHO KOVANIA

1.1 Struéne o historii dveri a dverového kovania

V davnej histérii sa zacali vyvijat’ prvky mechanickych zdbran, zacalo sa to diat’ vte-
dy, ked’ si ¢lovek za¢al uvedomovat’, Ze je potrebné nejakym spdsobom chranit’ seba a svo-
je obydlie pred nebezpeenstvom zo strany iného jedinca, zveri alebo prirodnych Zivlov.
Na tomto zaklade sa zacal chranit’ pomocou primitivneho oplotenia a otvory zabezpecoval
réznymi jednoduchymi zdbranami. Neskor ako sa zacal l'udsky mozog vyvijat’ a stym spo-
jené ludské potreby, ako je zabezpecenie teda ochrana vlastného majetku, zdokonaloval
mechanické zabrany, napriklad v podobe vysokého oplotenia s hrotmi, vytvorenie primi-
tivnych dveri, okien a iné, az do sucasnej podoby tychto zabran. V poslednom obdobi ako
nepriaznivo vzrastla majetkova kriminalita, doslo k prudkému narastu produkovania a vy-
uzitia modernych mechanickych zabrannych systémov, ktoré sa stali dolezitym a nenahra-

diteI'nym prostriedkom v komplexnej ochrane majetku. [1]

1.1.1 Dvere

Dvere maju historiu siahajicu az do praveku, kde mali podobu akychsi rohozi spletenych
z konarov, alebo d’alSich prirodnych materidlov ako rakosie, trava atd’. , ale vyuzivala sa aj
koZa. Spociatku nemali Ziadne d’alSie funkéné prvky a museli sa pri kazdom pouZiti dat’
pre¢ a znova umiestnit’ spat’ na svoje miesto. Neskor zacal ¢lovek premyslat’ o ich funk-
¢nosti a objavuju sa prvé zavesy vyrobené, napriklad z koze a uzatvéranie je rieSené napr.
povrazom ale i zavorou. Dvere mali funkciu nie len ako oddelenie priestoru, ale aj ako
ochranu pred vonkaj$im nebezpecenstvom a ochranu pred poveternostnymi vplyvmi.

K najstar§im objavom dveri vV Eurépe patria pravdepodobne archeologické nalezy
dvoch dveri vo Svajéiarsku. Po¢as vykopavok na jesefi v roku 2010 archeolégovia nasli
unikét, tiez vo Svajéiarsku, konkrétne v Ziirichu. Boli nimi drevené dvere (obr.1.)
s tctyhodnym vekom - okolo 5000 rokov, pochadzajuce z doby kamennej, prekvapivo
pevné a dobre drzali svoj tvar. Dvere boli vyrobené z troch dosiek spojenymi dvomi po-
pruhmi. Dvere z doby kamennej vo Svajéiarsku st najlepsim dokazom toho, Ze ludia ich

pouzivali uz pred tisickami rokov s ciel'om chranit’ svoje domovy. [2] [3]
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Obrazok 1. Dvere staré 5000 rokov

1.1.2 Zamky

V obdobi l'udského osidl'ovania zeme tvorili obydlia len jaskyne alebo tzv. chatrce,
v ktorych sa nachédzala len jedna miestnost. S odstupom c¢asu a vyvojom spolo¢nosti sa
jednotlivé obydlia vyvijali a s nimi tiez ich bezpecnostné prvky. Vznikali prvé zavory a
dverové zamky. Pred viac ako Styrmi storo¢iami, egyptsky umelec maloval fresku na sta-
roveky chram, kde bola zachytena prva obrazova zmienka o zdmku. Podobny zdmok bol
skuto¢ne najdeny v troskach kedysi honosného palaca na predmesti biblického mesta Nini-
ve (oblast’ dnesného Iraku).

Vel'mi jednoduché a starobylé, typicky dedinské boli drevené zamky, v ktorych sa
zo schranky pripevnenej na dvernom kridle vystivala mald zavora, ovladand pomocou

zubov jednoduchym kovanym kl'i¢om s ohnutym koncom.

V neskoro gotickych portaloch, na najstarSich dverach sa vynimoc¢ne dochovali po-
vodné zamky, spravidla zavorové, ovladané len kl'acom (bez kl'uéiek), s odokrytou me-
chanikou, pripevnenou na plechu typického lichobeznikového tvaru. Sirsi koniec plechu
mohol mat’ v 16. storo¢i aj trojlistkovy tvar. Zdmky z mladsSej doby, opatrené kl'uckou,
skryli mechanicku Cast’ v plechovej Skatuli, ktoré boli kované, ¢i zdobené. Najstarsie Ska-
tule mali obdiZnikovy tvar s trojlistkovym koncom, jednoduchsie, viac ploché a mensie
Skatule sa objavuji v mladsej dobe. Tenké zamky, zapustené do dvernych kridiel, sa obja-
vuju az v 2. polovici 19. storocia, priCom mimo obytné miestnosti sa eSte dlho pouzivali

jednoduché vonkajsie skatul'ové zamky.
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Obrazok 2. Vzacny dreveny zamok na

dverach sypky

Uchopy, bezpochyby, tieZ patria do vybavenia historickych dveri - jednoduché dre-
vené alebo CastejSie pouzivané kovové drziaky, ktoré boli pripevnené na dvernych krid-
lach, kde ich tradicia zrete'ne pochadza zo stredoveku. Pre neskoro gotické dvere bol
zrejme typicky kovany uchop z krateného profilu, neskdr prevazuju tercové uchopy, ktoré
sa objavuju az do polovice 19. storocia, teda do nastupu tovarensky vyrabanych inovacii,
ktoré postupne vytladili individudlnu remeselnt pracu.

Do vybavenia dveri taktiez patria klI'aicové Stitky — kovanie, ktoré chrani otvor pre
zasunutie kI"aiCov. Podl'a tychto Stitkov mdézeme rozpoznat’ do akého obdobia spada dané
kovanie, pretoZze mali ozdobny tvar a boli akousi vizitkou zdmoc¢nika a aj ked’ sa jedna
0 malé rozmery, boli majstrovskou ukdzkou vytvarnej prace. Zamky s kl'u€kou mali $titky

predizené, z dovodu aby zakryli vrchni ast’ a zasunutie kI'ucky. [2] [4]
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1.1.3 KUlucky

Slovo ,,kl'u¢ka* pochadza z praslovanského slova ,.kl'uka®, vytvorené priponou —ka
od indoeurdpskeho ,,kleu*, ¢o znamena hak.

V skuto¢nosti mézeme povedat’, Ze absolutne prva kl'ucka bola vetva stromu, ktora
sluzila k odval'ovaniu balvanu, ktory uzatvaral vchod do jaskyne.

Dverové kl'u¢ky maji vel'mi zaujimav( historiu, no naprieck tomu je relativne ne-
znama, neexistuje ziadna pisomna zmienka alebo dokumenty, kde by bolo zmienené, kto
ako prvy vynasiel kI'u¢ku a akym sposobom boli montované na dvere. Je vel'mi t'azké urcit’
presny datum, ¢i obdobie kedy sa zacali pouzivat. Historia dverovych kl'uciek je zrejme
vel'mi podobna ako u dveri. NajstarSie zaznamy 0 dverach a kl'u¢kach dveri, moéZzeme Vi-
diet’ na egyptskych hrobkach. Obrazy na tychto egyptskych hrobkéach st vel'mi jasné, a
uvedené dvere su bud’ jednoduché alebo dvojité vyrobené z dreva s uchytmi tiez z dreva.
Prvykrat bol vynalez dverovej kl'u¢ky zdokumentovany Vv roku 1878, kde americky paten-
tovy urad v USA, obdrzal vyjadrenie predloZené k zlepSeniu otvérania a zatvarania dveri,
pristroj vynalezca muza menom Osbourn Dorsey. V roku 1900 boli vynajdené gul'6¢kové
loziskéd a nasledne mohli byt pouzit¢ pomocou tejto technologie dverové gule, zname aj
ako ,,knobs* (obr. 3.).

Na zaciatku roku 1900 boli ¢im d’alej tym viac menej popularne drevené kl'ucky a
nahradzovali ich kl'u¢ky vyrobené z liateho kovu a taktiez prisli do mody kl'ucky alebo
casti kl'uciek z porcelanu, zo skla, bronzu. V priebehu ¢asu moézeme vidiet' rézne Styly
dverovych kluciek z ro6znych materidlov, napriklad vo viktorianskom obdobi boli kl'ucky
dveri vyrobené z liateho bronzu s ornamentalnymi vzormi.

Dnes sa neustdle menia a vymysl'aju nové a nové kl'ucky dveri réznych $tylov a foriem,
vacsina dneSnych kl'uciek je vyrobenych bud’ zo zliatin, bronzu, mosadze, hlinika, ocele
a uSlachtilej ocele. V priebehu rokov sa vyvinul cely rad povrchovych tprav na kl'u¢kach,
samozrejme aj na ostatnych Castiach dverového kovania, ¢o ddva novy rozmer a kone¢ny

vysledok. [2] [5] [6] [7]


http://www.e-hardware.co.uk/acatalog/Door_Handles.html
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Obrazok 3. dverové gule, zname ako ,,knobs “
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2 TECHNICKA ANALYZA

2.1 Materialy pre vyrobu stii¢asného dverového kovania

V dnesnej dobe sa pouziva nespocetné mnozstvo materialov, z ktorych sa vyrabaju dvero-
vé kovania. Jednym, z najcCastejSich materidlov teda ,,kral'ov* medzi tymito materialmi je
vo vSeobecnosti kov.
Zelezo sa po prvykrat objavilo na Zemi vo forme meteoritov, spadnutych z neba.
A odtial'to pochadza slovo ,,siderit (ocelok), o znamena ,,meteorické zelezo“. Kovy za-
nechali v l'udskych dejinach nezmazatel'na stopu, ¢o dokazuje doba bronzova a Zelezna
a samozrejme priemyselnd revolucia, ktord sa vd’aka objaveniu oceli stala zaviSenim celej
historie spracovania kovov. Napriek vysokej funkénosti ma tento kolosalny material urcité
chyby. Napriklad je pevny, ale tazky, leskne sa ako zrkadlo, ale nikdy nemoze byt prie-
hl'adny a navySe spracovanie tohto materidlu vyzaduje velké mnozstvo energie. Toto su
nedostatky, ktoré kov vo svete, v ktorom hrozi nedostatok energie, davaji na uroven jed-
ného z mnohych. Pomaly, ale isto zacal byt ohrozovany na vSetkych frontoch. Zacal ho
vytlacat’ plast, v oblasti drobnych potrieb domdacnosti, v stavebnictve bol kov nahradeny
beténom a z hl'adiska vysokych teplot a odolnosti ho predbehla technicka keramika. A tak,
aby kov odolal konkurenénému boju, musel ist’ napred vedeckému pokroku a inovaciam,
teda hlinikovym zliatindm, d’alej vznikaju Gplne nové materidly a to vysoko legované zlia-
tiny, amorfné kovy, kovové peny, zliatiny s tvarovou pamétou, atd’.

Dal§im, dnes uZ ¢astym materialom pre vyrobu dverového kovania je plast. Plasty
otriasli svetom materialov a vytvorili iplne novl zvlastnu kategériu, tzv. novy material sa

objavil v 50. rokoch 20.storoc¢ia. [8]

2.1.1 Hlinik

Hlinik sa podarilo izolovat’ prvykrat v roku 1825, danskemu chemikovi Hansovi Christia-
novi Oerstedovi, av§ak samotna vyroba bola vel'mi nakladna a branila, tak rozsireniu tohto
kovu a to az do roku 1854, kde franctizsky chemik Henry Etiene Sainte-Claire Deville pri-
Siel na spdsob ako vyrabat’ hlinik lacno a priemyslovo. Cena hlinika, tak klesla len na cca
10% z povodnych nakladov. AvSak dnesny sposob vyroby hlinika sa podarilo objavit’ az o
priblizne 30 rokov potom, Paulovi Louisovi Héroultovi, a tiez Charlesovi Martinovi Hallo-
vi. Pri elektrolyze sa z taveniny zmesi vopred precisteného bauxitu a kryolitu o teplote asi

950°C na katdde vylucuje elementarny hlinik, na grafitovej anéde vznika kyslik, ktory
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ihned’ reaguje s materidlom elektrédy za vzniku toxického plynného oxidu uholnatého CO.
V prirode sa hlinik vyskytuje najcastejSie v podobe rudy bauxitu a podl'a poslednych prie-
skumov je zastapeny Vv zemskej kore okolo 8% ¢o z neho robi jeden z najviac zastipenych
prvkov.

Najvicsie zastupenie ma hlinik v podobe zliatin, ktorych je nespocetné mnozstvo,
najznamejsi je, vSak dural, €o je zliatina obsahujtiica hor¢ik, med’ a mangéan. Tato zliatina
ma ovela va¢siu pevnost, nez samotny hlinik. Vel'mi délezitou vlastnostou hliniku a jeho
zliatin je moznost’ riadenej elektrolytickej oxidacie, ktora je zndma pod nazvom eloxova-
nie. Eloxovanie je vytvorenie ochrannej vrstvy oxidu hlinika, ktord sa d’alej neoxiduje
a chrani vyrobok pre vonkaj$imi vplyvmi a mechanickym poskodenim, z doévodu, ze tato
vrstva je velmi tvrda. DalSou vyhodou je, Ze vyhladi mikrotrhliny po obrabani. Hribka
eloxu sa pohybuje od 0,10 az 125 mikrometrov a vyrazne zvySuje Zivotnost’ vyrobku. Na-
vySe sa da elox urobit’ i vo farebnom prevedeni (obr. 4.), mozno tak kovanie ladit’ ku dve-
rdm a interiéru podla potreby. V ponuke su roézne farebné prevedenia, ale na kovanie sa
pozivaju najCastejSie odtiene sivej, hnedej a zlatej. Je vSak mozZné dosiahnut’ i syto Cerve-
nych, oranzovych, modrych a d’al§ich vyraznych farieb.

Vyhody: nizka objemova hmotnost, odolnost’ vo¢i kordzii, velka estetickd réznorodost,

recyklovatel'nost’

Nevyhody: cena [9] [10]

Obrazok 4. Eloxované hlinikove klucky
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2.1.2 Mosadz

Mosadz je zliatinou medi a zinku, ale i d’alsich kovov, podl'a druhu mosadzi. Existuje vel'a
druhov mosadzi, podl'a pouzitia, napriklad pre tvarnenie za tepla, alebo za studena. Mosadz
je vhodna pre obrabanie alebo pre liatie, ale tiez legovaniec mosadzi pre $pecialne pouzitie.
Mosadz s vyssim obsahom medi ako 80% sa nazyva tombak. Mosadz je vel'mi nakladna na
vyrobu a produkty z nej vyrobené st teda drahSie. AvSak sa dost’ pouziva na vyrobu dve-
rovych kl'uciek a je vhodna pre pokovovanie. Napriklad, dizajnové vyrobky Ceskej firmy
M&T sa vyrabaju prave z mosadzi a su nasledne pokovované §pecialnymi povrchmi ako je
titan, nikel a pod.

Avsak, Casto sa u mosadzi zabtda, ze tento materidl ma pri dennom pouzivani tendenciu
korodovat'. Proti korézii existuje len jedno rieSenie - iidrzba. Napriklad v Skandinavii dve-

rové kl'u€ky cistia kazdy tyzden. [11] [12]

Vyhody: I'ahkd obrabatel'nost’, vysoka zndsanlivost’ povrchovych Uprav, nizsia cena ako u
medi

Nevvhody: priemerné mechanické vlastnosti, korozia

Obrazok 5. Dverové klucky z mosadzi

2.1.3 Biela mosadz

Biela mosadz, alebo inak nazyvand alpaka je zliatinou medi, niklu, zinku a d’alSich kovov
ako je cin, olovo, kadmium. Zlozenie je vSak rézne, podl'a vyrobcu. Biela mosadz sa 'ahko

opracovava, ma dobri odolnost’ proti kor6zii a je tvrdd. Vyuziva sa aj na dekorac¢né ucely,
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napr. v bizutérii, vyrabaju sa z nej mince, noze, komponenty hudobnych néstrojov a tiez
vV nabytkovom a dverovom kovani. Dnes sa pre vyrobu dvernych kl'u¢iek vyuziva len
zriedka, no predovsetkym pre zhotovovanie replik historickych kl'uéiek a jedna sa o draht

a exkluzivnu zalezitost’. [13]

2.1.4 Bronz

Bronz je zliatina medi a cinu a inych kovov (hlinik, mangan, olovo). Podl'a tohto kovu sa
nazyva celd epocha praveku a jeho objav sposobil velky technologicky posun, pri vyrobe
zbrani, nastrojov a i. V stcasnosti sa bronz pouziva najma v umeleckych sférach pre vyro-
bu soch apod. Existuje nespocetné mnozstvo druhov bronzu, podla primesi a vyslednych
vlastnosti. Bronzové kovanie (obr. 6.) sa prejavuje ¢asom, kde sa na povrchu postupne
objavuje patina. Je to zivy material, ktory sa doslova meni pod rukami, niektori to povazu-

ji za vyhodu a ini zase nie. [14] [12]

Vyhody: uslachtily material, vysoka vhodnost’ pre odlievanie, vysoka odolnost’ vo¢i opot-
rebovaniu

Nevvhody: vysokd objemova hmotnost’, vysoka cena

Obrdazok 6. Bronzové klucky dveri

2.1.5 Ocel

Ocel je kovova zliatina na baze Zeleza a uhliku. Vlastnosti oceli zavisia na obsahu uhlika

a d’alsich legujucich prvkov, medzi ktoré patria napriklad nikel, molybdén a i. Daju sa vy-
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robit’ rozne druhy oceli, s réznymi charakteristikami, avSak to zdvisi na druhu a obsahu

jednotlivych zloziek. V praxi sa rozdel'uju na :

neuslachtila uhlikové ocel’ — pouziva sa na stavebné ucely, je jej vac¢Sina, pretoze je
cenovo dostupna

uslachtila ocel’ — pouziva sa najmi pre vyrobu konstrukénych prvkov, presla tepel-
nou upravou, zihanim alebo odstranenim pnutia

nastrojova ocel’ — pouziva sa pre vyrobu vsetkych typov nastrojov a naradia

nerezova ocel’ — na vyrobu konstrukénych dielov a niektorych typov nastrojov

Dalej sa ocel’ rozdel'uje podl'a chemického zloZenia na nelegované (uhlikové), nizko lego-

vané (s obsahom legujtcich prvkov do 5%) a vysoko legované (s obsahom legujtcich prv-

kov nad 5%). Zvysenie tvrdosti a pevnosti zliatin oceli ma za pri€inu stipajuci obsah uhli-

ku. Nelegovana ocel’ mdze byt podrobena ré6znym zuslacht'ovacim procesom, a to napri-

klad galvanizacii (pozinkovanie), lakovanie alebo leStenie, co predlzuje Zivotnost. Ocel’ sa

pouziva vo vel'kej miere v stavebnictve, v automobilovom priemysle, v zelezni¢nej dopra-

ve, k vyrobe nastrojov ale i v nabytkovom kovani (obr. 7.). [8]

Vyhody: recyklovatelnost’, mechanicka pevnost’, pruznost’, tvarnost’, odolnost’ vo¢i narazu,

tvrdost’

Nevvhody: vysoka objemova hmotnost’, kor6zia

Obrazok 7. Ocelova kl'ucka dvert
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2.1.6 Nerezova ocel’

Nerezova ocel’ je obecny nazov pre vsetky druhy oceli, nepodliehajuci kordzii a oxidacii.
Tieto typy oceli uz nie je treba nijako povrchovo upravovat’, pretoze maji tzv. pasivnu
vrstvu na povrchu, ktora sa neustile obnovuje. Nerezova ocel’ ziskava svoje vlastnosti
vd’aka primesiam chromu, niklu a molybdénu a to v réznych pomeroch pre dosiahnutie
optimalnych vlastnosti pre dané pouzitie. Oceli maji rézne Ciselné a normové znacenie
podla noriem ASTM, DIN, UNE, Afnor, atd. Vdaka svojim vynikajicim mechanickym
vlastnostiam a odolnosti proti korozii a relativne nizkej cene st nerezové oceli viac nez
vhodné pre vyrobu dverovych kl'uéiek (obr. 8.) a kovania. Pontika tiez mnoho moznosti
povrchovych tprav ako lestenie, brusenie, lepenie, tryskovanie a elektrolytické farbenie.
Nie je snad’ jediného velkého vyrobcu dverového kovania, ktory by kovanie a kl'ucky

z nerezovej oceli nemal vo svojej ponuke.

Vyhody: odolnost’ proti koro6zii, hygienickd nezdvadnost’, dobrd mechanicka pevnost’

Nevyhody: cena, objemova hmotnost’ [15] [16]

Obrazok 8. Dverové klucky z nerezovej oceli

2.1.7 Plast

Vyznam slova plast oznacuje nieo tvarneho, plastického, nie¢o ¢o plasty vlastne za nor-
malnych podmienok vo svojej charakteristike, ani vzhl'ade nemaji. Preto odbornici, ¢i
chemici radSej pouzivaju termin ,,polymér®.

V chemickom zloZeni polymérov prevlada zlozenie uhlika a vodika.
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Prichod plastov nebol zalozeny na starodavne;j tradicii, ale na rychlej ,,substiticii® v obdobi
medzi dvomi svetovymi vojnami. Svoje miesto si plasty vydobyli svojom ,,chameleon-
skou* schopnostou napodobnovat’ ostatné materidly (drevo, koza, kamen). Polyméry sa

vyskytuju v roznych formach od vel'mi tvrdych materidlov az po gély. [8]

Plasty sa delia podl'a ich tepelného chovania na dve vel'ké skupiny a to na:
termoplasty — po ohriati a ochladeni st znovu spracovatel'né
reaktoplasty — po ohriati ich uz nemozno znovu spracovavat’
Dalej samostatna skupinu tvoria elastomery (skupina polymérov s vynikajucimi elasticky-
mi vlastnostami) a komolymery (zliatiny polymérov).
Najpouzivanej$imi materidlmi z polymérov, na vyrobu dverového kovania su ex-

trudovany polyamid - PAG a akrylonitrilbutadienstyrén — ABS.

2.1.71 PAG6

Patri do skupiny technickych termoplastov s rozsiahlym vyuzitim. K ozna¢ovaniu polya-
midov bol zavedeny ¢iselny systém, vychadzajuci zo Struktiry monomérov. Polyamid 6 je

tvrda, svetlo ZIta hmota s vynikajlicimi mechanickymi vlastnostami.

Vyhody: vynikajuca pevnost’, tuhost’, odolnost’ proti opotrebovaniu, nizky koeficient tre-
nia, ma timiace schopnosti a da sa pomerne dobre obrabat’
Nevyhody: nasiakavost’, pomerne nizka odolnost’ voci kyselindm a zdsadam, kratkodoba

odolnost’ voc¢i vy$sim teplotam [17]

2.1.7.2 ABS

Patri do skupiny termoplastov a je to kopolymér (zliatina polyméru). ABS teda vznikol tzv.
polymerizéaciou akrylonitrilu, butadiénu a styrénu. PouZiva sa miesto Standardného alebo
huzevnatého polystyrénu, ako material s vylepSenymi mechanickymi vlastnostami, ¢o po-
chopitel'ne rozsiruje jeho vyuzitelnost. Predstavuje ve'mi dobry kompromis medzi pev-
nost'ou, cenou a vzh'adom. ABS sa hodi ako aj pre interiérové, tak i exteriérové pouzitie,

avsak pre exteriérové aplikacie musia byt doplnené o ochranné UV filtre.

Vyhody: nizka hmotnost, vysokd pevnost’, jednoduchd vyroba a spracovanie, moznost’

povrchovych uprav
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Nevyhody: obmedzena chemicka odolnost’, veI'mi nizka odolnost’ vo¢i rozptstadlam, niz-

ka odolnost’ vo¢i UV ziareniu [8]

Plastové kl'u¢ky dveri (obr. 9. ) st jedna z mnoho moznosti dverového kovania, ktora je
dostupna na trhu. Avsak jedna sa o najlacnejSiu variantu, kde cena odpoveda pouzitému
materialu, ¢o sa prejavilo aj estetickom pojati. Jednou vetou povedané: Su lacné a lacno aj
vyzeraju.

Na trhu je mozné kupit’ plastové, dverové kovanie pohybujice sa v cene okolo 2eur (cca

50k¢), €o nepdsobi prave reprezentativne.

Obrazok 9. Plastova kl'ucka dvert

2.2 KonStrukcia

2.2.1 Dvere

Dvere st vec, ktord nas obklopuje kazdym diom a kazdy z nas ich pouziva, tak Casto
a automaticky, ze si ani neuvedomujeme kol'kokrat ich pouzijeme, podl'a mojho nazoru je
to desiatky az stovky krat za jediny defl. Su jednoducho vsade, kazdy ich mame doma, nie
len pri vstupe do domu, ¢i bytu, ale hlavne v interiéri, kde oddel’'uju jednotlivé priestory

a vytvaraju, tol'’ko potrebnll intimitu a sukromie.
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Dvere maji obsiahlu historiu siahajiicu az do praveku, spociatku nemali ziadne d’alSie
funkéné prvky a museli sa pri kazdom pouziti odstranit’ a zase dat’ spat’ na svoje miesto.
Postupom doby rozvoj remesla a technologii formuji postupne dvere do dnesnej podoby.
Konstrukcia dveri sa deli do niekol’kych kategoérii. Ako prvé dvere mozno uviest
svlakové, ktoré su tvorené polozenim niekolkych dosiek vedla seba a spojenim dvoma
svlakmi napriek, doplnené o vystuhu pripevnent medzi svlakmi, aby tvorili pismo Z. Ten-
to typ dveri urcite kazdy pozna. Ich konsStrukcia je rokmi overena (vid’ str. 12, obr.1)
a jednoducha na vyrobu i v domacich podmienkach, ale dnes sa pouzivaju uz len v hospo-
darskych staveniach, kde znest i hrubsie zaobchadzanie. Dal§im typom st dvere ramové,
ktoré uzreli svetlo sveta aZ v obdobi renesancie a pouzivaju sa dodnes. Tvori ich masivny
ram a kazetové vyplne, ktoré mozu byt’ tvorené zlepenim niekolkych dosiek k sebe, alebo
viacero vrstevnymi, ¢i aglomerovanymi materidlmi ako je preglejka, latovka, MDF dosky
atd’. Kazetové vyplne mozno zdobene pojednat’, napr. frézovanim a tym docielit’ réznych
vzhl'adov. U tohto typu dveri sa po prvykrat objavilo presklenie a to ked’ bola drevena ka-

zeta vymenend za sklo. V dneSnej dobe je vSak najvyuZivanejSia sendvicova konStrukcia,

ktora je zostavena z troch zékladnych prvkov, ktorymi s rdm, vypli a plast’, ale je mozné
ich doplnit’ presklenim. Tieto konStrukcie sa pouzivaji, jednak u interiérovych, tak
i U vchodovych dveri. Ich najvac¢simi vyhodami su priaznivy pomer ceny a kvality, tvarova
stalost’, Siroké moznosti dizajnu a moznost’ modifikécie, podl'a poziadavkou. NajmladSou
variantov dvernej konstrukcie st dvere vlysové, kde su aplikované najmodernejSie techno-
l6gie lepidiel a materidlov. Tieto dvere spravidla kombinuj drevo, alebo materialy na baze
dreva a skla, sklo sa tu stava nosnym prvkom dveri a nie len vypliiou dreveného ramu. Ta-

to skuto¢nost’ prinasa prinos najmé v novych dizajnovych rieSeniach dveri. [3]

222 Zamky

Zamky patria medzi takzvané funkéné prvky dveri a na dverach maju dve funkcie ato
funkciu zatvaraciu, kde drzia dvere v uzavretom stave a funkciu zamykaciu, kde zamedzu-
je pristupu neziaducim osobam. Zamkov je vel'a druhov a kazdy sa hodi na iny typ dveri.
Iné néroky su kladené na zdmky uréené pre vchodové dvere a iné pre interiérové. MoZeme
ich teda delit’ podla zariadenia na objektové a bytové.

Objektové zamky su testované na 500 tisic cyklov a vyuzivaju kvalitnejSie materia-
ly a konstrukcie, ktoré menej podliehaju opotrebovaniu. Tento typ sa pouziva predovset-

kym vo verejnych budovach a vSade tam, kde je predpokladané vyssie zatazenie.
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Bytové zamky su testované na 200 tisic cyklov a su tak konstruované pre mensie
zat'azenie, ktoré odpoveda domacemu pouzitiu. Ich kvalita odpoveda cene, ¢o je priazni-
vejsie ako u kovania bytového.

Dalsie delenie je podla tvaru kI'i¢a a to na oby¢ajny, dézicky, vlozkovy a WC.

Zamky pre obycajny a dézicky kIi¢ sa pouzivaju predovsetkym tam, kde nie je
treba vel'’kého zabezpecCenia napr. v interiéri (spalna, detské izby, wc).

Zamky pre vlozkové klice sa naopak pouzivaju k zabezpeceniu dveri. Dnes uz
existuje mnoho firiem, ktoré sa zaoberajii vyrobou cylindrickych bezpe¢nostnych vloziek

ako je ku prikladu FAB, ¢i Guard. Mozno vyberat’ z r6znych Grovni zabezpecenia.

| ZADLABACI ZAMEK

TAKLADOVA
DESKHA

PAKOVY PREVOD I

TAVORA

CELD ZAMEL /‘

Obrazok 9. Zadlabovaci zamok

WC zamky su upravené na pouzitie na toalety a kipel'ne, miesto otvoru pre kl'i€ je v tomto
mieste otvor pre Stvorhran, do ktorého sa osadza WC kovanie. [3]

Jednym z najmodernejSich dverovych zamkov je magneticky zamok (obr. 10.).
., Magneticky zamek je vhodny pro bezfalcové dvere, zejména kvuli protiplechu, ktery miize

byt zafrézovan uvniti zarubné a ne pouze na jeji hrané. Zamek je vhodny také pro instalaci
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bezfalcovych dveri, které maji byt otevirané dovniti' pres zaruben. Dalsi prednosti je velmi

tichy chod a minimalisticky design. *“ [18]

Obrazok 10. Magneticky zamok
EFB

Ako kI'ai€¢ k zdmku, moze sluzit’ i1 ¢ipova alebo magnetickd karta. Tieto systémy sa vel'a
pouzivaju v hoteloch.

K dverovému zamku patri neodmyslitel'ne i protiplech, do ktorého zapada strelka a zavora
zamku. Protiplech, tieZ ochrainuje zarubne pred poskodenim a musi byt pevne ukotveny
Vv zarubni. Byva doplneny o plastova vlozku, ktord ochrani a zakryje vyfrézované otvory
(inak by bol vidiet’ konstrukény material zarubne, ¢o je vo véacSine pripadoch DTD alebo
MDF doska). Existuje mnoho typov protiplechov, podla zataZenia pouZitého materialu,
zamku, strelky pouzitého typu dveri a zarubne. V pripade pouzitia celokovovych zaburii

nie je treba protiplech, pretoze otvory pre strelku a zavoru s uz vyhotovené v zarubni. [3]
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2.2.3 Klucky

Klucky st vyznamnym dizajnovym prvkom dveri a v odbornej literatire byva oznacované
za vrchné kovanie. Avsak okrem dizajnu je vel'mi dolezitd aj ergondémia, pretoze kl'uCky st
vnimané nie len pohl'adom, ale aj dotykom.

Samotna definicia kl'u¢ky dveri znie: ,,otocny ovladaci prvek navrzeny jako pdka, jejiz dél-
ka od osy otaceni k volnému konci prekroci 75mm a ktera je spojena s trnem prochazejicim
dvermi.* [19]

Klucka tieZ musi byt navrhnutd a vyrobena, tak aby nemala ostré hrany a predchadzalo sa
tak moznému poraneniu 0sob, najmensi radius na hranach by mal byt 0,5mm. Mala by, tak
umoziovat’ pohodIné otvaranie a zatvaranie dveri. KI'u¢ku mozno skombinovat’ z jednej
strany aj s gulou a to ako z pevnou, tak i otocnou. Zo strany, kde je pevna gul'a je mozné
potom dvere otvorit’ len kI'i¢om. Toto rieSenie sa pouziva predovSetkym tam, kde je po-
trebné zabranit’ vstupu. Miesto gule mozno pouzit’ aj samotné madlo alebo ich nakombino-
vat’ spolu s kl'u¢kou. Tato kombindacia sa pouziva u dveri ur¢enych pre vozickarov.

KTucky sa rovnako delia na objektové a bytové.

Objektové kl'ucky, tu sa prikladd doraz na kvalitu pouzZitych materidlov a kon-
Struk¢né rieSenia, napr. uloZenie kl'ucky v ihlovych loZiskach, vel'mi kvalitné povrchové
upravy (nitridy titanu).

Bytové kl'ucky, narozdiel od objektovych byvaju menej zatazované, a preto je tu
moznost’ pouZitia inych materidlov a povrchovych Gprav s ohl'adom na priaznivejSiu cenu
pre zakaznika, napriek tomu by mali byt kvalitné a mali by mat’ tichy chod.

Tvarovo, potom mdzeme rozdelit’ kI'uky na funk¢né alebo dizajnové.

U funkénych kl'uciek sa kladie doraz na bezpecnost’ a funkénost’ pouzitia a ergo-
nomické poziadavky. Vysledny vzhl'ad je obrazom tymto poziadavkou.

Dizajnové kl'ucky, tu je snaha o skibenie ergonomickych poziadavkou s nespoéet-
nym mnozstvom modernych vzhl'adov a kombinécii r6znych materialov, tak aby mal za-
kaznik moznost’ si vybrat’ presne to, ¢o mu po stranke dizajnovej vyhovuje. No, samozrej-
me sa musi brat’ na vedomie celkovej materidlovej a tvarovej harmonie, nie len vo vztahu
ku dverdm, ale aj k celkovému interiéru.

V sucasnej dobe sa uprednostiiuju Cisté tvary a minimalismus, avSak dizajn je vecou vkusu
kazdého z nas.

Je mozné zvolit' i dverova kl'ucku v Stitkovom prevedeni, kde otvor pre kl'u¢ku

a kl'a¢ kryje jeden §tit — toto kovanie sa dnes pouziva skor v exteriéri ako bezpecnostné.
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Dalsou moZnostou je rozetové kovanie, pouZiva sa prevazne v interiéri a nie nutné
riesit’ rozte¢ otvoru pre kl'uCku a tym padom je univerzalnejsi. Na trhu st dostupné r6zno-
rodé materidlové prevedenia a tvary — okruhle, ovalne, Stvorcové, obdiZnikové rozety.
Samozrejme i vo vsetkych styroch variantoch uzamykaci — WC, dézicky kl'u¢, cylindricka
vlozka a zaslepka (obr. 11). [3]

00
e

Obrazok 11. Typy spodnych roziet

Okrem klasickym prisadenych roziet existuju este rozety ploché (vystupuju spravidla 1mm
od plochy dveri) a zapustené rozety, ktoré su zafrézované do roviny s dvermi pre efekt
hladkého dverového kridla.

Obrazok 12. Klasicka rozeta
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Obrazok 13. Plocha rozeta

Obrazok 14. Zapustend rozeta
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7. Jestli je v sadé stitek (G)
maskuijici klicovou dirku (I), nebo
WC klicka, pfiSroubovat je ke dvefim
vruty (D) podloZku
(H) a nasaditna
nikryci Stitek.

1. Pfed montazi je nutno
namazat zevnitf
spolupracuijici ¢asti
kliky strojnim olejem.

3. Viozit kolik (A) tak,
aby se nachazel ve stejné
vzdalenosti od obou stran dvefi.

-,

3. \ _~ 4. Podlozku (C) nasunout na kolik
7~

2. Vlozit do zamku &tvercovy kolik
(A) tak, aby zarez smérfoval dold, jak
je zobrazeno na vykrese.

(A), piiSroubovat ke dvefim vruty (D)
a natlacit na ni titek kliky.

POZOR!
Tyto kliky
Jje zakazano distit

& 4" pomocidrsnych
Q i s hadfik( a prostfedk,
r 5 které mohou zpdsobit
U O @) 6. E Pposkrabani povrchu.
= namontovat kliky _ Nasroubovat sucr%;?:téﬁgtl;zni
jejich nastavenim na pislusnych ~ imbusovy roub (E)a =~ hadfikem.
dvefich (imbusovym otvorem  Maximalné jej dotahnout
na Sroubech smérem doli) imbusovym Klicem (F).

a vyzkouset jejich funkci.

Obrazok 15. Popis montaze rozetového kovania
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3 PORCELAN

Nazov ,,porcelan* vznikol z talianskeho slova ,,porcella” , ¢o znamend lastlra, pretoze ju
hmotou pripomina, a ked’ sa ktisok odStipne, zostane po iom pldoska pripominajucu lastaru
alebo muslu.

Porcelan — najuslachtilej$ia keramicka hmota, bola po prvykrat vyrobena v Cine, diho sa
do Eurdpy vyvazal a bol ceneny zlatom.

Trvalo mnoho storo¢i, kym bolo zlozenie a vyrobny postup porcelanu v Europe ob-
javeny. Johan F. Bottger svoj objav ohlasil dnha 28. marca v roku 1709. Hovori sa ze nie-
kolko dni pred tymto datumom sa Johan F. Bottger vracal z nejakej oslavy a udajne po
pade z kona spadol do blata. Ked’ blato na jeho obleku zaschlo, malo bielu farbu, a toto ho
priviedlo na myslienku, ktorou sa zaoberal uz vel'mi dlho, a to vyrobit’ po vypaleni biely
slinuty ¢rep. Nahradit’ bezny il, z ktorého mu sice vychadzal slinuty ¢rep ale ¢erveny, tym-
to novym materialom.

,,Nahoda praje pripravenym, povedal sir Alexander Fleming (objavitel’ penicilinu).
A nahoda priala i Johanovi Bottgerovi a Eurdpa zacala svoj novy vek — porceldnovy.

Hlavnou zloZzkou pre vyrobu porcelanu je kaolin, povod nazvu tejto zlozky pocha-
dza z Ciny, ¢o je povodne oznalenie &inskeho loziska, &i kopca Kao — ling, v ktorom sa
tento material nachadzal. Nazov kaolin bol prebraty do vSetkych jazykov sveta.
NajddlezitejSie suroviny pre vyrobu porcelanovej hmoty st teda, uz zmieneny kaolin, d’ale;j
je to Zivec a kremen.

Kremen — zaist'uje stabilitu a tvar masy pri paleni a tvori aktsi vnutornu kons$trukciu pre
ostatné zlozky; jeho obsah je pri¢inou priesvitnosti materialu

Zivec — kremicitan hlinitodraselny, je to krystalickd opakna hmota $edo ruzovej farby, kto-
rd pdsobi ako tavivo spojujice ostatné zlozky a podmieniuje pevnost.

Kaolin — aluminiumhydrosilikat, v porcelane zaist'uje opacitu; po zmiesani s vodou je lepi-

vy a umoziiuje formovanie masy. [20] [21] [22]
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3.1 Delenie porcelanu

3.1.1 Tvrdy porcelan

Na vyrobu tvrdého porcelanu sa pouziva zmes 50% kaolinu, 25% kremena (ostrivo) a 25%
Zivca (tavivo), niekedy sa pridava tiez krieda a mramor. Tvrdym porceldnom sa oznacuje
celkovo hutny, ani pod tlakom nenasiakavy keramicky material, jemne zrnitej mikro$truk-
tiry a bielej farby ¢repu. Maximalna teplota vypalu tvrdého porcelanu je 1350 - 1430°C
s meniacim sa charakterom prostredia vypalu od oxida¢ného cez redukéné az k neutralne-
mu. Tvrdy porcelan sa z pravidla deli na stolny/tzitkovy, technicky a elektroporcelan.

Pri uzitkovom, alebo inak nazyvanom stolnom porcelane sa kladie okrem pozia-
davkou na zakladné fyzikalne a mechanické vlastnosti, tiez poziadavky estetické, ato na
belost’ a priesvitnost.

U technického porcelanu a elektroporcelanu su zakladnymi kritériami jeho kvality
vlastnosti mechanické, elektrické, tepelné a chemické. V zlozeni zmesi pre vyrobu tech-
nického porcelanu a elektroporcelanu sa vedl'a kaolinu uplatiiuji na bielo sa vypal'ujtce ily
S vysokou pevnostou po vysuseni, zivce si z pravidla nahradené intenzivnej$im tavivom

a ostrivo je reprezentované korundom. [21] [23]

3.1.1.1 Utitkovy

Pre tieto porcelanové vyrobky je charakteristickd biela farba ¢repu. Jedna sa o Specificky
druh tvrdého porcelanu s vypalujucou teplotou okolo 1400°C. Uzitkovy porcelan je v pod-
state najpouzivanej$i a d4 sa povedat’ aj najuniverzalnejsi porcelan, o sa tyka vlastnosti.
Okrem zakladnych poZiadaviek najméd na mechanické vlastnosti porceldnového Crepu, sa
tiez kladie vel'ky doraz na estetické vlastnosti, a to ako som sa uz zmienila vyssSie na jeho
belost’ a priesvitnost’. V siasnom vytvarnom pojati sa zdoraziiuje krdsa porcelanového
¢repu v jednoduchych hladkych linidch. Medzi najCastejSie produkty sem moZeme zaradit’
stolovy servis (preto sa niekde uvadza ako druh porceldnu stolovy), vazy, soSky, svietidla

apod. [24]

3.1.1.2 Technicky

Technicky porcelén sa vyraba pre potreby priemyslu. Vyzaduje Specifické vlastnosti mate-
ridlu. Z technického porceldnu sa predovsetkym vyrabaji pomocky do laboratoérii, ako st

trecie misky a ti¢iky, tégliky pre Zihanie materialov, lodi¢ky na vaZenie atd’.
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Technicky porcelan sa vyraba z Klasickych surovin, ale pre zvySenie mechanicke;j
pevnosti, vratane pevnosti za surového stavu, sa do receptary pridavaji kameninové kaoli-
nitické ily a zvySuje sa obsah oxidu hlinitého.

Techniky spracovania st klasické, rovnako ako aj vytvaranie, kde sa vyuziva liatie
do sadrovych foriem, zatdCanie a eventualne aj formovanie.

Podl'a druhu produktu sa porcelanové vyrobky palia, bud’ tradi¢ne na dva vypaly, alebo sa

vyrobky glazuji na surovy ¢rep a nasledne st palené pri teplote 1360 - 1380°C. [22]

3.1.1.3 Elektroporcelin

Vyrobky z elektorporcelanu sa pouzivaju pre rozvody vysokého napétia, pre vybavenie
elektrarni, pre poistkové patrony, pre priemysel i domacnost’. Dalej st stcastou vietkych
typov transformatorovych stanic.

Vlastnosti elektroporcelanu:

- vysokd mechanicka pevnost’ ¢repu (napr. izolatory musia vyhoviet’ i podmienkam
v krajinach s vysokou frekvenciou zemetrasenia)

- maximalny dielektricky odpor (nevodivost)

- dokonald leskla a vysoko odolna glazlra (napr. izolatory pre oblasti, kde mozu byt’
pokryté morskou solou a taktieZ musi spliiovat podmienky pre vyskyt kyslych
dazd’ov)

- minimalna aZ nulova porovitost,, teda maximalne zhutnenie ¢repu

Hmota pre elektroporcelan, musi teda mat’ dokonalo slinuty ¢rep s mimoriadnou pevnos-
tou a toto sa dosahuje kaolinitickymi ilmi najvysSej kvality. No zédklad tvori stale kaolin,
zivec a kremen s pridavkom oxidu uhol'natého. Pre dosiahnutie najvysSej dielekriticke;j
hodnoty sa pouzivaju pri vyrobe hmoty, vSetky stroje a nastroje vyrobené z nerezovej oce-
biely Crep.

Spdsobov na vytvaranie budiceho elektroporcelanového vyrobu je hned niekolko, napr.
zataCanie priamo do sadrovych foriem, liatie do sadrovych foriem, lisovanie do kovovych
foriem, ba i lisovanie polotovaru zo suchého granulatu (niektoré tvary nejdu opracovavat’
na sustruhu, atak sa priamo lisuji z mrveni¢ky — zarucuje sa tym maximalna presnost,

dévodom je predovsetkym moznost presnejSie definovat’ zmrstenie hmot). [22]
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3.1.2 Maikky porcelian

Na vyrobu mikkého porceldnu sa pouziva mensi podiel kaolinu ako pri vyrobe tvrdého
porcelanu. Mikky porceldn sa vypaluje na teploty nizsie ako 1300°C. V porovnani s tvr-
dym porceldnom sa jeho relativne niZsia teplota vypalu (cca 0 100°C nizsia) docieluje po-
uzitim taviv s nizkou teplotou tavenia alebo zmenou zlozenia Zivcovych taviv. V zmesi je
obsah taviv zvysSeny a tym klesa obsah kaolinu, preto sa do zmesi pridavaju vazné ily, kto-

ré sa vypal'uju na bielo. Makky porceldn sa rozdel'uje na Zivcovy, kostny a zubny.

[21] [23]

3.1.2.1 Zivcovy

Zivcovy porcelan obsahuje v surovej zmesi ako plastickt surovinu plaveny kaolin, niekedy
s pridavkom bentonitu, pegmatitu a dolomitu a ako plnivo oxid hlinity. Vypal'uje sa jedno-
Ziarovym spdsobom na teploty 1160 - 1180°C. Biela krycia glazlra sa pouZiva na po-

vrchovu tpravu. [23]

3.1.2.2 Kostny

Kostny porcelan, niekedy nazyvany aj ako anglicky porcelan je zvlaStnym rieSenim nedos-
tatku Zivcovych tavidiel. RieSenie spoc¢iva vo vypaleni kosti (zvierat, najmé ov¢ie a z ho-
vadzieho dobytka). Popol obsahuje predovsetkym vapnik a fosfor. Popol sa melie ulozi sa
minimalne na 3 tyzdne do vody. Po tejto dobe sa objavi ista elasticita kostnej mucky a d’a-
lej sa kostny material spracovava pri vlhkosti 12%. Tento nahradny zdroj taviva a pomerna
Cast’ kremena sa prida k ilovému podielu. Vzniknutd hmota sa spracovava tradi¢nymi spo-
sobmi. Radi sa do mékkych porcelanov, pretoze vypal prebieha pri nizsich teplotach (1200
- 1280°C).

Kostny porcelan sa takisto vyznacuje vysokou kvalitou Crepu a priepustnostou
svetla, ale farba nie je dokonalo biela ako u inych druhou porcelanu, preto tato zvlastna

b119

farba dostala oznacenie ,,slonova kost

ry*. [22] [23]

. Vo svete bolo prevzaté anglické oznacenie ,,ivo-

3.1.2.3 Zubny

Medzi miakky porcelan, patri i silno transparentny tzv. zubny porceléan.
Vo svete keramiky je skuto¢nou novinkou. Avsak, technologickym dotiahnutim napadu je

pouzitie hmoty zubného porcelanu z 15. storo¢ia. Medici porcelan — jednalo sa o pokus
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vyroby, dokonalo, slinutej hmoty, na baze skla a tento napad bol dotiahnuty az do priemy-
selnej vyroby. Hmota zubného porcelanu ma vysoky obsah fritu, jednoducho povedané je
to ta Cast’ hmoty, ktora tepelnym spracovanim vytvara sklovinu. Sklovina je zakalena a ma
zakladnt bielu farbu. Po vytuhnuti sa drvi a melie. Organickymi latkami, kalafunou riede-
nou olejmi sa privedie do pastézneho stavu, ktory umoziuje nandSanie vrstvic¢iek na kovo-

vy zaklad.

Tento typ porcelanu sa moze farbit’ podl'a potreby zakaznika — od bielej cez naruzoveli po
Zltobielu ¢i sivobielu.
Po naneseni prislusnej vrstvy na podklad sa hotovy vyrobok opét’ pali, kde sa zbavi orga-
nickych latok a spevni svoj povrch do kompaktného stavu. Palenie prebieha pomerne pri
nizkych teplotach, na rozdiel od inych druhou porceldnu (900°C). Je to dané tym, ze kera-
mické zmes, ktord raz vytvorila taveninu, nasledne bola rozdrvena a tavend znova, vytvara
,,sklo“ pri podstatne nizsich teplotach. Ale st i zubné porcelany, ktoré sa palia pri vyssich
teplotach, no tie obsahujt az 80% zivca. [22] [23]
PoZiadavky na kvalitu:

- leskly a dokonaly povrch

- kyselinovzdornost’

- tvrdost’

- oderu vzdornost’

Na zaver delenia porcelanu by som len podotkla, ze presné technické $pecifikacie sa moézu

mierne odliSovat’ v zavislosti na danom vyrobcovi a konkrétnom produkte.
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4 ANALYZA TRHU

4.1 Nekonvencné pouZzitie porcelanu v dizajne

Cim dalej tym viac vlastnosti materialu - porcelanu, inak nazyvany aj ,,biele zlato* sa vyu-
Zivaju nie len pri klasickom stolovani a to ako hrn¢eky, taniere, vazy, ... , ale viac a viac

mozeme na trhu sledovat’, krasne vyrobky z porcelanu, no stale eSte pre nas nekonvencéné.
b 9

Prikladom je i Joey Roth, dizajnér ktory navrhol porcelanové reproduktory (obr.
16.) - “genialne jednoduché”
Joey Roth sa podla vlastnych slov vyziva v kontraste medzi prirodnymi materialy a elek-
tronickymi komponentmi. Tiez mu vadi, Ze vd¢Sina beznych stolnych reproduktorov je
vyrobenych, bud’ z plastu alebo hlinika.
Reproduktory st vyrobené z porcelanu, korku a baltské brezy. Velky valcovity subwoofer
je tiez vyrobeny z porcelanu, vlozeny do elegantného zakladu z nerezovej oceli. Kazdy z
materialov je minimalne opracovany, ¢o dodava, tak celku prirodni vzhl'ad. Dva hladko
zaoblené, kuzel'ové reproduktory su ,,zastupl'ované* korkom, ktorym st vyvedené konek-

tory pre kabelaz, kazdy reproduktor odpoéiva na ,,lezadle z baltickej brezy a ma obdizni-

kovy zosiliiovac s jedného jednoduchého ovladania hlasitosti na prednej strane. Je to ne-

\—0

konvenc¢né, ale zaujimavé.
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Obrdzok 16. Porceldnové reproduktory a subwoofer, Joey Roth
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Dizajnéri Selab & Alessandro Zambelli navrhuju a zrealizuju porcelanové vyrobky,
kde sa in$piruju produktmi, ktoré su ,,na jedno pouzitie, napriklad oSatka na chleba (obr.
17.), plechovka, plastova fT'aSa, Skatul'a na mlieko a 1. St to rafinované objekty pre kazdo-

denné pouzitie do domacnosti.

T SN

Obrazok 17. Porcelanova osatka,

Selab& Alessandro Zambelli

Thajska umelkyna a dizajnérka Nino Sarabutra vytvorila zaujimavi expoziciu na
svojej vystave v Singapure. Fascinovana koncom Zivota a otazkou - Co po nas zostane?,
vytvorila provokativny koncept. Vychadzala z hesla — kazdym krokom sa blizime k smrti.
Spolo¢ne s priate'mi, rodinou aj cudzimi 'ud’'mi vyrobila sto tisic porcelanovych lebiek..
Z malych lebiek potom vytvorila jednoliaty povrch, ktorym sa pokryla podlaha singapur-
skej galérie Sundaram Tagore Gallery. Navstevnici vystavnych priestorov sa teda precha-
dzali, miesto parkiet a betonovych podlah, po malych bielych lebkach (obr. 18.).
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Medzi d’alSie netradi¢né produkty z porcelanu, dostupné na trhu st ku prikladu
luxusné porceldnové zasuvky a vypinace. Pre mna vel'mi krasnym, exkluzivnym dizajnom
je set porcelanovych zasuviek a spinacov, ktoré navrhla ceska dizajnérka Anna MareSova
pre firmu ABB — set Porcelaine Deluxe. Spina¢ funguje na principe ,,kolisky* a je anato-
micky prisposobeny stisku. Kombindcia ¢istého tvaru a luxusného materialu dovol'uje vyu-
zitie pre mnohé Styly interiérov. Sada obsahuje zasuvku, spina¢, dvojndsobnou zasuvku,

net, TV, SAT.

;ﬁs‘, iw - \ "Pm >

Obrazok 19. Porcelaine Deluxe, Anna MareSova
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4.2 Firmy zaoberajuce sa vyrobou dverového kovania

Pri robeni reSerSe som narazila na vel'mi vela r6znych firiem — Olivari, Colombo Desig
Company, M&T, Twin, FSB, Valli&Valli, a i. zaoberajuce sa vyrobou dverového kovania,
no vybrala som S$tyri, kde sa mi ako komplex sortimentu, ¢o sa dizajnérskeho hl'adiska ty-
ka, pacia najviac. Vo vsetkych Styroch firmach (M&T, Twin, FSB, Valli&Valli) dizajnéri
jednotlivych navrhov dverového kovania, teda najmé kl'uciek pojimaju kovanie ako kus

nabytku, ktory dava styl.

421 M&T

Firma M&T je jedinou ¢eskou spolo¢nost'ou zaoberajiicou sa vyrobou kl'u¢iek a dverového
kovania. Pred neddvnom sprevadzkovali Giplne novll vyrobna halu v Dobruske (juhovy-
chodné Cechy). Zaciatky tejto firmy st z roku 1997, kde sa bratia lvo a Roman Ulichovi
rozhodli odkupit’ zasoby konciacej Cesko-pol'skej firmy predavajicej nabytkové kovanie.
Nasledne s tymto tovarom zacali obchodovat’ a prevzali povodnu klientelu. Tieto produkty
boli, viak dovazané z Turecka a dodacie terminy objednavok boli vel'mi zdihavé a tovar
mnohokrat nekvalitny. Preto sa rozhodli zalozit’ vlastnt firmu s vyrobou nabytkového ko-
vania pod ndzvom M a T (materidl a technologia) a v roku 2000 prisli na trh s vlastnymi
vyrobkami, novo vzniknutej znacky. Zo zaciatku mali vyrobu ,,rozosiatu® po celych vy-
chodnych Cechach — razba prebichala v Ceskej Tfebovej, brisenie a lestenie v Dobruske
a galvanické pokovanie v Broumove. Ale to uZ je minulost'ou a teraz celd vyroba prebieha

v novo vzniknutej Hale v Dobruske. [25]

Hlavnym dizajnérom je prave Roman Ulich, ktory sleduje vsetky trendy v obore a doteraz
navrhol takmer vSetky modely kovania. Ale firma, taktiez spolupracuje aj s externymi di-

zajnérmi ako je napriklad Barbora Skorpilova.

Obrazok 20. Klucka dveri firmy M&T,

dizajn: Barbora Skorpilova
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4.2.2 Twin

Firma Twin, bola zalozena roku 1992.

Uz viac nez dvadsat’ rokov firma Twin pontuka kovanie pre vSetky typy interiérov od by-
tov, rodinnych domov, az po naméahané interiéry v kancelarskych a priemyslovych pre-
vadzkach.

Znacka Twin je budovana najmé na neustdlom dokladani potrebnych certifikacii potvrdzu-
jucich vysoku kvalitu a odolnost’ vyrobkov. Twin sa, okrem iného $pecializuje na Siroké
sortimentné ponuky — sety, to znamena, ze napr. okenné kovanie, kovanie na sklo, dverové
zatvarace,... maju uceleny dizajn. Vyhodou tychto setov je moznost’ zladit' kovanie daného
interiéru v kazdom jeho detaile a riadia sa heslom ,,cely dom jeden dizajn®.

Domyselné dverové kovania pre firmu Twin, navrhol taliansky dizajnér Brian Sironi, vo
SV0jej praci sa zameriava na prepojenie objektu a uzivatela, tvaru a funkcie.

Dalsi dizajnér, ktory navrhol pre firmu Twin dverové kovania je Angli¢an Adrian Wright,
spojil inzinierske skusenosti s dizajnom, kde zohl'adnuje ako technické, tak i vizualne as-

pekty produktov. [26]

- = e

Obrazok 21. Dverové klucky firmy Twin,

dizajn: Brian Sironi

_—

L

Obrazok 22. Dverove klucky firmy Twin,
dizajn: Adrian Wright
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423 FSB

FSB — Franz Schneider Brakel je nemecka spolocnost’, ktorej histéria siaha az do roku
1881, od tej doby je stale v rodinnom vlastnictve. Firma sa spociatku zaoberala vyrobou
nabytkového kovania, ale po svetovej vojne sa firma zacala zaoberat’ dverovym a okennym
kovanim. Viac neZ sto rokov skusenosti v obore a snaha o0 neustale zvySovanie kvality robi
z FSB uplnu spicku v obore. Do povedomia zakaznikov sa ale FSB dostava az po roku
1981, kde firma vsadza na stratégiu vybudovania silnej a rozpoznatel'nej znac¢ky v oblasti
kl'uéiek, ¢o im pomohlo vynikat’ nad konkurenciou. Do povedomia zakaznikov sa zapisuje
ako symbol bezkonkurenénej kvality.

V sucasnej dobe vyuziva najmodernejSie technologie a vyrobné systémy.

Co sa dizajnu tyka FSB sa odkazuje na nemecku dizajnérsku $kolu a do workshopu uspo-
riadaného v roku 1986 pozyva aj také mend ako je svetovy dizajnér Dieter Rams, ktorého

diela su v sticasnej dobe ikonami dizajnu. [27]

Obrazok 23. Klucka firmy FSB,

dizajn: Dieter Rams

Avsak v portfoliu FSB sa objavuju i d’al§ie zvu¢né mend ako Philippe Starck, ¢i Alessan-

dro Mendini, ktory urobil redesing legendarnej kl'ucky od Waltera Gropia (obr. 25.).
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Obrazok 24. Klucka firmy FSB,

dizajn: Philippe Starck

Obrazok 25. Klucka firmy FSB,

dizajn: Alessandro Mendini
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4.2.4 Valli & Valli

Talianska spolo¢nost’ bola zalozena v roku 1934, ma dlha histériu v navrhoch a vyrobe
kovania a je uznavana po celom svete, takZe stavia na svojich historickych hodnotach.
Znacku vybudovali na zéklade neustalych investicii do vyskumnych a vyrobnych technik.
Ponuka dizajnu dverového a iného kovania je od klasického a tradi¢éného, cez minimalis-
ticky §tyl az po ozdobny.
Navrhovanie kovani je v spolupréci s poprednymi architektmi a dizajnérmi, nie len talian-
skymi, ale aj s cudzincami, vratane Gae Aulenti, Cini Boeri, Achille Castiglioni, Antonio
Citterio, Dante O. Benini, Matteo Thun, Norman Foster, Frank Gehry, Zaha Hadid a
Yoshimi Kono.
Pre mna vel'mi sympatickou zaleZitostou je , Ze od 70. rokov vo Valli & Valli zaviedli tzv.
»rukovite autorského prava“ , to znamend, Ze vSade sa uvddza meno/podpis dizajnéra, ¢i
architekta, ktory je autorom navrhu kl'u¢ky dveri, ¢i celej Série. Pretoze tieZ sa vam uz urci-
te mnohokrat stalo (pri veciach bezného pouzitia, ¢i novej technologie), ze ste si povedali,
ten kto to vymyslel, bol naozaj dobry, ale meno nepoznate.

Valli & Valli, navrhuje rieSenia, ktoré kombinuju inovativny dizajn a $pickové

technologie s vSestrannost'ou, aby vyhovovali potrebam zakaznikov. [28]
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Obrazok 26. Dizajny kluciek dveri firmy Valli & Valli,

dizajn: 1. Yoshimi Kono, 2. Antonio Bullo, 3. Jean-Baptiste S. Blanc, 4. Vincent Van Duy-
sen, 5.Arseniy Lenovich, 6. Marius Schreyer, 7. Matteo Thun, 8. Eero Aarnio,

9. Studio Carlesi design



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci

Ty \
)
e
: L
¢
'y

Obrazok 27. Dizajnéri firmy Valli & Valli
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II. PRAKTICKA CAST
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5 IDEA

Na tvod praktickej ¢asti by som chcela v prvom rade vyzdvihnit’ vlastnosti porcelanu.
Porcelan nekoroduje ako kov, nezozltne ako plast, nehnije ako latka a nedeformuje sa ako
drevo. Méa nespocetne vel'a d’alSich vyhod, je antisepticky, I'ahko Cistitelny, vode odolny,
odolny voci vysokym teplotam a rovnako i teplotnym zmenam, odolny voci oderu, teda
opotrebovaniu, esteticky vzhl'ad adokonca je aj ¢iastoéne priesvitny. Vyznauje sa
I vysokou pevnostou, ¢i elektroizolaénymi vlastnostami. A o je asi najdolezitejSie, Ze sa
vyznacuje dokonalou dlhodobou stabilitou vSetkych vlastnosti.

Tieto vSetky vlastnosti porcelanu, ktoré vynikaju nad ostatnymi materialmi potvrdzuju
a neustale dokazujt i archeologické nalezy. Porcelan je tak trvanlivy, ze moze pretrvavat
veky a pritom jeho ¢asto viac nez uctyhodny vek nie je kol’kokrat na niom vidiet'.

Moderny ¢i tradi¢ny — veéne Zivy.

A holym faktom je, Ze hlina zo vSetkych pokladov zeme je jedinou surovinou, ktora nikdy,
¢o svet svetom stoji nevytvorila pri¢inu k vojndm, ¢o sa o vela surovinach povedat’ neda.

[29]

V tychto suvislostiach ma napadlo, Ze preco nevyuZzit’ porcelan ako taky, pre dverové ko-
vanie, ved’ kl'u¢ku dveri pouZivame nespocetne vela krat kazdy den, bez toho aby sme si to
uvedomovali. Priamy dotyk sa v dnesnej dobe, ¢im d’alej tym viac eliminuje, ¢i uz je to
v obchodoch (potraviny st balené), ¢i na toaletach,.... No kl'u¢ku treba chytit’ a otvorit’ iou

dvere.

5.1 InSpiracia

architekturou. In$piraénym zdrojom boli pre mna i rozne reliéfy (obr. 28.), ¢i textury a pod.
A ¢o sa tyka tvaroslovia dverového kovania, som Cerpala v oblasti, ktorej je venovana
mnohom vicsia pozornost, ¢o sa tyka dizajnu a tym su vodovodné batérie (obr. 29.), kde
st zakaznici schopny utracat’ horentné sumy penazi (aj okolo 500 eur/15000 k¢ za kus).
Vodovodné batérie pritom maju vel'mi podobné tvary ako dverové klucky ale vyvoj
a dizajn je v tejto oblasti je o krok napred, preto som uznala, ze sa jedna 0 vhodnu inspi-

racnu oblast’ pri navrhovani dverového kovania.
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Obrazok 29. Inspiracny zdroj — vodovodné baterie
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5.1.1 Dotaznik

Pred navrhovanim dverového kovania som si kladla niekol’ko otazok, ktoré som nasledne
pouzila v online dotazniku (www.survio.cz), kde som oslovila 100 respondentov, rézne;j

vekovej kategorie.

Vyhodnotenie dotazniku:

Pohlavi

50 %

® Zena © Mui

Vékova kategorie

- 3%

23%

- 26%

®15-25 ©26-35 ©36-45 ®46-55 @ 56-vice


http://www.survio.cz/
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DokazZete si predstavit porcelanovou dveini kliku?

® Ano @ Ne

Byli by jste ochotni si za kvalitu a exkluzivitu dvefni kliky pfiplatit?

34

-1

® Ano O Ne
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Byli by jste ochotni si priplatit za individualitu (vlastni jméno na dverni klice,
logo, piktogram, ¢i ornament v podobé reliéfu, nebo pomoci barevného feseni)?

® Ano @ Ne

Qcenili by jste material, ktery vydrzi navéky? (Zivotnost)

4%

95

® Ano @ Ne
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Je pro Vas pfi vybéru dvefni kliky dilezity design?

14,0%

® Ano @ Ne

Je pro Vas dllezité jak se dveini klika drzi?

14,0%

8%

® fno @ Ne
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12,2 %

5.2 Koncept

Zamerala som sa na navrhovanie porcelanového dverového kovania, kde som chcela ma-
ximalne vyuZzit’ vlastnosti porcelanu. Pred navrhovanim som si stanovila niekol’ko kritérii,
ktorych som sa chcela drzat’:

- prijemné na dotyk

- zaujimavy tvar

- ,,vzdy jedine¢né* , moznost’ individualizacie

- moznost’ luminiscencie

- elimindcia roziet
KTucka by mala hlavne padnut’ dobre do ruky. Niekomu moze viac vyhovovat masivnejsSie
prevedenie, niekto zase preferuje subtilnejSi dizajn, preto bolo pre mia taktiez dolezité

zvolit’ optimalne rozmery.

V pociatkoch navrhovania dverového kovania som sa zamerala na zlozité tvarové riesenia,
uberala som sa skor ku kubistickejSiemu dizajnu, pretoze pri porcelanovych produktoch

podobného charakteru sa mi vel'mi paci hra svetla a tiefia lomenych na hranéch.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 53

Avsak vysledné tvaroslovie po aplikécii tychto principov na dverova kl'ucku posobilo az
extravagantnym dojmom. V tomto bode som si zacala uvedomovat, ze tieto ostro hranné
tvary nebudua vhodné pre zladenie mnohych interiérov a oslovila by som tym len mala
skupinu, pripadnych zakaznikov. Zistila som, Ze touto cestou to nepdjde a tak som zacala
zjednodusSovat’ tvaroslovie kl'u€iek, kde ma napadlo, ze ked ,,odstranim* rozetu, celkovy
dojem kl'ucky, bude pdsobit’ CistejSie, modernejsie.

Sucasné tendencie v dizajne skor tiahnu k minimalizmu, jednak pre jednoduchsie zladenie
S interiérom, ale 1 vd’aka pritazlivému jednoduchému vzhladu.

Po dlhsich Gvahach, teda optstam povodni myslienku tvorit’ dverové kovanie z jednotli-
vych ploch a zacinam hladat’ iné tvaroslovie, ktoré bude, privetivejsie i ¢o sa tyka ergono-
mie uchopu, ked’Ze ostro hranné rysy prvotnych navrhov by nemuseli byt’ prijemné na do-
tyk.

Pri navrhu ¢. 3 a 4. (obr. 32. a 33.) uz uvazujem o bez rozetovom prevedeni, kde vizualne
tvaroslovie posobi Cistejsie, kompaktnejsie, stabilnejSie a i po technickej stranke mene;j
naroéné — montaz na dvere v tomto prevedeni nevyzaduje maximalnu presnost’ (na desati-
ny milimetrov) porcelanovej kl'u¢ky, ¢o je u porcelanu vel'mi obtiaznou zéleZitost'ou.

Dalej sa snazim kl'u¢ku navrhovat, tak aby som mohla na uréitej ¢asti pouzit’ i pripadny
jemny reliéf, ktory bol jeden z mojich inSpiraénym zdrojov.

Nasledne si za¢inam pohravat’ s myslienkou o priesvitnosti porcelanu (obr. 34. a 35.), ved’
preco nevyuzit’ d’alsiu vyhodu tohto materialu — izolant a navyse ¢iasto¢ne transparentny.
Pitie ranného ¢aju z mo6jho obl'ibeného porcelanového hrnéeka, ktory je cely hladky a cast’
hrné¢eka mé jemny reliéf vel'mi prijemny na dotyk, ma priviedlo na d’alSie napady ako by

mala moja porcelanova kl'u€ka, nie len vyzerat, ale 1 lahodit’ dotykového vnemu.
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Obrazok 30. Skica ¢.1

Obrazok 31. Skica ¢. 2
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Obrazok 32. Skica ¢. 3
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Obrazok 33. Skica ¢. 4
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Obrazok 34. Skica ¢. 5

Obrazok 35. Skica ¢. 6
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5.3 Konecné rieSenie

Finalne rieSenie dverového kovania odraza vsetky nadobudnuté znalosti o porceldne ako
takom a snazi sa vyuzit' vSetkych pozitiv. Ked’Ze sa na trhu nenachadza Ziadny podobny
vyrobok jednd sa o experimentdlny pocin, odrazajuci vlastné nasadenie ist proti prudu
a vytvorit’ nieco naozaj noveé v nerezovej dobe, ktord bezpochyby v oblasti dverového ko-
vania nastala. Snazi sa vymanit’ z urCité strohosti, jeklovitosti a trubkovitosti lacnych dnes
masovo vyrabanych ,,univerzalnych* kl'u¢iek bez duse, ktoré ni¢im nezaujmu ani neurazia.
Zvoleny tvar je vysledkom estetického citenia v stlade s ergonomickymi parametrami,
inSpirovany oblymi tvarmi porcelanovych vyrobkov. Napad na oblé tvaroslovie vznikol pri

popijani ranného ¢aju a objimani obl'ibeného porceldnového hrnéeka.

Snazila som sa zakryt' funkéné Casti kovania pre vyssiu tvarovu cistotu, kl'ucka (i spodné
rozety) potom nerusene vychadzaji z dveri a tento zamer nie je jednoucelovy, ale bolo
nutné riesit’ aj celkova pevnost’ kl'ucky. Toto rieSenie vyrazne zvySuje tuhost’ v tejto naj-
namahanejSej Casti a otvara SirSie moznosti ako upevnit’ vlozku pre Stvorhran a umoznuje
vytvorit’ potrebny lem pre spevnenie Casti, kde sa kl'ucka streta s dvermi pre vyrieSenie
pevnosti a tvarovej stalosti gul'atého tvaroslovia, pretoze by mohlo inak dojst’ k deforma-

ciam pri paleni. Ukézalo sa teda, Ze tento krok je spravny a nevyhnutny.

Konec¢ny tvar bol zvoleny, tak aby kl'ucka padla ¢o najlepSie do ruky a nemala, teda ostré
hrany a rohy v oblasti ichopu. Zadna ¢ast’ dverovej porcelanovej kl'u¢ky smerom ku dve-
rdm plynie jednou krivkou od plochy dveri az po samotny koniec kl'ucky a je prijemne
zaoblend. Obl¢ tvary dopliluje predna rovna plocha, ktora koreSponduje S plochou dveri
a je 1 predmetom moznej individualizacie. Na prednej ploche je mozné vytvorit' jemny
reliéf a vyuzit, tak dobrych vlastnosti porcelanu a dat’ jednoduchému tvaru kl'ucky d’alsi
rozmer. Pre moznosti individualizacie je porcelan viac nez vhodny, pretoze je treba vyme-
nit’ len jednu ¢ast’ sadrovej formy (obr. 37. ), pohybujuca sa v radoch stokorun (k¢). Vyro-
bit’ novll formu pre mosadznu, ¢i hlinikova kl'ucku stoji statisice (k¢) a individualizacia
u kovovych kl'uciek je, tak do vel'kej miery obmedzena na rozne vymenné Casti vyzaduju-
ce doplnkové spoje, kde spravidla vznikaju hlboké zahyby zhorSujice hygienu.

U tejto porcelanovej kl'u¢ky sa potom tato rovna plocha mdze stat’ nepopisanym listom

papiera otvarajiici nekone¢né moznosti, nie len, ¢o sa reliéfu tyka, ale aj textu, ¢i loga

s moznostou vtlacenia alebo vytlacenia z povrchu. Nepreberné moznosti avSak ponuka
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I grafickom pojati (dekorovanie porcelanu), kde st farby vtavené do glazury a st takpove-

diac ve¢né a nepodtiahnu opotrebovaniu.

Dalej si pohrdavam s myslienkou o priechl'adnosti porcelanu, ¢asto vyuzivanou u porcelano-
vych svietidiel, a preto navrhujem rieSenie pre l'ahké svietenie dverovej klucky, ktora
Vv tme zl'ahka iluminuje a a riesi, tak problém, ako najst’ dvere vo tme bez rozsvietenia svet-
la. Technoldgia rieSenia spociva v zaliati LED pasika do dutiny kl'ucky a privedenie elek-
triny cez dverové panty s integrovanym privodnym kéblom, ktoré su dostupné na trhu.
S tymto rieSenim sa musi pocitat’ uz pri vystavbe a doviest’ elektrinu vhodnym napéitim

k dverovému otvoru.

8 JE O/VL‘W'DL/( Y
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Obrazok 36. Skica konecného riesenia
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s reliéfom (moznost individualizacie)

Obrazok 37. Schéma vymenného spodného dielu sadrovej formy
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Obrazok 40. Finalne rieSenie porcelanového dverovej klucky s reliéefom
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Obrazok 41. Finalne riesenie porcelanového dverovej klucky s reliéfom

Obrazok 42. Finalne riesenie s WC rozetou

Obrazok 43. Finalne riesenie s WC rozetou — predna, zadna strana
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Obrazok 44. Finalne riesenie S cylindrickou viozkou

Obrazok 45. Porcelanova klucka, rozeta pre dozicky kluc, WC rozeta, rozeta pre cylin-

dricku vioZku

Obrazok 46. Dalsia varianta s LED svetlom (svieti v noci)
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Obrizok 47. Dalsia varianta s pouZitim félie na porceldn

5.3.1 Ergonémia

Ergonomické poziadavky boli splnené dodrzanim priestoru pre ruku 95mm x 35mm a mi-
nimalneho radiusu 0,5mm na tele kl'ucky. Pre navrhovanie kl'u¢iek nie si povinné iné er-
gonomické parametre vzhl'adom k tomu, Ze sa kl'ucky pri otvarani a zatvarani dotykame
len asi na sekundu a nejadna sa tak o predmet dlhodobého pouzivania (drzania v ruke). Na
trhu m6Zeme vidiet’ 1 vel'mi ostro hranné modely kl'u€iek, ktoré urcite nepredchadza zra-
neniam (napr. deti s vySkou okolo jedného metra, kde by mohlo vzniknut’ poranenie hlavy)

a aj tak sa predavaju a nie je ich na trhu malo.

5.3.2 Technologické rieSenie

Technologické rieSenie bolo zvolené na zéklade konzultacii s odbornikmi. Problematické
bolo vyriesit’ ukotvenie kl'ucky k Stvorhranu, nakoniec sa ale podarilo néjst rieSenie a to Ze
celd dutina bola vyliata polyesterovou zivicou vystuzenou sklenenymi vldknami, ¢o riesi 1
obavanu krehkost’ porcelanu a mozné rozlomenie kl'u¢ky a s tym spojenu obavu o bezpec-
nost’ uzivatel'a. Polyesterova zivica s vysokou pevnost'ou vystuzend sklenym vldknom je
dostato¢ne pevnym jadrom, ktoré mnohondsobne zvySuje celkovi pevnost’ a zabrafiuje
zlomeniu. v Gsti kI'u¢ky je do zivice zaliaty kovovy orech so Stvorhrannym otvorom s pri-
pravenym zavitok pre Cervik zaistujici spojenie kl'ucky a Stvorhranu, ktory prechadza

dvermi.
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5.3.3 Technicky vykres
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Obrazok 48. Technicky vykres
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6 VYROBA PORCELANOVEHO PROTOTYPU

6.1 Modely

Na zaciatku vSetkého je samozrejme myslienka. Po tom nasleduju skici, navrhy aj
vV podobe vizualizacii, ale ni¢ nam nepovie 0 novom tvare viac, ako model. Obvykle sa
modely v porceldanovom priemysle vyrabaju zo sadry, no ja som modely zvolila, najskor
z polystyrénu (obr. 49.), ktoré som vyrobila 1:1, kde som si vyskuasala tichop a sledovala
som i rozmerové rieSenia. Pri polystyrénovych modeloch som zistila, kde treba ubrat,
a naopak, kde treba pridat’.

Dal3ou vyvojovou fizou a azda najdélezitejsou je tektonika nového tvaru. Je nutné pred-
povedat’ ako sa bude vyrobok chovat’ pocas vypalu, vo vysokom ziari, ale i pri suSeni.
V tejto faze som musela taktiez urobit’ drobné zmeny, ku prikladu na dverovej kl'u¢ke mu-
selo dojst’ k miernemu zuzeniu Gchopovej Casti, ktoré je okom takmer nepostrehnutel'né,
a vela inych drobnych zmien.

TaktieZ som musela pocitat’ s tym, ze modely musia byt o 14% vicsie, pretoze behom ce-
1ého procesu vyroby dochadza k zmrSteniam a vo finale bude porcelanovy vyrobok o 14%
mensi.

Ked’ som si vSetky tieto zalezitosti ujasnila mohla som urobit’ presné kone¢né modely, bu-
duceho porcelanového dverového kovania (kI'u¢ky a spodné rozety). V tomto pripade som
zvolila tieZ neobvykly postup a dala som si modely vytla¢it’ na 3D tlaciarni, pre presnejsie
spracovanie. Avsak, v pripade dverovej kl'u¢ky musel byt model rozdeleny na dve Casti
(obr. 50.). Nasledne som plastovy model kl'u¢ky (obr. 51. ) musela zlepit, tmelit,
v niekol’kych fazach vybrusit’ do hladka a striekat’ farbou v spreji.

Prave poctiva vyroba modelov — vytvorenie trojrozmerného tvaru (obr. 52.) mi 0 budacom

produkte povedala viac, nez tisic vizualizacii.
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Obrazok 49 . Polystyrénovy model dverovej klucky
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Obrazok 51. Nevyretusovany plastovy model z 3D tlaciarne

Obrazok 52. Vyretusovany plastovy model z 3D tlaciarne
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6.2 Vyroba sadrovych foriem

Sadrova forma je urcend k odlievaniu porcelanovej hmoty.

Sadrova formu povazujem za sofistikovanu zalezitost. Dobre zhotovena forma stoji za
uspechom vyroby buduceho porcelanového vyrobku, v mojom pripade za dverovym porce-

lanovym kovanim.

Pri vyrobe formy treba postupovat’ s maximalnou presnostou. PredovSetkym treba dbat’
0 presné a Cisté odliatie. Nemalll pozornost’ treba venovat i vonkajSiemu spracovaniu for-
my ajej spravnym proporciam, prili§ tenkd forma pri faze odlievania nasaje rychlo vodu
a ovela rychlejSie sa rozbije. Prili§ hruba forma je zas zbyto¢ne t'azka a spotrebuje sa zby-
to¢ne vel'a sadry. Od zlozitosti modelu zavisi aj zlozitost’ formy. Formy sa delia na : jed-
nodielne, dvojdielne, trojdielne, Stvordielne a viacdielne (klinové) formy. [30]

Pre vyrobu moéjho porceldnového dverového kovania som pouzila V pripade dverovej
kl'u¢ky Stvordielnu formu (obr. 53. ), kde je vo vrchnej Casti formy urobeny nalievaci ot-
vor, ktory je smerom nahor kénicky. Vyrobny postup formy som zohl'adiiovala aj z dovodu
mdjho zédmeru, Ze spodné ¢ast’ formy bude menitel'na podl'a potreby zakaznika. MdZe byt
v zakladnom — hladkom prevedeni, alebo reli¢fnom prevedeni (loga, piktogramy, orna-
ment, ...). Pre vyrobu WC rozety som pouzila trojdielnu formu, a na rozety pre dozicky

kl'u¢ a cylindricka vloZku som pouzila jednodielnu formu.

Vyroba sadrovej formy nepatri medzi finan¢ne naro¢né technologie, ale je vel'mi dblezita.
Najma z toho dovodu, Ze ¢im lepSie je forma zhotovena, ¢i uz vnttro formy, alebo vonkaj-
Sok, tym je kvalitnejsi vysledny produkt, ale 1 efektivita prace je lepSia lebo mame mene;j
préce pri retusovani odliatku.

Za uspechom sadrovej formy, taktieZ stoji vyber kvalitnej sadry, pre tieto tcely je vhodna

sadra, ktora po vytuhnuti obsahuje pory, sice ma potom mensiu mechanicku pevnost, ale

na druhej strane vyborne odsava vodu, o umoziuje efektivnejSiu pracu pri odlievani.
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Obrazok 53. Sadrova forma dverovej klucky

6.3 Odlievanie

Vyroba porcelanovych vyrobkov technologiou odlievania sa robi za pomocou sadrovych
foriem, kde sa porcelanova hmota v tekutom stave, ktora ma konzistenciu podobnu pudin-
gu, leje do sadrovych foriem. Samozrejme porcelanova hmota je pred tym zbavena necis-

tot, kde najjednoduchsim sposobom je cedenie cez sitko.

Po naliati porcelanovej hmoty do sadrovych foriem, ma sadra tu schopnost’, Ze odsaje urci-
té percento vody porcelanovej hmoty a tym vznika tzv. ¢rep odliatku. Prebytocna porcela-
nova hmota sa vyleje. Tu plati pravidlo, ze ¢im dlh$ie sa porcelanova hmota necha v sad-
rovej forme, tym hrubsi je ¢rep odliatku a samozrejme toto plati i naopak ¢im kratsi Cas,

tym tensi Crep, ¢o zabezpecuje lepSiu priehladnost’ findlneho produktu.

Nasleduje vyberanie odliatku zo sadrovej formy, vybera sa po zavddnuti porcelanovej
hmoty. Pri tomto kroku sa postupuje vel'mi opatrne, aby nedoslo k deforméciam odliatku.
Ked’ je treba nejaké porcelanové Casti lepit, tak sa to deje prave hned’ po vytiahnuti odliat-

ku z formy, teda po zavéadnuti porcelanovej hmoty. V mojom pripade som ziadne lepenie
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nemusela riesit’, pretoZze som mala odliatky v celku. No, riesila som tzv. paliace pomocky
(spravidla tiez z porcelanovej hmoty), pouzivajice sa pre zafixovanie odliatkov v urcitej
polohe zabranujice deformaciam, ktoré sa deju najmé pri druhom vypale, ale je potreba
ich robit’ paralelne s ostatnymi odliatkami, aby dochadzalo k rovnakému zmrSteniu (pri
spodnych dverovych rozetach som paliace pomdcky nepouzivala — nehrozili ziadne vyraz-

né deformacie ).

Nasledne sa vsetky odliatky ulozia, najlepSie na sadrové dosky, a daju sa susit’. SuSenie
prebieha samovol'ne, z dovodu, Ze porcelanové odliatky st nachylné na prievan a mohlo by

dojst’ k d’alsim deformaciam.
6.4 RetuSovanie

Dalsou fazou vyroby porcelanového vyrobku je retuovanie. Retusovanie odliatku prebieha
jednak, ked’ este nie je dokonale suchy — odstraiiovanie vac¢Sich nerovnosti. Ale deje sa
I U suchych odliatkov, napriklad brasenie, ¢i zaobl'ovanie (strhavanie) ostrych hran mokrou
hubkou. Pri retuSovani musime postupovat’ vel'mi opatrne, z ddvodu vysokej krehkosti

suchého ¢repu odliatku.

Pod retusovanim mézeme rozumiet’ i odstranovanie $vov, ktoré vznikna v miestach spojov
formy. Ja som pri retuSovani porcelanovych odliatkov budtcich dverovych kluéiek
a spodnych roziet pouzivala najmai Specialne tvarovany ndz, ktorym som odrezavala preby-
to¢nu porcelanovia hmotu v mieste nalievacieho otvoru (este pred vytiahnutim zo sadrove;j
formy), po vytiahnuti odliatku z formy som skalpelom odstranila vzniknuté Svy a po vysu-
Seni odliatku som pouzivala oby¢ajni mokra hubku, pre vytvorenie jemného radiusu na

inak ostrych hranach odliatku.

6.5 Prvé palenie

Po dokonalom vyschnuti porcelanovych odliatkov nasleduje prvé palenie inak nazyvané aj
ako biskvitové palenie, alebo prezah. Prvé palenie sa deje pri teplotach 900°C, kde docha-
dza k odparovaniu vody a spaleniu organickych latok. Keby v peci prevysila teplota nad
1000°C, ¢rep by sa po vypale stal nenasiakavym a nebolo by mozné porcelan glazovat’. Pri
prvom biskvitovom paleni nedochadza v podstate k ziadnym deformaciam tzv. polotovaru.
Porcelanovy polotovar (obr. 54. ) sa uz po prvom paleni vidite'ne zmrsti, je takmer 0 14%

mensi, takze je vel'mi dolezité dat’ paliace pomocky palit’ spolu s odliatkami dverovych
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kl'u¢iek, aby doslo k rovnakému zmrSteniu (pri spodnych rozetach som paliace pomocky

nepouzila), aj ked’ délezitti ulohu zohrajt az pri druhom vypale.

A napokon porcelanovy polotovar ziska pevnost’ a hlavne pozadovanu nasiakavost’, ktora

je dolezita pre glazovanie.

Obrdazok 54. Porcelanové polotovary po prvom paleni

6.6 Glazovanie

Sposobov akym sa glazuje je hned’ niekol’ko — namacanie (strojové alebo ru¢né), polieva-
nie, ¢i striekanie glazary pomocou kompresoru, kde sa obvykle nanasa niekol'ko vrstiev.
V mojom pripade som pouzivala prave variantu striekania glaziry pomocou kompresoru.
Glaztra na biskvitovom porcelane schne takmer hned’, po zaschnuti, ked” je potreba sa gla-
zura retusuje. Napokon sa otrie glaziura na miestach na ktorych bude biskvitovy vyrobok
polozeny pri druhom — ostrom vypale, aby sa neprilepil k podlozke v peci. Takto je porce-

lanovy biskvitovy vyrobok pripraveny na ostry vypal.

6.7 Druhy vypal

Druhy vypal, inak nazyvany ostry vypal prebieha za vysokych teplot, kde najvyssia teplota
dosiahne 1400°C. Pri druhom vypale dochadza k vyraznym zmenam v Crepe i glaztre.
Préave pri tejto faze dochadza k najvacsim deforméciam, preto pouzivam, uz zmienené pa-
liace pomocky. Paliace pomdcky sa po kazdom vypale jednoducho vyhodia. No pri sério-
vych vyrobach je mozné vyrobit’ paliacu pomocku pre opakovany vypal (mdze sa pouzivat
stale dookola), ktora sa vyraba zo Specidlneho materidlu nazyvaného kordierit. Paliaca po-
mocka z kordieritu, by sa pohybovala pre moje ucely okolo 20 eur/500 k¢ za kus.

Po druhom vypale nadobtida budtci porcelanovy vyrobok technické vlastnosti, ako je do-

konalo slinuty ¢rep (stane sa nenasiakavy), pevnost, objemovu stalost’, ... o sa tyka este-



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 72

tickych vlastnosti ¢rep sa stane krasne bielym, glazura ziska hladky povrch (existujua
I matné glazary, ktoré st skor na efekt, ako pre bezné pouzivanie). Okrem toho, ze glaztra
doda vyrobku ,,Smrnc* ma i mnohé vyhody, ktoré priddvaji na hodnote porceldnového
vyrobku -  je odolnej$si voc€i chemickym vplyvom, zvySuje pevnost vyrobku
a Vv neposlednom rade musim vyzdvihnit nendro¢ni udrzbu— lahko sa Cisti (odpoveda

prisnym hygienickym normam).

Obrazok 55. Plastovy model v porovnani s porcelanovou kluckou

6.8 Dekorovanie

Dekorovanie je poslednou fazou vyroby porcelanového vyrobku, ktora nie je nutna. Deko-
ruje sa bud’ ruéne — mal'ovanim, alebo pomocou, tzv. dekora¢nych folii, ktoré sa objedna-
vaju na zakazku.

Dekorované porcelanové vyrobky sa palia este raz, kde sa dekor vpecie do glaztry. Tento
proces prebieha pri teplotach pohybujucich sa okolo 600 °C — 850 °C , no vlastnosti celko-

vého vyrobku sa uz nemenia, teda nedochadza v ¢repe k ziadnym zmenam.

Dekorovanie porcelanu pomocou folii som si vyskusSala aj na mojom dverovom kovani,
kde demonstrujem d’alSie moZznosti uprav celnej plochy kl'ucky napriklad popisky dveri
umiestené na kl'u¢ke miesto dverového Stitku (Stitok narvalo zni¢i drevené dvere, pretoze

drevo za nim nepodlieha vyblednutiu od UV Zziarenia).



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 73

ZAVER

Cielom tejto diplomovej prace bolo navrhnat dverové kovanie do interiéru za pouZitia,
V tejto oblasti nekonven¢ného materialu - porcelanu. Bolo treba respektovat’ vlastnosti por-
celanu pre dosiahnutie estetického a zaroven funkéného vyrobku. Pri ndvrhu som postupo-
vala dosledne, zacala som dokladnou reserSou a d’alej som pokracovala prvotnymi navrhmi
cez, ktoré som sa postupne dopracovala az findlnemu rieSeniu. Vysledkom tejto prace je
navrh inovativneho, porcelanového dverového kovania s ur¢itou moznost'ou individualiza-
cie.

Tato praca ma obohatila o nové skusenosti a znalosti v oblasti vyroby porcelanu a novych
technickych rieSeni. Navrhovanim a vyrobou porcelanovych vyrobkov sa budem zaoberat’ i

nad’alej, najmé v jeho netradicnom pouziti, pretoZze vlastnosti tohto materidlu ma vel'mi

zaujali.
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