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ABSTRAKT

Tato diplomovéa prace se zabyva ndvrhem zahradniho nabytku, popisuje uzivané materialy
a technologie pro vyrobu V daném segmentu. Analyzuje trh s podobnym zbozim. Dle tech-
nologickych a vyrobnich moZznosti jsou vytyCeny cile pro vlastni navrh zohlediiujici ergo-

nomické parametry a vysoké kvalitativni pozadavky.

Kli¢ova slova: zahradni nabytek, dievo, nerez ocel, odpocinek, design nabytku

ABSTRACT

The main framework of this thesis is based on the foundations of ergonomics and design
science of modern outdoor and garden furniture. The main objective was to conduct a mar-
ket research of similar products and provide knowledge that can be implemented into the
design and management of work systems. The garden furniture design involves a wide ran-
ge of concerns, including function, environment, and meaning; therefore the thesis includes
detailed description of used materials and implemented technologies for the manufacturing
of the final product. Based on technological and production capabilities, the design model
comprises ergonomic characteristics and high quality requirements that represent my own

design ideas.

Keywords: outdoor furniture, wood, stainless steel, relax, design furniture
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UvVOD

Na tvod by bylo dobré vysvétlit, pro¢ jsem si zvolil dané téma. Nabytkem se zabyvam uz
fadu let a neni tomu tak ndhodou, protoze tato véc vypliva z rodinné tradice. Jiz mij pradéd
se zivil praci se dievem, jako autokarosar jesté v téch dobach, kdy méla auta karoserie ze
dieva potazené plechem. A pravé tento ¢lovék m¢ naucil zakladnim dovednostem v ru¢nim
opracovani dieva, jesté kdyz jsem byl dité. V té dob¢ se jiz nabytkaiského femesla chopil
muj otec, stryc a déda. I ja jsem se rozhodl drZet rodinné tradice a dnes jiz mohu pracovat
na zakladech firmy s vlastnim zazemim. Dal$i motivaci byla moje vlastni laska k ptirodé¢ a
chvil stravenych venku spolecné s ptateli a rodinou. Tyto aspekty vedly moje vnitini ja ke
zvoleni tématu tykajici se pravé zahradniho nabytku. Dal$im potvrzenim volby byly nazory
nckolika oslovenych architektt, ktefi si nechali vyrdbét v nasi rodinné firmé zahradni naby-
tek dle vlastnich predloh s argumentem, ze v dané cenové kategorii cca 8 — 12 tisic korun
se nenalézaji na trhu vyrobky potiebné kvality a designu. Pravdou je, Ze renomované firmy
si nechaji zaplatit i dvojnasobek za zidli/kiesilko a to se zda uz ptili§ i pro zakaznika, ktery
si chce za kvalitu pfiplatit, zejména kdyz vezmeme v vahu, Zze zahradni nabytek jako je
zidle nenakupujeme po jednom kusu a po kusech hned nekolika. Bylo tieba se tedy pii né-
vrhu pohybovat v pfiméfenych cenovych hladinach. Nebude se tedy jednat o nabytek v
nejnizsi cenové kategorie nabizeny v supermarketech vyrabény v zemich, kde se mésiéni
mzda délnika pohybuje kolem sta dolarii, ale o ndbytek pfipraveny k vyrobé€ s optimalizo-
vanymi vyrobnimi procesy s dodanim v fadu tydnd od objednavky. Ve firmé Dievostyl se
bude jednat o dopliikovy sortiment nabizeny zakazniktim. Jelikoz se firma zabyvé zakéaz-
kovou vyrobou interiéri novostaveb rodinnych domt a v minulosti jiz po produktech za-
hradniho nabytku byla poptavka z fad zakaznikli. OvSem kazdy kus byl feSen na zakazku
po konzultacich se zakaznikem. Firma doposud nema zadné své vlastni produkty a tak jsem
se chopil tohoto tkolu navrhnout prvni fadu zahradniho nébytku. Pfi navrzich bylo potfeba
dbat na vlastni vyrobni technologie a taktéz na vyrobni technologie spolupracujicich firem.
V tomto ohledu nebyly navazany zadné nové spoluprace a je tedy tieba se drzet ovétenych

partnerti firmy.
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1 HISTORIE ZAHRADNIHO NABYTKU

Historie tohoto odvétvi se neda jednoznaéné definovat, ale vime, Ze jiz v dobach starého
Recka a Rima se uZivalo k sezeni kamennych lavic a podobnych prvki, nebo dobfe situo-
vanych kamenti vhodnych k posezeni venku. Nejde ale mluvit o kategorii zahradniho na-
bytku, jak ho zname dnes, ale jednalo se spiSe o néco jako méstsky mobiliaf slouzici vetej-

nosti na naméstich a v zahradach.

Ve stiedoveéku bylo zase uzivano prouténych a zdénych lavic a tarast vyplnénych zeminou
a osetych rostlinami, bylinkami a travnikem, které jsou Casto vidét na tapiseriich a obra-
zech, z té doby. Tyto prvky slouZili k posezeni ptimo mezi rostlinami pro potéSeni vSech

smysli ¢loveka. Ovsem i zde nelze mluvit o zahradnim nabytku.

Z dochovanych kreseb a maleb bylo po dlouhd staleti pro posezeni na zahrad¢, nebo napfi-
klad na zamecké terase uzivano nabytku interiérového piesunutého pro tyto potfeby ven

(podrobnou historii sedaciho nabytku jsem se jiz zabyval v bakalatské praci)

Potieba specialniho nabytku do exteriéru vznikla az v 19. stoleti, kdy vznikaji nové obcan-
ské prostory jako parky a zahrady, a s tim i nové pozadavky na sezeni venku. Trend pobytu
venku na zahradéch se $ifil velmi rychle. A tak v t€ dob& vznikaji prvni kusy novodobého
zahradniho nabytku velmi zdobného a tvarové inspirovaného pravé v ptirodé. Jako material
je ¢asto pouzivana litina, jez umoziuje vyvedeni nejriznéjSich ptirodnich vzord, motivl a
umoziuje diky své pevnosti tvofit velmi subtilni konstrukce, po opatfeni natérem odolava

povétrnostnim vliviim.

Nové€ vznikly segment zahradniho nabytku se do dne$ni doby vyvinul v celé odvétvi zahr-
nujicich mnoho prvki uréenych pro zpiijemnéni pobytu venku na zahrad¢, a dnes si jiz
muizeme vybirat z velmi Siroké nabidky dostupné na trhu. Na vybér je 1 nepfeberné mnoz-
stvi pouzivanych materiali a mnoho materidli 1 vzniklo pfimo k tomuto ucelu, ptikladem
za vSechny je umély ratan nahrazujici tradicni materidl pravé proto, aby mohl byt intenziv-

né uzivan v exteriéru. [1] [2] [3]
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Obr. 1. Struény nahled historie zahradniho nabytku
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2 TECHNICKA ANALYZA

Tato ¢ast zkouma zahradni nabytek z hlediska materidlového a vyrobniho. Popisuje jednot-
livé materidly pouzivané pii vyrob¢ a jejich moznou povrchovou upravu. Déle se zabyva

vyrobnimi procesy nejcastéji pouzivané pii samotné vyrobe.

2.1 Matrialy pro vyrobu zahradniho nabytku

2.1.1 Nerez ocel

Nerez ocel je material, ktery byl objeven v roce 1912 britskym metalurgem jménem Harry
Brearly, ktery se zabyval vyvojem slitiny pro vyrobu sudt na stielny prach. Tento objev je
pfifazovén praveé jemu, i kdyz bylo znamo, Ze ptfimés chromu zvySuje odolnost proti korozi
jiz od pocatku 19. stoleti. Byl to ale pravé on a jeho spole¢nici, ktefi si nechali tento objev
patentovat a rozb&hli vyrobu. Od té doby ale uplynulo jiz vice nez sto let, a dnes je na trhu
nepieberné mnozstvi druhli nerezovych, nebo chceme-li korozivzdornych oceli. Totiz ter-
min nerezova ocel muize byt zavadéjici a mize vyvolavat dojem, Ze tyto druhy oceli nikdy
nerezavi, ale neni tomu upln¢ tak. Je dobré si vysvétlit pro¢ je nerezova ocel nerezova. Pfi-
¢inou odolnosti vici korozi je pfitomnost minimaln€ 10,5% chrému, ktery reaguje s kysli-
kem obsazenym v atmosféic a vytvaii na povrchu tenkou ochranou vrstvu tvofenou oxidem
chrému. Tato vrstva oxidi chromu je jakymsi ochrannym Stitem chranici ocel pted korozi.
Muze se stat, ze tato vrstva, bude pisobenim nékterych chemickych ¢astic naruSena mize
vzniknout koroze. Jako jeden z ptikladt 1ze uvést pisobeni slané vody nebo nedostatek
kysliku pro tvotfeni ochranné vrstvy. Jak jiz bylo fe¢eno nerez oceli je spousta druhti a lze
je délit do nékolika kategorii. Zde je popis nejpouzivanéjsiho typu AISI 304 (1.4301). Ho-
vorove se také nazyva ,,potravinaiska“ ma nizky obsah uhliku a dobfe se svatfuje. Vynika
téz dobrou taznosti za studena, a proto se dobfe ohyba a ohraiiuje. D4 se dobie lestit a je
odolna teplotam 300-350°C. Je odolna vuci vodé a vodnim param, jedlym kyselinam a sla-
bym organickym a anorganickym kyselindm. Trochu htife se obrabi, ale za pouziti sprav-
nych a ostrych nastroji se obrabét da. Odolava povétrnostnim vliviim. Tato ocel ma velmi
Siroké pouziti. Pouziva se potravinaiském primyslu, chemickém primyslu, mlékarenském
pramyslu, pivovarnickém primyslu, v kosmetickém a farmaceutickém pramyslu. Pouziva
se téZ v architektufe, designu a pro vyrobu zatfizeni domacnosti a dalSich. Tato ocel je tedy

téz vhodna pro vyrobu zahradniho nabytku, ovSem pro minimalizovani moznosti koroze,
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naptiklad v agresivnich ptimoiskych podminkach je vhodnéjsi pouzit slitiny s ozna¢enim L
napt. AISI 304L nebo jeste 1épe AISI 316L, které maji extrémné nizky obsah uhliku, jsou
tak 1épe odolné vuc¢i mezikrystalové korozi. Pfi navrhovani s nerez oceli je nutné znat jed-
notlivé druhy a normované typy oceli a urcit vzdy tu sprdvnou s ohledem na dany navrh a
vyrobni technologie, kterymi se vyrobek bude vyrabét, ne kazdd miize byt vhodna. Ocel s
oznacenim AISI 303 je naptiklad vhodna pro opracovani na CNC strojich a byla zde prida-

nim syry zvySena obrobitelnost, ale je tim lehce oslabena korozivzdornost. Takze kazdé pro

ma své proti, vylepSenim jedné vlastnosti se povétsinou snizi hodnota jiné vlastnosti.

v

[4] [5]

Obr. 2. Polotovary z nerez oceli

Zdroj: http://hobbybydleni.cz

2.1.2 Dural

Dural je slitinou hliniku, médi a piisadami hot¢iku a manganu, ¢isty hlinik nema totiz po-
tiebné mechanické vlastnosti (je pfili§ mékky). Diky ptisadam vsak vznika material, ktery
je jen o néco malo téz8i néz hlinik ale naproti tomu je n€kolikanasobné pevnéjsi a tvrdsi.
Pevnost a tvrdost hliniku se zvySuje podobné jakou u oceli tepelnym opracovani a zuslech-

tovanim. Dural se snadno obrabi a je chemicky odolny. Hlinik je jednou z nejvice zastou-
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penych prvku v zemské kife a nejCastcji se vyskytuje v podobé rudy Bauxit. OvSem jeho
primyslova vyroba patiila jesté do nedavna k velmi obtiznym procesiim. To se ale vyfeSilo
zvladnutim primyslové elektrolyzy a dnes$ni produkce dosahuje hodnoty nékolika set tun.
A hlinik potazmo jeho slitiny v podob¢ duralu jsou hojné vyuzivany pro jeho dobré vlast-
nosti v pfedmétech denniho uZzivani jako napftiklad alobal, hlinikové nadobi, vyroba drob-
nych minci, naléza ale také uplatnéni v podobé¢ riiznych profilti uzivanych jak v pramyslu,
tak ve stavebnictvi, letectvi, automobilovém primyslu a jinych oborech. Stejné jako oceli
je duralu nepteberné mnozstvi druhti (typi slitin) nejbéznéji dostupnym je slitina s oznace-
nim EN AW-6060, ze které¢ se vyrabi vétSina hutniho materidlu v podobé profild, jekld,
trubek, ty¢i, plecht apod. Dural se v konstrukci pouziva zejména tam, kde potiebujeme
dosdhnout nizké hmotnosti a soucasné vysoké pevnosti. V souvislosti s touto praci, ma téz

vyznam ve vyrob¢ zahradniho nabytku, kde se hojné pouziva. [6] [7]

Obr. 3. Profily z hlinikové slitiny

Zdroj: http://proal.eu/wp-content/uploads/profily_02.png

2.1.3 Ocel

Ocel je slitina zeleza, uhliku a dalSich prvkli ozna¢ovanych jako legury. O oceli hovotime
tehdy, kdyZ je procento uhliku pod hodnotou 2,14%. A vSe, nad tuto hodnotu je povaZova-
no za litiny. Ocel je zdkladnim stavebnim prvkem mnoha odvétvi primyslu a je to nejcaste-

ji pouzivany kovovy material. Vlastnosti oceli, se daji ovlivnit legovanim, coz znamena
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pridani dalSich chemickych prvkia nejéastéji Molybden, mangan, nikl, chrom, vanad a kie-
mik. Podle obsahu ptidanych latek se daji oceli rozd¢lit jesté na nizkolegované (do 4%
jinych kovl) a vysokolegované (nad 4% jinych kovi). Do kategorie vysoko legovanych
oceli se zarazuji i korozivzdorné (nerezoveé) oceli. V soucasné dob¢ je vyrabéno asi 2500
druhii oceli. Ve je mozné nalézt v normach CSN, DIN a jinych. Dle tiid pak rozdélujeme

oceli od tfidy 10 do tiidy 19. [7]

2.1.4 Drevo

Dievo a materidly na jeho bézi jsou pifirodnim konstrukénim materidlem, jez maji diky
svym vynikajicim mechanickym vlastnostem velmi Siroké uplatnéni v celé¢ fadé obori.
Ovsem vzhledem ke své chemické skladbé a anatomické struktufe je trvanlivost dieva do
jisté miry omezena. Dievo je pieduréeno ke zkdze vlivem celé fady biotickych sktdct
(plisn€, houby, hmyz...) a abiotickych ¢initeld (povétrnost, voda atd.). Pfirozena trvanli-
vost dievin je definovana v evropské normé EN 350. ZkuSebni metody trvanlivosti se pak
provadéji dle EN 252 v piipadé tiidy ohroZeni 4. coz je dievo v exteriéru v piimém kontak-
tu se zemi, a nebo dle EN 330 kde se jedné o zkuSebni metodu pro dfevo v tifidé ohroZeni
3. coz je exteriér bez kontaktu se zemi. Tato zkusebni metoda se nazyva Polni zkouska a
jedna se o sledovani vzorkl v redlném prostiedi a Case cozZ je velmi zdlouhavé a probiha to
1 vice nez 10 let (zaleZi na trvanlivosti dané dieviny) na druhou stranu ndm to dava uzitec-
né poznatky nenahraditelné Zadnou jinou metodou. M4 to ale i své nevyhody v podobé
rozdilnych podminek danych zkuSebnich mist a tak se vysledky mohou mirné lisit a to ne-
jen v tomto disledku ale i v disledku posuzovani vizudlnich vysledkti zkousky riznymi
posuzovateli. Na zdkladé zkusSenosti bylo nize vybrano a popsano nékolik druhd diev

vhodnych k vyrobé zahradniho nabytku. [8]

2.1.4.1 Courbaril (Jatoba)

Courbaril je botanicky nazev pro strom vyskytujici se v tropické jizni a stfedni Americe s
nejvyssim vyskytem v amazonské péanvi. Jedna se o tyto zemé vyskytu: Bolivie, Peru,
Guayana, Panama, Mexiko, Venezuela, Kolumbie, Surinam, a Nékteré karibské ostrovy.
Roste v dobte propustnych piscitych ptdach. Jeho jadrové dievo je oranzové az cerve-
nohnédé nekdy s tony do fialova a méa tmavé Zilkovani o velikosti Zilek cca 1cm. Bél Sedo-

hnédé barvy a je Sirokd 6 az 12cm. Dievo ma fladrovanou texturu v tangencidlnim fezu a v
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fezu radidlnim je vice vidét Zilkovani, je hedvabné leskla a velmi dekorativni. Dfevo z to-
hoto stromu se u nas prodava pod nadzvem Jatoba, ale miizeme se setkat i s jinym nazvoslo-
vim jako naptiklad Locust uzivanym pfedev§sim v USA coZz muiZe byt zavadéjici, protoZe se
jedna spise o skupinovy nazev pro vicero dievin jako napiiklad akat a diezovec, proto pod
timto ndzvem muze kolisat kvalita a vlastnosti dfeva. Courbaril (Jatoba) se pouziva jako
konstrukéni material, podlahové parkety, na interiérové a exteriérové obklady a dievéné
fasady, zahradni nabytek, dale se z ni vyrabéji lodni konstrukce, hudebni néstroje a téz ma
vyuziti jako dyha na intarzie. Trvanlivost dieva je velmi vysoka a spadéa do prvni kategorie
odolnosti, je odolna vii€i povétrnostnim vliviim téz je odolné proti plisnim houbdm a hmy-
zu. Odolnost proti termitt se da klasifikovat jako stfedni. Dievo je velmi tvrdé cca 2x
tvrdsi nezli dub a jeho objemova hmotnost je cca 950 kg/m?2 pti vlhkosti 12%, navzdory
tomu se velmi dobfe feZe ovSem pro jeho opracovani se musi pouzivat velmi ostré nastroje
z tvrdych kovi (slinutych karbidi apod.) SuSeni feziva musi probihat velmi pomalu, proto-

ze je zde riziko tvorby trhlin. [9] [10]

Obr. 4. Courbaril (Jatoba), fezivo

Zdroj:http://www.woodworkerssource.com/mmb5/graphics/woods_stac

ks_scans/closer/Jatoba_3.jpg
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2.1.4.2 Iroko

Iroko se vyskytuje v zdpadni vychodni a stfedni Africe ve statech jako Libérie, Kamerun,
Nigérie, Kongo, Uganda, Mozambik, Togo, nejcastéji v nizinnych tropickych lesich. Jedna
se svétlomilnou dievinu proto nejvzrostlejsi a nejkvalitnéjsi kusy se vyskytuji na okrajich
lesnich holin. Dfevo ma z poc¢atku SedoZlutou az svétlehnédou barvu, pozdéji vsak muze
ztmavnout do zlaté az olivové hnédého odstinu. Textura je fladrovana na tangenciadlnim
fezu a pruhovana na radidlnim fezu. Povrch je leskly a dekorativni. Iroko byva ¢asto zame-
fovano za Teak jako ndhradni levnéjsi varianta stejné tak se jedna o dobrou nahradu dubu,
je to kvalitni stavebni dfevo pro venkovni pouziti kde jsou vyssi naroky na pevnost. Ma
vysoky obsah olejnatych pryskyfic a proto je velmi odolné viici vod¢, plisnim, hnilobé a
hmyzu. Nelze ho impregnovat, ale vydrzi napiiklad déle nezli borovice napusténa kreoso-
tem coz je prostfedek na bazi uhelného dehtu u nas znamého k ochrané Zelezni¢nich praz-
cli. Opracovani Iroka vyzaduje kvalitni a dostate¢né silné pohonné jednotky obrabécich
strojii a velmi ostré nastroje, které se ale i tak rychle otupuji. V iroku se totiz vyskytuji tzv.
»irokokameny* coz jsou velmi tvrdé nazloutlé usazeniny v podobé¢ shlukt nebo hnizd usa-
zenin uhli¢itanu vapniku a organickych latek, jejichz lokace v kmeni byva Casto blizko
dfen¢ a spise ve dreve starSich stromi. Stava se tak ze tyto ,.kameny* lamou zuby obrabé¢-
cich nastrojii. Dfevo se pouZiva na stavbu lodi, mostil, na vyrobu priimyslovych podlah na
vozech vagonu a nakladnich automobilti. Objemova hmotnost iroka je cca 600 — 850

kg/m2 [9] [10]

Obr. 5. Iroko detail

Zdroj: http://www.woodworkerssource.com/mmb5/graphics/

category_species/iroko.jpg
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2.1.4.3 Teak

Teak se vyskytuje v jizni a jihovychodni Asii, Indonésii, Indii, ale také na Barm¢ v Thajsku
na Laosu v Kamerunu, Togu, Nigérii, Malajsii, Hondurasu. Brazilii. Roste pfedevSim v
monzunovych opadavych a poloopadavych lesich v polohach od 400 — 800 nad moiem ale
neni vyjimkou jej nalézt jednotlivé v polohach i kolem 1400 m nad mofem. Péstuje se téZ i
na plantazich avSak dfevo z plantazi nedosahuje az tak dobré trvanlivosti. Barva dieva je
Zlutohnéda az zlatozluta, na svétle se pak méni az na tmaveé hnédou. V teaku se vyskytuje
tmavé hnédocerné Zilkovani cca 2 az 8 mm. B¢l je bélava az Seda a je Sirokd 1 az 3 cm.
Teak je v soucasné dobé¢ jednou z nejcennéjSich a nejlepsich dievin celosvétove, jeho uni-
katnost tkvi ve spojeni vSech dobrych pozadovanych vlastnosti dfeva. Ma velmi dobrou
trvanlivost na povétrnosti coz lze pfifadit k vysokému obsahu olejnatych pryskyfic.
To zpiisobuje i to, Ze je dfevo na dotek mastné a to dokonce natolik, Ze kovové spojovaci
prvky jako hebiky atd. v ném nerezavi. Mezi dalsi jeho pozitivni vlastnosti patii i absolut-
ni imunnost vii€i plisnim, hmyzu a hnilobé. Snese 1 pisobeni 10-20% kyseliny syrové a 5%
kyseliny solné bez vyraznych zmén. Také velmi mélo bobtna i sesychd, a proto je vhodny
ke stavbé lodi a stavebni dilce s vysokymi naroky na stdlost tvaru. V soucasnosti je vSak
hojné spojovan se zahradnim nabytkem jako stoly, kiesla, zidle ale také se zahradni archi-
tekturou jako napiiklad rtizné premosténi jezirek apod. Opracovani teaku vSak vyzaduje
kvalitni a ostré nastroje. Povrch dieva se udrzuje specidlnimi piipravky na olejové nebo
vodni bazi ale pouze pro zachovani ptivodni barvy, pfi neudrZzovani dostane sttibrosedou
patinu ovSem jeho odolnost je zachovana i bez udrzovani. Odvracenou strankou teakového
dfeva jsou obchodni praktiky s nim spojené. Teak ma velice dobrou povést kvality, jesté z
dob kdy ho bylo dostatek a tézily se 1 velmi staré stromy 50 — 80 let. OvSem takto kvalitni a
vyzralé teakové dievo je jiz dnes pro vyrobu zahradniho nabytku cenové nedostupné, pro-
toze je velice drahé. Dnes se jiz na trh spiSe dostdva dfevo mensi kvality vypéstované na
plantazich se stafim od 10 do 40 let. I tak cena 1m? vzdy ptesahuje 150 000 korun ceskych
a to je opravdu hodné a potad stoupa, protoze poptavka pievySuje nabidku. Zakaznik ma
tedy v povédomi Teak = kvalita, ale na trh se dostavaji i produkty z nekvalitniho teakového
dieva s Casti béle ktera je zamaskovana barevnym olejovanim a nebo je mozné najit 1 kusy
nabytku z oznacenim barva Teak, ale pfitom je vyrobeno z neznamé exotické dreviny do-

barvené do podoby teaku ovSem cena je vysoka atd. Je tedy potieba dat si pozor na prakti-
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ky obchodnikii protoZe dnes jiz neni teak jako teak. Nabytek z opravdového teaku zacina

cenoveé nékde kolem 15 000 korun Ceskych za kiesilko potazmo zidli. [9] [10]

Obr. 6. Textura dieva Teaku

Zdroj: http://www.wood-database.com/wp-content/

uploads/teakl.jpg

2.1.4.4 ThermoWood

ThermoWood je obchodni nazev, znacka pod kterou se skryva finska technologie Gpravy
dieva teplem. Jedna se o vylepSeni nékterych vlastnosti dieva a to pfedevsim trvanlivosti a
odolnosti proti houbam, hnilobé a dfevokaznému hmyzu. Tento material vznika tepelnou
upravou, kterd se d4 provést ve dvou stupnich a to Thermo — S pro interiérové pouziti kde
se dievo vystavuje teplotam okolo 190°C nebo Thermo — D pro pouziti dieva v exteriéru,
kde je teplota béhem upravy jesté vyssi a to kolem 212 stupiili celsia, oba tyto procesy trva-
ji od 2 do 4 hodin. Nespornou vyhodou této upravy dieva vylepSeni rozmérové a tvaroveé
stability, jez je velmi zna¢né oproti stejnému dievu neupravenému a to az o 90%. To je
dosaZeno snizenou nasdkavosti dieva po Gpraveé az o 50% oproti normalu. Dochézi zde i ke
zlepsSeni tepelné izolacnich vlastnosti a ke sniZeni tepelné vodivosti zhruba o ¢tvrtinu, ¢imz
se dfevo stava vhodnéjsi pro pochozi a sedaci plochy zejména v 1ét¢€ pii styku s kuzi tolik

nepali jako dfevo neupravené. Po aplikaci tepelné ipravy dievo ztmavne a dostane tmavée
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medovou barvu. Nejc¢astéji upravovanou dievinou je borovice a v nabidce se daji nalézt i
jiné dfeviny jako je smrk a jasan. A prave jasan je z ohledu pevnosti a odolnosti vhodné;si
pro pouziti na zahradni nabytek, protoze tepelnou pravou klesa objemova hmotnost, a u
drevin jako je smrk a borovice je mozno lehce ud¢lat vryp nehtem, coz je nezadouci hlavné
z hlediska estetického kdy dochazi k rychlému opotiebeni povrchu. Nutno podotknout, ze
nabyté vlastnosti ziskané tepelnou Gpravou si material udrzuje po celou dobu jeho zivot-
nosti, ktera je stanovena na nejméné 30 let bez jakéhokoliv udrzovani. Samoziejmé nelze
ocekavat barevnou stalost a tak dievo vystavené UV zafeni a povétrnosti dostane stiibfite
Sedou patinu, ktera jiz dale barvu neméni. VyuZiti tohoto produktu tedy naléza vyuziti

zejména v podobé obkladu fasad a terasovych prken. [11]

Obr. 7. Thermowood borovice

Zdroj: http://kavirara.com/en/wp-content/uploads/2015/01/
Thermowood-D4-Pine.jpg?eda054

2.1.45 Dub letni

Dub letni se vyskytuje v Evrop¢, ale jeho vyskyt miZze sahat az do Malé Asie. Zajimavé je
ze navzdory rozsifeni celou Evropou jej nenajdeme tfeba ve Finsku nebo v témeét celém
Spanélsku vyjma severni ¢asti. Roste pievazné ve smiSenych listnatych lesich ale také na

vvvvvv

svétle hnédé az nazloutle hnédé a pasobenim svétla tmavne. Textura dubového dieva je
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velmi dekorativni a 1ze si vybirat mezi rovnoletou nebo fladrovanou texturou. Dub je jiz od
praddvna symbolem sily a dlouhovékosti a to nejen jako dfevo z néj ale i jako dfevina se
dub doziva uctyhodného veéku, na naSem uUzemi je nejstar$i exemplaf stary piiblizné
1000let. Dievo dubu je velmi tvrdé pevné a trvanlivé a dobfe snasi vlivy povétrnosti. U nas
je hojné vyuzivan v dyharenstvi a pro vyrobu nabytku, typickym je vyuziti dubu jako mate-

ridlu na sudy ale pouziva se i jako konstrukéni ¢i palivové difevo. Objemova hmotnost se

pohybuje kolem 700kg/m?, ale miZe se v zavislosti na §iti letokruhti vySplhat i k hodnoté
pies 900kg/m3. [9] [12]

Obr. 8. Dub textura

Zdroj: http://www.princparket.cz/var/plain_site/storage/images/media/images/dub-

classic/1247-1-cze-CZ/dub-classic_producttexturedetail.jpg

2.1.5 Textilie

Jednim z velmi dtlezitych materialtt v oblasti zahradniho nabytku jsou textilie. Toto od-
vétvi se velmi rychle rozviji a trh zaplavuji vyrobky, jejichz sedaci a lehaci plochy jsou
vyvedeny ve specidlnich k tomu vyvinutych technickych textiliich. Jsou to bezudrzbové,
velmi lehké, omyvatelné, po namoceni rychle vysychaji a jsou odolné proti roztrzeni a UV
zateni. Jednou z takovych je i textilie Batyline od vyrobce Ferrari Précontraint®. V oblasti
zahradniho nabytku se v§ak nejedna jen o textilie nahrazujici tézké nosné konstrukce, ale i

vyuziti textilii doplikovych v podobé hojné vyuzivanych podsedakti, polstri, polstart
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apod. Zde je dobré vzdy volit tkaninu uréenou k venkovnimu pouziti, technologicky navr-
zenou tak by odpuzovala vodu, necistoty a pfitom byla dostatecné prodysna a zabraiiovala
tak nepfijemnému poceni. Jako ptiklad Ize uvést firmu Sunbrella zabyvajici se vyrobou
textilii urenych pro pouziti venku, v jejich nabidce miizeme nalézt i vysoce odolné textilie

pro pouziti na lodich. [13]

2.1.6 Tahokov

Tahokov je miizovina, vyrobena bezodpadovou technologii tak, ze se vzdy do pIného ple-
chu prosekne specialnim nozem fada otvorl a po zvednuti noze se proseknuty plech natah-
ne. V dal$im kroku se pak niiz posune pod uhlem oka a cely proces se opakuje, tzn. ze oka
tahokovu jsou vzdy v fadach ptesazené (na preskacku). Tahokov se vyrabi nej¢astéji z oceli
nebo slitin hliniku. Vznika tak tkanina, ktera ma vynikajici vlastnosti jako je pevnost v
tahu, je do zna¢né miry bezudrzbova a da se tvarovat. Zpravidla se navafuje na nosny ram z
profild a déale se upravuje praSkovym lakovanim. Jednim z vyraznych producentl je né-

mecka firma MWH zabyvajici se vyrobou zahradniho nabytku jiz od roku 1960. [14]

Obr. 9. Tahokov, rizné druhy

Zdroj: http://www.levny-tahokov.cz/images/galleryimages/tahokov-druhy-oka-big.jpg

2.1.7 Umély ratan

Umély ratan byl vyvinut specidlné za tielem vyroby zahradniho nabytku a produkce z né-
ho je dnes velmi rozsifena. Vypada velice podobné jako ratan pfirodni, ale je vyroben z
vysoce odolnych polyetylenovych vlaken, a na rozdil od pfirodniho ratanu ma velmi mnoho
vyhod. Tou nevétsi je praveé jeho odolnost vii¢i povétrnostnim vliviim, pruznost, pevnost a
snadnd Cistitelnost (1ze oplachnou tekouci vodou) navic je plné recyklovatelny. Z umélého
ratanu se vyrabi predev§im sedaci a lehaci zahradni nabytek jako kiesla, sedacky, lehatka
apod. nosné konstrukce pro vyplet ratanem jsou pak tvofeny ze svafovanych ocelovych

nebo duralovych profilt a trubek opatienych ochrannym praSkovym lakem. Coz z néj d¢la
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pevny a soucasné lehky nabytek. OvSem z logistickych diivodi byva velmi ¢asto skladan z
vice kust, aby se vesly v baleni do co nejmensi krabice, coz mize ovlivnit jeho celkovou
pevnost a odolnost vii¢i korozi. Diivodem ovlivnéni odolnosti viici korozi je, ze v misté
spojii se pfi kompletaci mize narusit ochranny lak. Tato skutecnost davd moznost korozi
projevit se mnohem diive nezli u konstrukci svatovanych v celku. Nejlepsi volbou je dura-
lova konstrukce svatrena jako jeden kus opletena kvalitnim vlaknem s certifikatem. Necerti-

fikované ratanové vlakna mohou vlivem UV zafeni na slunci zkfehnout a popraskat. [15]

2.1.8 Plast

Plastovy nabytek, se vyrabi prevazné z polypropylenu modifikovaného piisadami jako UV
filtry pro vétsi stalobarevnost na slunci, ale také je zvySovana jeho pevnost, napiiklad pfi-
danim sklenénych vlaken. Takto modifikovany material je pak vysoce odolny vici povétr-
nostnim vliviim a velmi snadno se udrzuje. Zahradni nabytek z plastu povétSinou spada do
rem levnéj$iho typu materidlu, nema nabytek z plastu dobrou povést, co se pevnosti tyce.
To ale neznamend, Ze na trhu neni plastovy nabytek s dobrym pomérem ceny a kvality,

nabizejici zakaznikovi v§echny vyhody tohoto materialu. [16]

2.2 Povrchové upravy materiala

2.2.1 Eloxovani

Eloxovani je druh povrchové upravy hliniku a jeho slitin. Spociva v fizeném elektrolytic-
kém procesu pii kterém se na povrchu vyrobku vytvoii ochranna vrstva oxidu hliniku, ktera
jiz déle neoxiduje a chrani tak produkt pfed vnéjSimi vlivy. Vznikly povlak v rliznych
tloustkach cca 0,35 az 160 mikrometrt je velmi tvrdy a ma vysokou otéruvzdornost. Zvy-
Suje tak celkovou Zivotnost vyrobkl. Eloxace ma vyznam nejen ochranného charakteru ale
i esteticky. Povrch se stane sametové hebky a zamatovy. Dalsi vyhodou je, ze se da provést
1 barevné eloxovani a docilit tak zménu barvy povrchu pii zachovani odolnosti cozZ je
tomhle ohledu vyhodné. Barevna Skala eloxovanych povrchu je Sirok4 od riznych odstinti

Sedé a zlatavé az k sytym barvam jako oranzova, ¢ervena, modra atd. [17]
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Obr. 10. Barevné eloxované dily

Zdroj: http://files.eloxovani-hliniku.cz/system_preview

2.2.2 Praskové lakovani

Praskové lakovani je jednou z nejcastéjSich metod upravovani kovovych vyrobkt. Jedna se
o jednovrstvy nanos praskového laku na pripraveny podklad metodou elektrostatického
stiikani, kdy je nabyty prasek spole¢né se vzduchem tlac¢en do stiikaci pistole, a ten se pfi-
chytava na uzemnény vyrobek. Po naneseni vrstvy na vyrobek je tfeba cely proces dokoncit
vypalenim v peci, kde se praskovy lak zahfatim roztavi a pfilne k vyrobku, za plsobeni
teploty v rozmezi 140 — 220 °C dojde k chemické reakci zvané zesitovani. Doba pobytu v
peci je zavisla na pouzitém druhu barvy nejdéle vsak cca 30 minut. Po vychladnuti je vyro-
bek hotovy a je mozné jej hned expedovat nebo postoupit dalsi kroky vyroby. Rychlost
celého procesu a vysledna kvalita laku, majici vynikajici odolnost proti otéru a povétrnosti
jsou nesporné vyhody. PraSkové lakovani je velmi hojné vyuzivano ve vSech odvétvich
prumyslu. Jelikoz se nepouzivaji zadné rozpoustédla, které by mohli unikat do ovzdusi a
lakovaci prasek je mozno recyklovat, miizeme fici, ze se jedna o lakovani Setrné k zivotni-
mu prostiedi. Limitujici jsou snad jen rozméry vyrobku, ktery se musi viméstnat do lakova-

ci linky a pece. Nelze tedy lakovat nadrozmérné dily v fadech desitek metrt. [18]


http://files.eloxovani-hliniku.cz/system_preview
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Obr. 11. Proces praskového lakovani

Zdroj: http://www.hs-tech.cz/files/14b47c432b4b83880a695dcf79f18ed5.jpg

2.2.3 Olejovani dieva

Oleje jsou vyssi mastné kyseliny pfevazné rostlinného plivodu, k oSetfeni zahradniho na-
bytku se pouzivaji specidlni olejové natéry vyvinuté piimo k tomuto ucelu. Tyto olejové
natérové hmoty odpuzuji vodu a jsou mimofadné odolné vuci povétrnosti a UV zafeni pfi-
tom nechavaji dfevo dychat. Olejovy natér dievo impregnuje, dostava se do hloubky a ne-
vytvaii tak film, ktery by se mohl vlivem povétrnosti a UV zateni odlupovat, praskat a od-
pryskavat se. Nutno podotknout, Ze na kazdy druh dieva se hodi jiny olej s ohledem na
chemické sloZeni dfeva. Povrch je tieba pfed samotnou aplikaci obrousit poZzadovanou zr-
nitosti uvedenou v technickém listu a dobie ocistit, také musi byt dodrzena maximalni vlh-
kost dfeva a dal$i podminky aplikace, jako minimélni a maximalni teplota pfi aplikaci,
vlhkost ovzdusi aj.. VSechny tyto informace Ize nalézt v technickém listu dané natérové

hmoty a je tfeba se jimi fidit. [19]
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Obr. 12. Olejovani dieva

Zdroj: http://i.ebayimg.com/00/s/INTY 2WDg0OA==/z/dU0AAOSWSIBTnrRK/
$_32.JPG?set_id=880000500F

2.3 Technologie vyroby

V této Casti Ize nalézt souhrn nékolika vyrobnich technologii nej¢astéji pouzivanych pfi
vyrobé zahradniho ndbytku. Nejedna se tedy o souhrn vSech moznych vyrobnich technolo-

gii, protoze tato tématika je velmi Siroka.

2.3.1 Svarovani

2.3.1.1 Svaiovani plamenem

Svarovani plamenem je postup vyuzivajici autogenni hotak, ale v soucasnosti se pouziva
stale mén¢ a méné jelikoZ ma mnoho nedostatku a tak byva Casto nahrazen svafovanim
obloukovym. Mezi hlavni nevyhody lze zafadit naptiklad nutnost pouziti tavidla, nebezpeci
nauhli¢eni, pomaly a méné soustiedény ohifev a neposledni fadé zasah velké Sifky materialu

a tim vyvolané deformace, které jsou vyssi nez u svarovani obloukového. [20]


http://i.ebayimg.com/00/s/NTY2WDg0OA==/z/dU0AAOSw8lBTnrRK/
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2.3.1.2 Obloukové svaiovdani s obalenou elektrodou

Obloukové svatovani s obalenou elektrodou je velmi ¢asto pouzivany postup, naptiklad pro
svafovani pechil s tloustkou nad 1,2mm. Pro svafovani se pouziva stejnosmérny proud.
Polarita pfi svafovani korozivzdornych oceli je ovSem obracend oproti svafovani kon-
struk¢énich oceli. Elektroda je pfipojena ke kladnému pélu generatoru a soucést k zaporné-
mu. Je zde moznost svafovat i sttidavym proudem, ale to jen v piipadé pouZiti rutilovych
elektrod, ty ovsem byvaji krat§i s ohledem na malou tepelnou vodivost korozivzdornych

oceli, pro jejichz svafovani se pouzivaji. [20]

2.3.1.3 Obloukové svaiovani v proudu argonu

Obloukové svafovani v proudu argonu je velmi vhodné pro svafovani korozivzdornych
oceli, protoze roztaveny kov je tak dobfe chranén pted oxidaci. Lze svafovat metodou TIG
(Tungsten Inert Gas) coZ je svafovani neodtavnou wolframovou elektrodou bez ptidavného
kovu do tloustky plechu cca 3mm nebo s pfidavnym svarovacim dratem nad 3mm tloustky
plechu. Druhou metodou je svafovani MIG (Metal Inert Gas), kdy je elektrodou sam svaio-

vaci drat, takZe oblouk vznika mezi svatovanym materialem a holym dratem. [20]

Obr. 13. Svatfovani metodou TIG

Zdroj: http://cmjmouldtools.co.uk/wp-content/uploads/

2015/02/mig-tig-welding.jpg
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2.3.2 Ohybani a zakruzovani trubek a profila

Jedno z nepouzivanéjsich technologii pro vyrobu zahradniho nabytku je pravé ohybani a
zakruzovani trubek a profilt, které ma znacné vyhody pfi velkosériové vyrob¢, dokaze totiz
nahradit svafované polotovary a Setii tak material a ¢as vyroby. Pouzitim ohybu lze tak
uspofit mnoho vyrobnich nakladii a dosdhnout, tak nizs$i ceny vyrobku a tim i1 vyhodné&jsi
pozici na trhu. Ohybani probiha za pomoci ohybacich strojii a nastroju, a to jak za studena
(teplota nizsi nez teplota rekrystalizace), tak za tepla (teplota vyssi nez teplota rekrystaliza-
ce). Ohfev materialu probiha kysliko — acetylenovym plamenem nebo vysokofrekvencnim
ohfevem. Ohybani ve velkosériovych provozech dnes probiha zejména na CNC ohybac-
kach s vicestupiiovym nastrojem a nastrojem pro zakruzovani, pak je mozno v jednom kro-
ku ohybat i ¢tyfi rizné poloméry a k tomu jesté zakruzovat do libovolnych vétsich polomé-
ri. Vysledkem jsou sofistikované estetické polotovary vyrobené za zlomek ¢asu. Samotné
zakruzovani se pak provadi na tfivalcovych mechanickych nebo hydraulickych zakruzo-

vackach s vymeénitelnymi valci pro dany profil nebo trubku. [21]

Obr. 14. CNC ohybani trubek

Zdroj: http://www.thomasfeichtner.com/media/
Tube-Chair-05.jpg
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2.3.3 Rezani

Rezanim se obecné rozumi proces, pii némz se nastrojem oddeluje od materialu urcita cast,
aby se ziskal vyrobek uré¢itého tvaru a rozméri. Rezani lze d¢€lit na beztiiskové, kdy je od-
délena cast produktem (fezani laserem, loupani dyh, fezani vodnim paprskem) a fezani

ttiskové, pii némz se oddélovana ¢ast hmoty preménuje na drobné Castecky — tiisky. [22]

2.3.4 BrouS$eni

Je tiiskové obrabéni, jehoz i¢elem je odstranéni drobnych tvarovych odchylek obrobku a
zvyseni kvality povrchu obrobku a odstranéni nerovnosti po pfedchozim obrabéni. Postup,
zpusob a pocet operaci se stanovuje podle pozadované jakosti brouseného povrchu. Plati
obecna zasada, ze ¢im ma byt povrch hladsi tim vice operaci se musi provést a to stale

jemngj$im brusnym nastrojem. [22]

2.3.5 Vrtani

Vrtani je vytvareni kruhovych otvorti pomoci vrtaka, pfi¢emz smér posuvu je rovnobézny s
osou otafeni nastroje. Nejcastéji jej pouzivame pii zhotovovani otvort pro kolikové a ce-
pové konstrukéni spoje a pii predvrtdvani otvorii pro Srouby vruty a rizné kovani. Prova-
dime je na vrtackach za pomoci nejriznéjSich druht vrtakd. Pti vrtani se do fezu posouva

bud’ obrobek a nebo vrtak. [22]

2.3.6 Lepeni

Lepenim se rozumi trvalé pevné a nerozebiratelné spojeni materiall, soucasti a dilct po-
moci lepidel. V soucasné dob¢ predstavuje lepeni jednu z nejprogresivnéjSich technologii v
nabytkaiské vyrobé, protoZze nové druhy reaktivnich a rychleschnoucich lepidel umoziuji
plynulost vyrobnich procest, pti kterych to jesté do nedavna nebylo zvykem. Lepeni jako
takové predstavuje fadu fyzikaln€ chemickych a technologickych procest, jejichz vysled-
kem je lepeny spoj. Takové procesy jsou rozhodujici mirou ovlivnény vlastnostmi lepidel a
lepenych materidlli pfedev§im adhezi, kohezi a smacivosti. Adhezi se rozumi pfilnavost
lepidla k lepenému povrchu, kohezi zase vnitini soudrznost molekul lepidla a smacivost je
schopnost rozteceni kapky lepidla po lepeném povrchu. Druhtli lepidel je v dneSni dobé

opravdu mnoho od pfirodnich az po synteticka termoplasticka nebo reaktoplasticka lepidla
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aj. Vzdy je nutné zvolit spravné lepidlo pro dany spoj a dodrzovat technologické podminky

udané v technickém listu. [22]

2.3.7 Vstrikovani plasti

Tato technologie zpracovani plastii se povazuje za nejrozsitenéjsi a nejcastejsi.

Vstiikovani je technologie vyroby plastového findlniho vyrobku, nebo polotovaru. Jedno-
duse feceno vstfikovani je zplsob tvareni plastu, kde dany roztaveny plast je pod vysokym
tlakem a velkou rychlosti vstiiknuty do utésnéné dutiny kovové formy, kterou zcela zaplni
a zaujme jeji tvar. V kovové formé dany vyrobek, ochlazovanim ztuhne, forma se otevie a

pomoci strojniho zafizeni je vyrobek vytlaéen ven z formy a cely cyklus se opakuje.

Vyhody tohoto zpracovani plastil je schopnost vyrabét slozité tvaroslovi vyrobki, muzeme
mluvit i konstrukéni flexibilité (s dodrzenim jistych zasad). Dalsi vyhodou je minimalni
rozmérova tolerance, takze pomérné piesné produkty s minimalnimi odchylkami. Vstiiko-
vani je cyklicky vyrobni proces, jeho hlavni vyhodou je tedy kratky ¢as cyklu. Neuvétitel-
nou vyhodou je i to, Ze vstiikovanim mozno zpracovavat, téméf vSechny druhy plasta,

avSak jen v omezené mife se zpracovavaji kauCuky a reaktoplasty.

Velkou nevyhodou této technologie jsou obrovské vstupni naklady na vyrobu v porovnani
s jinymi technologiemi. Na vyrobu téchto jednak drahych forem se musi vyuzivat strojni
zatizeni, které jsou neumérné velké v porovnani S vyrabénym produktem, ¢i polotovarem.

[23]



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 32

. SN ERRT SRR
= .

Plnéni dutiny formy a dotiak

=

Plastikace Otevieni formy, whozeni vystithu

Obr. 15. Proces vstiikovani plasti

zdroj: http://www.ksp.tul.cz/cz/kpt/obsah/vyuka/skripta_tkp/sekce_ plasty/04-
vstrikovani%?20plastu/01.JPG
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3 ERGONOMIE

Slovo ergonomie pochdzi z feckych slov ergon — prace a ndmds — zakon. Jedna se o védni
disciplinu zalozenou na porozuméni interakci ¢lovéka a dalSich slozek systému. Ergonomie
je systémové orientovand disciplina, kterd prakticky pokryvéa vSechny aspekty lidské ¢in-
nosti. Ergonomie spolupracuje s dalsimi védnimi obory jako antropometrie véetné biome-
chaniky, filozofie prace, psychologie prace a hygiena prace. Pfispiva k feSeni problému
designu, ukoll, produktii, prostfedi a systému aby vyhovovali lidskym potfebam a schop-
nostem. Antropometrie je obor zabyvajici se méfenim a popisem lidského téla. Pro méteni
se uziva mezinarodné schvalenych meéticich bodi, zpravidla na lehce nahmatatelnych mis-
tech kloubti obalenych jen kiizi a ne svalem nebo tukem popsané v normé CSN EN ISO
7250-1 Zakladni rozméry lidského téla pro technologické projektovani — Cast 1. Pro
spravné navrhovani a dimenzovani nabytku je antropometrie velmi dtlezita. Snaha o po-
hodli vzdy vychazi vzdy ze spravnych rozméri budouciho uzivatele. Antropometrické
hodnoty jsou pro kazdého ¢lovéka jiné, a tak neni mozno optimalné vyhovét vSem veli-
kostnim skupinam jednim rozmérovym schématem. Zde je ale fakt, Ze primérné naméfené
hodnoty populace se casem méni, jako dikaz Ize ptifadit naptiklad rozméry posteli a svét-
lou vysku priichodu dvefmi ve stfedoveéku. Dnes by jiz takto nastavené rozméry nefungova-
li. Vzrast populace totiz v poslednich letech rapidné roste, a tak nelze jiz brat jako piesné
ani rozméry ze zastaralych norem a vyhlasek a ikonickych knih jako Néabytek — ¢lovek —
bydleni. Informace v nich obsazené se totiz zakladaji na antropometrickém méteni ze 70.
let. Nejnovéjsi metfeni bylo provedeno na akademické ptidé Mendelovy univerzity Brno na
Ustavu nabytku designu v letech 2010 — 2012 se vzorkem 425 zméfenych osob. Na zakladé
tohoto méteni byla zpracovana studie, kterd ukazuje odchylky nejen v méteni, ale i v da-

nych rozmérech pro sedaci nabytek, z kterych vychazime dnes. [24]

Ergonomické parametry viz. ptiloha P1
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4 ANALYZA TRHU

V této kapitole, je zmapovan trh se zahradnim nabytkem, vybrani jsou ptedni svétovi vy-
robci z raznych koutl svéta, jejichz produkce urcuje trendy v tomto odvétvi. Dnes se mi-
zeme na trhu setkat s obrovskym vybérem nabytku, jednak co se typu tyce, tak i materialo-
vého provedeni. Neni problém tedy dany typ nabytku jako napt. zidle, stil, ¢i lehatko nebo

i celé sety zahradniho nabytku pofidit ve stovkach tvarovych a materidlovych kombinaci.

4.1 Jidelni zidle, kresilka

Jidelni zidle a kiesilka, jsou zdkladem pro stolovani venku. Jejich hlavnim atributem je
vySka sedaku a ergonomie vhodna ke stolovani, a s tim spojené aktivity. U tohoto typu Zid-
li je vyhodou stohovatelnost, ktera umoznuje skladovat zidle s minimalnimi pozadavky na
prostor. Zakladni sestava zahradniho nabytku pro stolovéni, z pravidla, obsahuje ¢tyfi nebo
Sest zidli. Muze, ale nastat potfeba dokoupeni dalsich kust, je tieba tedy dbat i na moznost

dokoupeni v prabehu let.

Obr. 16. A — Roshults, Garden Bistro Arm Chair; B — Viteo, Home Chair;

C - Ethimo,Stella dining armchair

zdroj: https://www.architonic.com
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Obr. 17. A — Driade, Pip-e easychair; B - JSPR , Plastic Fantastic dining chair armchair

evening blue; C — Solpuri, Pure Stainless Steel Stacking Chair

zdroj: https://wwwe.architonic.com

Obr. 18. A — Todus, Starling; B — Moroso, Tropicalia; C - Friends & Founders, My Chair net

zdroj: http://www.todus.cz/uploads/107/fae7f2f0cf90f974de22ce88dd981ece.jpg

zdroj: https://www.architonic.com

4.2 Lehatka

Zahradnich lehatek na trhu najdeme nepieberné mnozstvi. Mizeme je rozdé€lit do dvou
zakladnich typu a to lehatka polohovatelna a nepolohovatelna. Samoziejmée k pohodli pii-
spivaji polohovatelna opéradla v zadové oblasti a vyjimkou neni ani polohovani nohou.
Na soucasném trhu najdeme lehatka urcend do exteriéru, vyrobend z rtiznych materiald,
nejcastéji z klasického dreva, ratanu a kovu, v odlisné kvalité, s tim souvisejici udrzba a
také skladovani. Vyrobci je navrhuji tak, aby vyhovovala ptirozenému zakiiveni patefe a

aby byli pohodlné, avsak tento typ mnohokrat znemoziuje leZeni na biise. Mnohdy se pro
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zvyseni komfortu vyuzivaji lehatka v kombinacich s polstrovanim, které mtizou dodat cel-
kovému designu dal$i rozmér a to hlavné, co se barevnosti tyce. Ceny jsou rizné, ale odrazi

se v odolnosti lehatek vic¢i vnéj$im vliviim a jejich zivotnosti.

Obr. 19. A - Royal Botania, O-Zon OZN 195 lounger; B — PEDRALLI, Nolita Chaiselongue;
C- Weishéupl- Prato Teak Lounger

zdroj: https://www.architonic.com

A B C
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Obr. 20. A — Roshults, Garden Lounger; B - Andreu World, Trenza TU 0704;

C - Cane-line, Escape Sunbed

zdroj: https://wwwe.architonic.com

4.3 Stoly

V sortimentu stolového nabytku 1ze vybirat z mnoha typt. U stoll je velmi dilezity rozmér
stolové desky, kde miizeme zpravidla zvolit u jednoho typu z vice moznych velikostnich

variant podle toho kolik osob ma stil pojmout. Velmi ¢asto 1ze nalézt i stoly rozkladaci,
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aby bylo mozno stolovou plochu pfechodné zvétsit a navysit tak pocet sedicich osob n¢kdy

I na dvojnasobek.

A B C

Obr. 21. A — Magis, Officina Fratino; B - Knox Table, Wintons Teak; C - Fischer Mobel,

Swing front slide extension table

zdroj: https://www.architonic.com

Obr. 22. A - Roberti Rattan, Coral Reef 9870F dining table; B — Massproductions,
Tio Circular Café Table Metal; C — Skargaarden, Héringe table

zdroj: https://www.architonic.com
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4.4 Sedacky

4 /7////

72N

Obr. 23. A — DEDON,Lou Setting; B— DEDON, Tigmi Deep sofa with roof

zdroj: https://www.architonic.com

Obr. 24. A - Paola Lenti, Haven; B - EMU Group, Yard Sofa 531

zdroj: https://www.architonic.com


https://www.architonic.com/
https://www.architonic.com/

UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci

39

II. PRAKTICKA CAST
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5 IDEA

V tvodu praktické ¢asti bych chtél objasnit vybér tématu ,,Design zahradniho nabytku®.
Tento navrh vznikd pro vlastni rodinnou firmu zabyvajici se vyrobou zakazkovych interié-
rl, a jedna se tak o pokus rozsifit portfolio za hranice interiéru a dostat se tak do segmentu
zahradniho nabytku. V minulosti jiz méla firma poptavku po zahradnim nabytku, avSak
kazda poptavka byla feSena individualné na miru zakaznika. Jednalo se piedevsim o stoly,
lavice a zidle. Spole¢nym znakem vSech téchto objednavek byly ale velmi vysoké

pozadavky na odolnost celku, zakaznik jednoduse za své penize pozadoval produkt, ktery
bude dlouho slouzit a nebude vyZadovat pfili§ narocnou udrzbu. Vzdy bylo vyhovéno
kombinaci materiald, jako je korozivzdornd ocel a exotické dieviny nejvyssi kategorie
odolnosti. A tak 1 j& ve svych ndvrzich uvazuji o téchto materidlech, a stavim vse dle dosa-
zitelnych vyrobnich moznosti firmy majici své urcité hranice. Na pocatku bylo nutné si
uvédomit, ze zakaznik pozaduje pfedev§im dobry pomér ceny a kvality, ktery nenaSel v
béznych obchodech se zbozim pro kutily, kde se ¢asto prodava i zahradni nabytek. Tudiz je
ochoten si pfiplatit za kvalitni produkt s pozadovanymi vlastnostmi. Inu kazdy ma jinou
predstavu, jak by mél jeho zahradni nabytek vypadat. A mym ukolem bylo vSechny tyto

informace zpracovat a zacit premyslet o budouci podobé zahradniho nabytku.

5.1 Proces navrhovani

Na pocatku mé prace bylo velmi t&zké si vymezit uzsi hranice, jak by mél budouci nabytek
vypadat a jakym zpusobem, ¢i technologiemi by mél byt vyrabén. Na pocatku v§ech mych
myslenek byla ohybana trubka, ktera se mi jevila jako dokonaly nastroj pro vyrobu zahrad-
niho nabytku. AvSak po Case zjist'uji, Ze varovani z fad mych konzultanti o tom, ze ohyba-
na trubka je jiz velmi vyCerpané téma a tvarovani trubkové konstrukce je do jisté miry
omezené se napliuje. Ale jesté pred tim, neZ jsem tuto skutecnost zjistil, jsem provedl n¢-
kolik variantnich navrhd s vidinou krasné jednoduché zidle, jejiz konstrukce z ohybané
trubky bude mozno vyrobit v budoucnu 1 na CNC ohybacce a uSetfit tak spoustu Casu a
vyrobnich nakladi. Zidli potazmo kiesilko jsem si vybral jako ustfedni prvek pro nasled-
nou fadu ndbytku, proto se pii variantnich névrzich zabyvadm prevazné timto prvkem, od
kterého se maji odvinout dalsi prvky zahradniho nabytku. V prvotnim navrhu je znat moje
zaujeti v trubkovém materidlu a snazim se o vizualni, tvarové a konstrukéni zmény oproti

konvekénim vyrobkim. Posun smérem jinam je zde vyjadien predev§im zménou vyplné
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sedaku a opéraku z prevazné pouzivanych lati na dievéné tyce. Povrch sedaku a opéraku
tak dostava lehce masazni raz a snizuje se tak do urcité miry pohodlnost. Pouzitim stejného
praméru ty¢i se snazim dosdahnout co mozna nejvétsi miry jednoduchosti a elegance
(obr. 25.). Nosné bocnice jsou uvazovany z ocelového (nerezového) plechu (fezaného na
CNC laseru), tvar a tlouStka neni v nazornych vizualizacich do hloubky uvazovana. Spoje-
ni nosné konstrukce se sedaci plochou je prezentovano spise jako nerozebiratelné z divodu

technicky naro¢ného provedeni demontovatelné konstrukce.

Obr. 25. Variantni navrhy

Déle premyslim nad celkovou pevnosti zidle / kiesilka a zkousim zpevnit celek protazenim
trubek v namdhanych bodech a ménim tedy dievéné tyCe za propojeni z trubky. V ptipadé
kiesilka uz nemam velké obavy z celkové pevnosti, protoze zde vzniké propojeni bocnic ve
¢tyfech bodech a podrucky pomahaji zvysit torzni tuhost opéraku. Plynule tvarované kovo-
vé tyCe pak protinaji sedaci plochu a rozbiji ji na vice dievénych ploch (Obr. 26.). Jedina
otazka spocCiva ve spravném tvarovani a urceni dodatecné sily bocnice pro jeji spravnou

tuhost. A mozna i celkové zesileni prumé&ru vSech trubek a ty¢i na vétsi primér cca 25mm.
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Obr. 26. Variantni navrhy

Velmi se mi libi vyskladani seddku dfevénymi tyemi, protoZze skyta takika neomezené
moznosti tvarovani a tak se v dalSich navrzich soustfed’uji na protvarovani sedaku a zménu
nosné konstrukce kiesilka. Konstrukéné se vracim na zacatek a pouzivam zde dfevéného

sedaku bez protinajicich nosnych kovovych trubek (Obr. 27.).

Kulaté ty¢e maji vyhodu pro venkovni pouziti v rychlém odvodu vody z povrchu pii desti,
voda na nich nebude ulpivat coz je vyhodou zejména pro delsi Zivotnost a téZ snizuje naro-

ky na udrzbu.
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Obr. 27. Variantni navrhy

Nakonec z tohoto konceptu upoustim z ditvodu mnoha obav o pevné spojeni s bo¢nicemi,
ale také z ekologickych a ekonomickych divodu. Pti vyrobé by totiz vznikalo velké mnoz-
stvi odpadu zejména pii frézovani ty¢i z ctvercovych profill, coz celou véc 1 prodrazuje, a
bylo by nutné piepracovat konstrukci vypalovanych bocnic. Proto se v dalSich néavrzich
uchyluji ke klasické vyplni seddku z obdélnikovych dievénych profilt, dale ale pouzivam
vypalované polotovary spojené s dal§im tvafenim a svafovanim (Obr. 28.). Po prvotnim
pfepracovani seddku mam problém s dosazenim spravného tvaru noh a dale tuto véc
tvaruji. Konce v oblasti podkoleni jamky a zad zuzuji a zaobluji pro vétsi komfort sezeni.
Uchyceni desek by bylo provedeno vruty ze zadni strany do vloZenych prvki. Osazeni no-
hou probéhlo v n¢kolika variantach, ale ani z jednou z nich jsem nebyl upIné spokojen a

navrhované tvary noh byly vyrobné slozité (Obr.29.).
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Obr. 29. Variantni navrhy
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Problém s osazenim noh mné vnuknul dal$i mySlenku a to takovou, Ze by bylo mozné pro-
vést celou zidli ze silngj$iho duralového plechu vyfezaného na vodnim paprsku a pomoci
ohranovaciho lisu vytvarovat stabilni nohy. I v této koncepci se snazim drzet stohovatel-
nosti a zadni nohy zidle vyosenim smérem ven od sedaku uzpusobuji této potiebé. Zjist'uji,
ze myslenka rozvinutého plasté celé zidle by zde nefungovala, a to z divodu netsporného

nakladani s materialem, a tak by musela byt rozdélena na jednotlivé dilce a posléze spojena

svafovanim. V oblasti vysunuti zadni nohy sedaku vznika zajimavy detail (Obr. 30.).

Obr. 30. Variantni navrhy

V dal§im kroku se vracim zpét na zacatek, a pokousim se o obrodu pivodni myslenky jed-
noduchosti. Navrhuji kiesilko ze subtilnich trubek doplnéné dievénym sedakem a opéra-
kem, pro zvySeni tuhosti pouzivam zafrézované latky do poloviny priméru trubky, navr-
hované spojeni lat’ky s nosnou konstrukci je na trhaci nyt. Vysledek snazeni pievedeny do
vizualizace je ovSem velmi nevyrazny az mdly (Obr. 31.). Jednoduchost, lehkost, ale zda se
mi piili§ obycejna a proto se mé snazeni presouva jinam. A to k dal$imu nepouzitelnému
pokusu vytvoftit kieslo v podobném stylu (Obr. 32.). Zde je vysledek jesté vice rozpadity, a
tak definitivné upoustim od ohybanych konstrukci z trubek a snazim se vice soustiedit na

vyrobek jako takovy a ne, na co nejefektivnéjsi vyrobu.
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Obr. 32. Variantni navrhy



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 47

Ovsem v dalsich pokusech, jsou zanechany stopy po stejném typu laték, jen se je snazim,
1épe prizpilisobit pevnosti a tak se méni jejich proporce a jsou zde vidét i pokusy o zacisténi
detailu spojeni dievénych ¢asti s konstrukei. Za¢inam zde kombinovat plochou ocel s profi-
ly a vytvaiim madlo na samotném vrcholu zidle, které je ur¢ené nejen pro uchopeni zidle
pro piipadnou manipulaci, ale i jako drzék, ¢i suSak ru¢niku. Tato mySlenka m¢ napadla pii
vzpomince na slune¢né dny stravené u bazénu a ru¢niky povalujici se vSude kolem a na
samotnych opéradlech lavic a zidli. Tato véc fesi do jisté miry to kam s mokrym ru¢nikem.
Plynulym napojenim madla a podrucek na trubkovou konstrukci se snazim dosahnout za-
jimavého opakovatelného detailu, ktery neztraci lehkost a eleganci. V danou chvili povazu-
ji toto feseni za finalni (Obr. 33. ), avSak nastavaji urcité nesrovnalosti pii pokusech o stul
korespondujici tvarové se sedacim nabytkem. Po dlouhych tivahach jestli setrvat u snazenti,
a tento koncept dotdhnout do uplného konce se rozhoduji prejit k dalsimu kroku, a vzit si

od kazdého predchazejiciho konceptu trochu a jesté celé snazeni posunou dale.
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Obr. 33. Variantni navrhy
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6 FINALNI RESENI

6.1 Prvotni model

Na zéklad¢ vSech predchazejicich navrhi, si za¢indm pomalu utvaret predstavu o findlnim
produktu. Jako ustfedni prvek si vybirdm nizké nepolohovatelné kiesilko se stiedné vyso-
kymi zady, bez moznosti podepieni hlavy, od kterého se budou tvaroveé odvijet dalsi prvky
zahradniho nabytku. Hleddm jednoduchost a ¢istotu tvart. Uvédomuji si, Ze tvarovani vy-
robkli by mélo byt jednoduché, ale pfes to musim navrhnout néjaky opakujici se kon-
struk¢éni detail, aplikovatelny v mnoha dalSich vyrobcich a docilit tak ucelené tady. Ergo-
nomické parametry se snazim Cerpat nejen z informaci uvedenych v normach, ale i z vy-
robki obdobného razeni dostupnych na trhu. Proto jsem si stahl nékolik 3D modelt od
renomovanych firem a tyto udaje dal zkoumam a snazim se najit optimalni feSeni. Nasta-
veni ergonomie ma totiz zasadni vliv na bo¢ni fez sedaku a urcuje tak i tvar. Z tohoto da-
vodu je nutné zvolenou ergonomii ovétit v praxi, a dozvédét se tak jestli je mnou zvolené
feSeni spravné. Vyrabim tedy velmi jednoduchou maketu, ur¢enou pro ovétreni spravnosti
udaji. Tato maketa je vyrobena z dievotiiskovych desek na tii Casti, a to tak, aby se daly
jednotlivé ahly alespon v n&jaké mite nastavit (Obr. 34.). Vybiram tedy vzorek lidi z fad
mé rodiny a pratel, a prosim je o vyzkouseni samotného sedu. Od nich pak sbirdm pocity a
ptipominky, ze samotného sezeni. Nutno podotknout, ze zamérné vybiram rtizné velikosti
postav, od cca 160 cm vysky az po cca 195c¢cm (Obr. 35). Zejména od mensich postav pak
dostavam podnét tykajici se hloubky a vysky sedaku, ktery se zda byt pfili§ vysoko a zpi-
sobuje tak nadmérny tlak v oblasti podkoleni jamky, coz jest¢ podporuje fakt, Ze seddk na
ptvodni maketé je naddimenzovany. Co se hloubky ty¢e, méii totiz cca 49 cm, coz by vy-
hovovalo spiSe vy$§im postavam nad 180 cm. Faktem ale je, Ze vyS$i poloha a hloubka
omezuje pohodli u mensich postav. Po upraveni vySky a hloubky sedaku zjistuji, ze kom-
fort sezeni u mensich postav je jiz dostatecny a vyssi postavy toto nové rozvrzeni ergono-
mickych parametrii nijak neomezuje. Ergonomii mam tedy vhodné nastavenou a za¢indm

se tady soustfed’ovat na samotny tvar celého kiesilka.
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Obr. 34. Dievéna maketa

Obr. 35. Ergonomicka studie, vySka postavy 195¢cm a 160cm
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6.2 Finalni navrh zahradniho nabytku

6.2.1 Kveslo

Pfi navrhovani kiesla se snazim o jednoduchost a tvarovou ¢istotu. Pracuji hlavné s plo-
chou, korozivzdornou oceli a technologii CNC fezani laserem, umoznujici jakkoliv materi-
al tvarovat presnym fezem. Sedéak tak tvofim pomoci jedné linie, ktera v oblasti ramen pie-
chazi v madlo, ur¢ené jak k manipulaci, tak na zavéSeni ruéniku. Mam velkou snahu zakryt
co nejvice konstrukénich prvka na viditelnych mistech. Vznika tak kovova konstrukce,
mezi kterou jsou vloZeny lat’ky tak, aby spoje nebyly vidét. Podrucky jsou stejného prurezu
jako sedak a harmonicky vychédzi z boc¢nice a konci na stfedu trubky protinajici sedak.
Mam zde snahu podrucky co nejvice vizualné potlacit, aby nekonkurovali ¢isté linii sedaku
a byly jen lehkym doplnénim celku. Vyraznym prvkem navrhu je podnoz, kombinujici kru-
hovy a ¢tvercovy profil. Podnoze (nohy) pronikaji kulatym prafezem z poloviny do sedaku
a jsou $irsi nez seddk, coZ umoziuje stohovatelnost a téz je to vyhodné pro dalsi navrhova-
ni. To znamena, ze v dalSich ndvrzich bude mozné ménit uhel mezi seddkem a podnozemi,
a dosahnout tak jinych typt sezeni pii stejném vzhledu. Kulaty prifez koresponduje se za-
oblenim na sedaku. Jako esteticky dopln¢k jsem pouzil nazev kolekce mého zahradniho

nabytku pojmenovanou ,,Naven®, ktery jsem promitnul na hornim madle (Obr. 37.).
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Obr. 36. Finalni feSeni zahradniho kiesla

Obr. 37. Logo na madle kiesla
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Obr. 38. Finalni feSeni zahradniho kiesla

v 7w

6.2.1.1 Konstrukéni ifeSeni

Vzhled kiesla vypada jednoduse, ale skryva mnoho nastrah, co se konstrukce tyce. Bylo
potieba zamaskovat spojeni mezi latémi a bo¢nicemi sedéku, coz jesté komplikuje nahote
uzavieny tvar madla. To je zde feSeno zakracenim navafenych koliki na potfebnou mez
povolujici roztaZzeni madla tak, aby bylo mozné vlozit laté. Dalsi komplikace jsou v oblasti
nohou, kde bylo potieba provést ptlileni se zajistovacim ¢epem, aby se daly nohy v misté
vlozeni lati roztdhnout od sebe, a posléze znovu spojit. Pevnost je ale stale zajiSténa pres-

nym spojenim lati na koliky. Tuhost celku zajist'uje feSeni spojeni horizontalni sedaci ¢asti,



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 94

ktera je provedena patkami, zafrézovanymi do roviny s latémi a vSe je seSroubovano vruty
vedoucimi skrze otvory v patkdch. Patky v oblasti priniku trubek nesouci nohy jsou tvaro-
vany odli$n€, aby nevznikaly nesmysiIné detaily pfi pouziti stejného typu. Jiné tvarovani
pak zvySuje celkovou tuhost, jelikoz je mozné provést delsi svar v misté styénych ploch.
Problémové bylo promitnuti loga ,,Naven* na madlo. Neznal jsem totiZz nepsané pravidlo
paleni do plechu laserem, které zni ,, co tloustka to minimalni pramér otvoru®. Misto pro-
fezani loga se silou otvoru 3mm skrz, vznikaly tedy pokusy o vygravirovani laserem
do plechu v nékolika moznych variantach, s riznou intenzitou. Nedalo se odhadnout, jak
bude povrch vypadat po piebrouseni brusnym karta¢em. Vizualni vjem byl uspokojivy z
blizka, ovSem z dalky se vygravirovany napis na svétle ztracel a postradalo to dalsi smysl.
Bylo tedy nutné zménit technologii na fezani vodnim paprskem (Obr. 37.), umoziujici ja-

koukoliv velikost otvoru.
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Obr. 39. Konstrukéni detaily kiesla
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6.2.1.2 Technicky vykres
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Obr. 40. Technicky vykres zahradniho kiesla
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6.2.2 Zidle

Design zidle vychazi z kfesla, s tim rozdilem, ze zddova opérka neni tak vysoka a neobsa-
huje madlo s logem. Je tak jeSté tvarove Cistsi a vyzatfuje jednoduchost, doplnénou o stejny
typ podnoze. Rozméry jsou pak uzptsobeny stolovani a vyska sedaku je klasickych 450mm
se sklonem 4°, tthel mezi sedakem a opérakem je pak 103°, vyska opéradla kon¢i na hodno-
t¢ 810mm od podlahy. Ze Zidle se pfidanim podrucek, ve vySce 225mm od sedaku, stava

zidle s podruc¢kami. Ob¢ dvé€ varianty se daji stohovat.

Obr. 41. Zidle

Obr. 42. Zidle
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Obr. 43. Zidle s podru¢kami

Obr. 44. Zidle s podru¢kami
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6.2.3 Skladaci zidle

Kolekei sklddaciho ndbytku zavrSuje skladaci zidle. Inspiroval jsem se u klasickych skla-
dacich zidli tohoto typu a jsou z nich odvozeny i rozméry a systém skladani. Snazim se co
nejvice ctit nastaveny vizudlni styl a tak pouzivam stejny prufez oceli a to 25 X 6mm pro

vyztuhu a oporu sedaci plochy pak trubky o priméru 10mm. Zafixovani sedaku v pozici

zajistuji navarené kolicky o stejném primeéru. Princip skladani je vyobrazen na vizualizaci.

Obr. 45. Skladaci zidle

Obr. 46. Skladaci zidle
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6.2.4 Stil

Stul tvarové cti diive vytvoreny sedaci ndbytek a pouziva stejnych detailt a tlousték mate-
ridlf, s tim rozdilem, Ze je zesilena nosné konstrukce. Rovnobé&znost lati pak zajist'uji pasy

plechu, ptisroubované zespodu ke kazdé lati, v rozestupu cca 500mm. Vyska stolu je kla-

sickych 750mm a Sife 950mm, délka se da ptizpusobovat dle potieby.

Obr. 47. Zahradni stal

Obr. 48. Zahradni stal
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6.2.5 Lehatko

Tvar lehatka opét vychazi z tvaroslovi celé kolekce, volim pevné ,,opalovaci® lehatko s
podhlavnikem, které se mi zda dobrou volbou. Vyska lehatka je 300mm délka 1950mm a

Sife 650mm. Podhlavnik je dlouhy 350mm pod thlem 18°. Nosné boc¢nice jsou rozsifeny

na 15mm. Stohovatelnost je moZna.

Obr. 49. Zahradni lehatko

Obr. 50. Zahradni lehatko
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Obr. 51. Sestava sedaciho zahradniho nabytku
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ZAVER

Cilem této diplomové prace bylo navrhnout kolekci zahradniho nabytku, coz se mi nakonec
podafilo. Nebyl to pro mne jednoduchy tkol, a tak vzniklo nespocet variant, kde se snazim
pfistupovat s riznymi pohledy na véc. Ve finalnim navrhu se soustied’uji hlavné na to, aby
byla kolekce ucelena, se stale opakujicimi detaily. Pouzivam jen ty nejkvalitnéjsi a nejtr-
vanlivejsi materialy, jako je nerez ocel a exotické dievo (jatoba). Ve je podfizeno maxi-
malni trvanlivosti, s garanci na desitky let. Konstruk¢ni spoje se snazim eliminovat na mi-

nimum, pro docileni Cistsiho vzhledu. V budoucnu bude mozné sestavu dale rozsifovat,

naptiklad o houpacku, zahradni sprchu a jiné prvky.

Tato prace mé obohatila o nové znalosti a zkuSenosti v oblasti vyroby zahradniho nabytku,

které urcité zuzitkuji pti dalsi praci.
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SEZNAM POUZITYCH SYMBOLU A ZKRATEK
MgA. magistr uméni

ArtD.  doktor uméni

atd. a tak dale

CSN  Ceska statni norma

cca. ptiblizné

aj. a jiné

CNC  Computer Numeric Control
°C stupen celsia

apod. apodobné

mm milimetr

kg/m3  kilogram na metr krychlovy
m3 metr krychlovy

m metr

cm centimetr

% procento
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SEZNAM PRILOH

1. Ptiloha 1 — ergonomické parametry



PRILOHA 1 :

Strana 1.
Zidle odpocivna * - OPTIMALNI ROZMERY
c1 Cc2
A A
B B
max. rozmery min. fOZI’ﬂﬂ'y
Vﬁﬂbﬂ‘ (XS) S L (XL)
%m#&m (155¢cm)| 185¢cm | 175cm | 185cm (185 cm)
A 320cm | 400 cm | 42,0 em | 450 cm |47 0cm
B 40.0¢m | 400cm | 46,0 em | 450 cm |50.0 cm
c1 16,0cm | 17.0cm | 18,0 em | 19.0 em 200 em
c2 180cm | 200cm [210em|220cm |23 0¢cm
Sifka sedadla 35.0.cm | 400 cm | 40,0 em | 45,0 cm |45.0 cm
vzdalenost mezi po ¢@ami| 55.0 cm | 60.0 cm | 60,0 em | 65,0 cm |70.0 cm
(Uhel sedaku 2.5
uhel opéraku 95°- 100"
0-6°
e 0
2 f
o "-—-h_ Il
g| —
| / ,
‘ . 8 . . +
3.5° 95. 1004 7’ |
P ol S
e
g & 3
K al Al
a = '
1200 I ‘ 350- 430
| 400-500 [ 550 - 700

* Zidle odpoéivna (bytové i nebytové funkce)
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Ki‘eslo spolecenské - OPTIMALNI ROZMERY

i

C2

A
B B
max. rozmeéry min. rozmeéry
Velikost (XS) s L (XL)
Vyska postavy +- 5cm | (155cm)| 185cm | 175¢cm | 185cm [(195 cm))
, 300- | 380- | 400- | 430- | 450-
A 320cm | 40,0 cm | 42,0 em | 450 cm | 47 0cm
B | 450 cm | 450 cm | 50,0 em | 50,0 cm | 55,0 cm
c1 | 170¢m| 180¢m[190em| 200 em|21.0em
c2 130cm | 140cm (16,0 em| 16,0 cm | 17 0cm
‘ Sirka sedadla 50,0 ¢cm | 50,0 cm [ 60,0 cm | 55,0 cm | 60,0 cm
vzdalenost mezi podruckami| 550 cm | 600 cm 600 em | 650 cm [ 70,0 cm
_Uhel sedaku 5. 10"
uhel opéraku a5
;l
=/
)
i~ 3:
& /\'}h
3 | S |
ex] | / ¥ ,'
. S/
’ \/ 2/ -+ +
b it
: i
-~ >

280

450 - 550




Strana 3.

|[Kfeslo odpoéivné nizké - OPTIMALNI ROZMERY

Py
c1
A A
L B
max. rozméry min. rozméry
Velikost xs) | s L] o)
\VySka postavy +/- S5cm (155cm) | 185cm | 175em | 185 cm |(195 cm)
i 300- | 380- | 400- | 430- | 450-
A 320cm | 40,0 cm [42,0 em | 450 cm |47 Ocm

450¢m | 450 ¢m | 50,0 cm | 500 cm 550 cm
130em | 140cm 150 cem| 160¢m|17.0¢cm
160cm | 17.0cm | 180 em| 19.0¢cm | 20,0 cm
550cm | 55,0 cm | 66,0 cm | 60,0 cm |65,0 cm
550¢m | 600¢m |600cm|650¢m|70,0 cm

5°-10°
95°. 105"
=
|
[ * *

300-470

l 350 - 630 I

550 - 700




Strana 4.

[Ki‘eslo odpocivné vysoké - OPTIMALNI ROZMERY |

a

B
IMAX. rozméry min. rozmeéry
Velikost (XS) S L (XL)
Vyska postavy +- S5cm (155¢cm)| 185cm | 175¢cm | 185 cm (195 cm)|
. 300. 380. 400- | 430. | 450.
A 320¢m | 400 cm | 420 cm | 450 cm |47 0cm
B 450cm [ 450¢m | 600 em | 50,0 cm |55.0 cm
c1 150cm | 160em [17.0em| 180cm[180em
c2 150cm | 160cm | 170 em| 180cm|190 cm
$ifka sedadla 550cm | 550¢cm | 55,0 em| 60,0 cm |650 cm
vzdalenost mezi M ucka | 55,0 cm | 60,0 ¢m | 60,0 em | 85,0 cm | 70,0 em
Uhel sedaku 5. 10°
Uhel opéraku 95°- 105

3 3
7| -6 g :/
iv; y ";[ Sl
} T sae f \1 :/ 2 ~
. | £ f 1{
— J
2 / N \ﬂr‘"“i
T i
8 2/

350 - 650 \

550 - 700




Strana 5.

[Kieslo odpocivné dlouhé - OPTINALNI ROZMERY |

AX. rozmery . rozméry
Velikost {xs) S L (xL)
%m#m (¥55cm)| 185 cm | 175cm | 185 em [(195 cm)
200 380. | #00- | 430 | 450-
A 32,0¢cm | 400 ¢m 1420 em | 450 e |47 pem
B 450 ¢am | 450 cm | 50,0 cm | 50.0 cm | 55.0 cm)
: d 550¢m | 550 ¢m | 68,0 em | 600 cm | 650 ¢m)|
S50 ¢cm | 600 cm {600 em | 650 cm | 70,0 cm|
2100
135°

|
350 - 6%

550 . Y00




