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ABSTRAKT

Tato diplomovéa prace popisuje vznik specifického nabytku ur¢eného pro vetejny prostor
v interiéru. V jednotlivych kapitolach je rozepsana reserse a vyvoj produktu od prvnich na-

vrhi, pfez vyvoj rannich modeli az po zpétnou vazbu, nasledni redesign a finalni prototyp.

Hlavnim vystupem této prace je série multifunkéniho nabytku poziistavajici z konferen¢niho
kiesla a variabilniho sedaku, ktery je mozno piedélat na konferenc¢ni stolek. Doprovodnymi

vystupmi jsou vystavni stanek a propagacni materidly.

Teoreticka Cast prace rozebira uvod a déleni nabytku, no pfedevsim probira problematiku
odpocinkového sezeni v interiéru vétejného prostoru. Dale jse v této sekci rozebira materia-

lova reSerSe potfebnd k zmysluplné tvorbé v nébytkarstvi.

V praktické ¢asti je popsan kompletni vyvoj prace vcetné€ vé€siny vzniknutych navrhi a pro-
totypt vedouci k finalni podob¢ projektu. Rozebran je také proces malosériové vyroby v lo-

kalnich podminkach.

Kli¢ova slova: nabytek, interiér, multifunkénost, konstrukce, péna, recyklace, vefejny pro-

stor
ABSTRACT

This diploma thesis describes the creation of specific furniture designed for the public space
in the interior. In the individual chapters is analyzed the research and development of the

product from the first sketches, early prototypes to feedback, redesign and the final product.

The main result of this work is the set of multifunctional furniture consisting of a conference
lounge chair and the variable seat which can be transformed to the conference table. The

accompanying outputs are an exhibition stand and a promotional materials.

The theoretical part analyzes the introduction and distribution of the furniture and it‘s mainly
focused on the chillout zones in a public space. In this section is also analyzed the material

research and it’s pros and cons.

The practical part describes development of the project, including all created designs and
prototypes leading to the final form of the project. Described is also a process of small-scale

production in local conditions.

Keywords: furniture, interior, multifunction, construction, foam, recyclation, public space



Pod’akovanie:

T¥mto by som rad pod'akoval vietkym, ktori tento projekt konzultovali a pomohli ho svojimi
postrehmi dotiahnut” do findlnej podoby, najmi viak mdjmu vedicemu diplomovej priace
doc. MLA. Vladimirovi Kovafikovi, za korigovanie diplomovej price spravnym smerom.

Cestné prehlisenie:

Prehlasujem, Ze odovzdand verzia diplomovej price a elekironickd verzia nahrand do
IS/STAG s totozné.

Tito pracu som vypracoval samostatne a vietky pouZité zdroje s spomenuté v zozname
pouZite] literattry.



OBSAH

UVODNE SLOVO aueeineeieeeeeeeeecsesssssssssssssssassssssssssasssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssassssas 9
I TEORETICKA CAST .10
1 DEFINICIA NABYTKU .ooouiuieieeeeeneesesesesesessssssassssssssassssssssssssssassssssssssassssssssssssas 11
1.1 INTERIEROVY NABYTOK ..coeeveteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeerereeeeerererererererererererererereeerererereeeees 12
1.1.1  Interiérovy nadbytok v dOmMACNOSt......ccueeruiiriieiiieiieiie et 12

1.1.2  Interiérovy nabytok vo verejnom prostredi.........ccceeveeeiiiniieiieenienieenee 15

1.1.3  Specidlny interiérovy NAbYLOK...........ccevreriiriiieriieiierie et 16

1.2 NABYTOK V  EXTERIERT ...ttt eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeaeaeaeaeseaeaeaaaasaseaesasesaaaaaaanaaanns 17
1.2.1 DefINiCia @ TOZACIENIE ......eeeeeeeeeeeeeee e e e e e e e et eeeeeeeeeeeeeeeaaeseeeaenaaes 17

1.2.2 MestsKY MODIIAT .......ooviiiiiiiiie e 18

2 VY STAVY aeeenenreseseessenssssssssssssasssssssssssssssssssssssasassssssssssssassssssssssssssssssssssassssesass 20
2.1 VY STAVNICTVO e eeeeseeeaeeeeeeeneneeeennenenen 20
2.1.1  Analyza a rozdelenie VYStavniCtVa........ccccueeeuierieeriienieeieeeie e 21

2.1.2 HistOria VYStavniCtVa.........ceiiuieiiiiiieieeieee e 22

2.1.3  Vystaviskd a akcie v SUCASNOST ..eevveeeeiieeiiieeiieeeiie et e 23

2.14 Analyza chilloUtZOn .........coociiiiiiiiei e 25

2.1.5 Logistika @ efektiVita........ccceieiiiiiiiieeieeeeeceee e e e 27

3 MATERIALOVA RESERS ... oeeeeeeeeeeeasassnssssasasssasasssasasasasasasssssasasssasasasssasasasas 30
3.1 KONSTRUKCNE MATERIALY V NABYTKARSKOM PRIEMYSLE ..cccuuueeeeeeeeeeeieaaaannnns 31
3.1.1 D V0 e e et va———_ 31

Bi1 2 OCE e e 32

3.13 PLaSt et e e e ———aaae e e e et —————————aaaeraaa 33

R I B S (03111 0107721 RSP 34

3.2 CALUNICKE MATERIALY V NABYTKARSKOM PRIEMYSLE ...ouoiteiiiiieieeeeeeeeeeeeennnnns 35
3.2.1  Mechanické VYPINE ......ooovviiiiiiiiiieceeeee e e e 35

322 PeNnOVE VYPINE ..oouviiiiieiiecie et 35

3.2.3  Potahoveé Materialy .......ccoouiiiiiiieiiieeiie e e e 36

324 AIernativine PriStUPY...c.ccccveesierieeniienieeiieeieeieeste et e eiteesteesereeeeesaeeenneesnees 37

4 TVAROVA RESERS KONSTRUKCII .38
4.1 PEVNE KONSTRUKCNE RIESENTA ...uueietttteeteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaaaeseeeeeneaennaaaeseeas 38
4.2 STAVEBNICOVE RIESENIA .....ccctiiiuiieiieniieeieeniieeteenitesteesseeenseessnesseesssesseasssesnseens 40

5 ZHRNUTIE A STANOVENIE SMERU PRACE ....cooveeeveseeeeesesessesessesessssesensens 41
II PRAKTICKA CAST 42
6 ANALYZA PREDCHADZAJUCICH PROTOTYPOV ..uueeeenerrnsnsesesessessnne 43
6.1 KRESLO VARHANY ..uitiiiiiieeiiieeniteeeniteeeiteesiteesntaeesnsseessseeessseeessseesssseesnsseesnsseesnes 44
6.2 SEDACI PRVOK PAO ...ttt e e e e e e e e e eeae e e e eee e aaeeeeeeeeaeenaan 45

6.3 OSTATNE STUDIE SEDACIEHO NABYTKU ..ceevvieieiieieeeieeeeeeeeeeeeeeeeerereeerereeeeeeeeeeeneneees 46



7 DESIGN FINALNEHO PRODUKTU

7.1 INSPIRACIA ..coeveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeneenes
7.2 MODULARITA .. ettt e e e e eeeeeeeeeaeseeeaaenees
7.3 HEADANIE TVARU coviiiiiiieeeeeteeee ettt eeeaeseevna e

8 MARKETING A KOMUNIKACIA

8.1 CIELCOVA SKUPINA ..eevevieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaneee
8.2 FINANCNA POLITIKA .ueeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeeeeeeeeneeennnn
8.3 RECYKLACIA A UDRZATEDENOST ..cevveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeneenes

III PROJEKTOVA CAST

9 PROTOTYPOVANIE

9.1 KONSTRUKCIA ..ottt e e e eeeeeeeeeeeeeeeeeeeetesaaeseeeeeeeennnns
9.2 CALUNENIE ....cctttttteteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeneene

9.3 VYHODNOTENIE PROTOTYPU .eeneeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeiaenes

ZOZNAM POUZITEJ LITERATURY

ZOZNAM OBRAZKOV

.53

54
55
58
62
62
63
64
65
66
66
68
69
73
74

.75



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 9

UVODNE SLOVO

Na zaciatok tejto prace by som rad spomenul moj vztah k nabytku, ako som sa s nim potykal

pocas svojho Studia, kde ho vyuzivam a preco som sa rozhodol touto tematikou zaoberat’.

Nabytok je fenomén s ktorym sa 'udstvo dostava do kontaktu denne uz niekol’ko stoviek, ba
mozno tisice rokov ak berieme do tvahy primitivne formy sedenia a stolovania zhotoveného
z kamenia a hliny. Stretdvame sa s nim kazdy vecer ked’ si 'ahame do svojej postele, cez den
ked’ v kancelarii alebo v $kole sedime na pracovnej stolicke, cez obednu pauzu kedy sedime
na jedalenskych stolickach zasunutych za jedalenskym stolom ale aj ked’ ideme verejnou

dopravou a sedime na stolicke pripevnenej k Sasi autobusu.

Tématikou nabytku a jeho vyvoja som sa zacal zaoberat’ niekedy v roku 2016, kedy som do
Spanielskej sut'aze Andreau World, Specializovanej priamo na nabytok v rdmci semestral-

neho zadania navrhoval netradi¢né konferencné kreslo — Varhany.

Nasledovalo uvedomenie si faktu, ze zo vSetkych zadani ktoré¢ som do tej doby na ateliéry
produktového designu riesil ma prave toto zadanie napiialo najviac. Aj ked’ sa mi s kreslom
Varhany nepodarilo v spominanej sit’azi uspiet’, dostalo vel'ku pozornost’ zo strany spoluzi-
akov, okolia a bolo niekol'’kokrat propagované na zahranicnych weboch zameranych na ino-

vativny design a vystavené na exhibicii ndbytku.

Tieto skutocnosti a tiez to, Ze som chcel projekt dokonc¢it’ viedli k mdjmu rozhodnutiu zao-

berat’ sa nabytkom aj v mojej vtedy nasledujicej bakalarskej praci.

Ako to vSak Casto u Studenskych projektov byva, projekt mal svoje nedostatky. Nespravne
usmernenie projektu a moja neznalost’ viedla k tomu, Ze sa cely koncept prekopal s pouzitim

inych materialov ¢o malo za nasledok tplne iny vystup ako som pévodne zamyslal.

Moj zaujem o nabytok to vSak nezmarilo a prave naopak, touto tematikou som sa zacal zao-
berat’ viac do hibky. Nasledujuce tri roky som sa popri mnozstve semestralnych tloh snazil
¢o najviac vyuzit’ €as na potrebnu pripravu a teda 1 vyvoj produktu, ktory sa stal hlavnym

predmetom tejto prace.
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I. TEORETICKA CAST
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1 DEFINICIA NABYTKU

Nabytok vzdy patril a patri do suboru, ktory bezprostredne vytvara priaznivé podmienky na
existenciu ¢loveka, na ulahcenie niektorych jeho cinnosti a na sprijemnenie jeho najbliz-
Sieho prostredia. Faktory, ktoré ovplyviiovali a ovplyviiuju jeho vyvoj, su predovsetkym ucel-

nost, estetika, technologia, technika, ekonomika a v sucasnej dobe i ekologia.

Nabytok sa vyvijak na zdklade Zivotnych potrieb cloveka, meniacich sa podla jeho osobnych
narokov, ktoré mozu byt jednoduché a ucelné, ale i reprezentativne, velkolepé. Jeho vy-
tvarny prejav v historickych suvislostiach kategorizovany do slohov je odrazom spésobu zi-

vota v prislusnej dobe, a nie kicovitou snahou o vytvorenie definovaného slohového tvaru.

(Juraj Veselovsky, Historicky nabytok, 2016, str. 9)

Nabytok alebo inak povedané mobiliar je mobilnym vybavenim l'udského obydlia, obyt-
nych, technickych, hospodarskych, pracovnych, ritudlnych alebo rekreacnych objektov

alebo ich vonkajSieho prisluSenstva ale tieZ dopravnych prostriedkov.

Poskytuje predovSetkym relaxacnii a uZitkova cinnost’ alebo je prostriedkom préce.
Z hladiska vyuzitia ho rozdel'ujeme na dve hlavné kategérie - interiérovy a exteriérovy.
Z pohl'adu designu sa jedna o samostatnll jednotku, sériu roznych sedacich ¢i stolovacich

prvkov v jednotnom Style, solitér alebo stipravu.

Tvori neoodelitelnu sucast’ prostredia v ktorom Zijeme a ndjdeme ho v r6znych formach. Pre
design je nabytok jednym z najviac rieSenych produktov a ndjdeme ho takmer na kazdom
veltrhu, vystave s produktovym designom apod. Pristup akym je vytvoreny ovplyviiuje jeho

funkcia, resp. prostredie do ktorého je navrhnuty

Z hladiska konStrukcie moze byt stabilny, resp. pevne spojeny, vstavany alebo naopak skla-
daci a stavebnicovy. Toho sa da dosiahnut’ pomocou réznych technologickych postupov ako
napriklad zvéranie, lepenie, ohybanie, vstrekovanie, laminovanie ale tiez suché spajanie

zamkami ¢i skrutkami.

Z hladiska pouzivania méze byt’ ndbytok odpocinkovy, pracovny, mobilny, cestovny, rela-
xaény, §portovy, viactéelovy ale tieZ jednorazovy a recyklovatelny. Skala pouZitia je vel'mi
Siroké a ponuka obrovsky priestor pre tvorbu. Prist’ s nieim inovativnym mdze byt’ problém

no prave studenské prostredie poskytuje priestor pre vizionarske projekty.
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1.1 Interiérovy nabytok

Obr. 1: Interiérovy nabytok vo verejnom prostredi

Vseobecna definicia interiérom oznacuje vnutorny, vymedzeny priestor uréitého architekto-
nického objektu. Interiérovy design je v oblasti designu preskiimana oblast, Castym zame-

ranim $kol ¢i $tadii a na trhu prace je to dobry spdsob pre designéra ako sa v praxi realizovat’.

Pod slovom interiér si predstavi kazdy nieCo iné, preto je potrebné si tieto pojmy definovat’
a rozdelit’ pre pochopenie potrieb individudlnych koncepcii ndbytku. Hlavné delenie vSak

urcuje samotné pouzitie a to vdomacom alebo vo verejnom prostredi.

1.1.1 Interiérovy nabytok v domacnosti

»Doma je doma‘“, jednoduché celosvetovo pouzivané motto, ktoré oznacuje to akym
sposobom ¢lovek vnima a potrebuje svoju komfortni zénu. Sme tak ako l'udia nastaveni.
V podstate kazdy zivy tvor na zemi potrebuje zdzemie, kam sa chodi ukryt’ pred poveter-

nostnymi podmienkami, hroziacim nebezpecenstvom a najmi pre nacerpanie novych sil.

Bytova jednotka, nech uz v akejkol'vek podobe a velkorysosti je zndma kazdému socidlne
zijucemu cloveku. Jej vybavenie je vec druhd a podlieha estetickému citeniu kazdého je-
dinca. Dal3iu doleZiti rolu pri vybavovani interiéru zohravaju finanéné moznosti, geogra-

fické poloha, vierovyznanie ¢i uspokojovanie potrieb.
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Z hladiska designu je v sucasnej dobe vSak iba malé percento l'udi celosvetovej populécie
natol’ko vyspelé a mé také moznosti aby sa mohlo rozhodovat' o vybaveni interiéru
z hl'adiska nejakého definovatel'ného vkusu a tym rozbiehat’ pomyslené koleso trhu. Niekto
sa poval'uje na gauci celé dni bez toho aby riesil jeho vyzor, ide mu o jeho pohodlie a neriesi

aku ma farbu, aky materidl je na lom pouzity a ¢o skryva pod ¢altinenim.

Nastastie dnes uz existuje vel'’ké mnozstvo I'udi, ktori chcli mat’ svoje obydlie utulné a jeho
koncepciu riesia uz pri stahovani alebo ho zvelad’uji pocas svojho byvania v nom. V lokal-
nych podmienkach sa tito 'udska potreba zacina zatial’ iba prebtidzat’ z obmedzeni vyply-
vajucich z minulého rezimu no zapadné krajiny, kde ekonomika a chod krajiny nebol na-
tol’ko postihnuty, 'udia vybavuju svoje novodobé jaskyne s progresivnym zdujmom. Tren-
dom posledného desatrocia sa oproti minulému storociu stale viac a viac stdva smer nazy-

vany minimalizmus.

O minimalizme by sa dalo pisat’ mnoho viet no myslim, Ze kazdy ¢lovek so zédkladnym po-
vedomim o designe si pod tymto pojmom uz v dnesnej dokaze predstavit’ o €o ide. Zatial’ ¢o
v minulosti prevladal silny dekor a remeselna praca pri tvorbe nabytku, minimalizmus sa

snazi o ¢o najjednoduchsiu formu.

Je univerzalnou cestou ako interiér vkusne zariadit tak aby aj laik bez vkusu interiér vybavil
ako skuseny architekt. VSetko samozrejme s mierou. Ani minimalizmus v svojej Cistej po-
dobe nieje najstastnej$im rieSenim a je dobré ho kombinovat’ s organickej$imi formami, na

ktoré sme ako 'udské bytosti od prirody zvyknuti.

Je vedecky dokazané, ze I'udské oko uspokojuje mozog viac preskakovanim z detailu na
detail ako strohy a upriameny pohlad na jeden exaktny tvar. Z toho vyplyva, ze ak svoje
obydlie vybavime prili§ jednoducho, tak sa mézme ¢asom citit’ unudeny a upadntt’ do pod-

vedomej vizudlnej depresie.

Obr. 2: Vnimanie detailov ludskym okom
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V nasich obydliach si vybavujeme rézne Casti ndbytkom vyplyvajucim z potrieb a ¢innosti,
ktoré v nich vykonavame. Kazdé z nich mé iny charakter a funkciu a je potreba k nim pristu-

povari individualne.

Vo vstupnej hale, kde vchadzame do bytovej jednotky mézme ndjst’ tzv. botniky, ur¢ené pre
uloZenie obuvi, tie méZu byt otvorené alebo uzavrené. Dalej sa tu nachadza zavisny systém

na bundy a kabaty. Nesmie chybat’ maly taburet, pre pohodlnejSie obuvanie obuvi.

Obyvacia miestnost’, kde sa zvdc¢Sa zhromazd'uje viac ¢lenov rodiny pohromade je vybavena
gaucom alebo inak povedané sedaciou supravou pre pohodiné lefioSenie pted televiziou. Ta-
kéto sedenie je zpravidla s hlbSim sedakom, posadené nizSie od podlahy aby bolo mozné na
tiom striedat’ polohy pri relaxécii. Dalej tu najdeme rézne police a regaly, kde I'udia obl'ubuju
uchovévat’ a prezentovat’ svoje artefakty a tieZ nesmie chybat’ plocha pre umiestnenie novo-
dobého ohniska pozornosti — televizie. T4 zvicsa stoji na polici s moznost'ou rdznych Supli-

kov a vitrin obklopena réznymi predmetmi.

Nasleduje vybavenie pracovne, kde zpravidla najeme stol ureny k umiestneniu pocitaca
s monitorom. Pri iom je kancelarske kreslo, ktoré je z hl'adiska dneSného trhu pomerne
omielanou témou a ked’Ze pri iom stravi ¢lovek obrovské mnozstvo ¢asu, dba sa na jeho

spravnu ergondémiu.

Jedaleni je miesto, kde sa usporiadana rodina zijde pri jednom stole a spolo¢ne stoluje. Na
tieto ucely sa pouziva jedalensky stol, ktory je vyssi ako ten v obyvacej miestnosti a mal by
pokryt’ taku plochu aby kazdy, kto za nim sedi, mal svoj osobny priestor pre tanier a pribor.
Sedi sa na jedalenskych stolickéach, ktoré nemusia byt az tak pohodlné, pretoze sluzia
z hl'adiska pouzitia na kratkodobu ¢innost’ a st ergonomicky vyssie aby bola 'udska postava

pri stolovani vzpriamena, tak ako by to malo byt’ pre spravny chod potravy traktom.

Spalna je miesto kde sa zpravidla nachadza postel’ s no¢nymi stolikmi a pripadne tu ndjdeme
toaletny stolik, ktory slizi najma pre zeny na ranné, zkraslovacie ritualy. Zo sedacieho na-
bytku sa tu moZze objavit’ napr. uSiak — hovorovy ndzov pre pohodIné, vysoké kreslo idealne

na ¢itanie alebo odpocinok.

Ostatné izby ako napriklad detska izba ¢i host'ovska izba st z hI'adiska vybavenosti najviac
individudlne, no zvéic¢sa obsahuji podobné vybavenie ako zvySok bytu avSak u detskej izby

sa do urcitého veku dietat’a bavime o nabytku v zmensenej Skale urcenej priamo pre deti.
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Ak by sme to teda mali zhrnut’ a doplnit’ pre zaujem d’alSieho vyvoju a stanovenie cielove;j
skupiny, tak ndbytok v obytnom prostredi tvoria: taburet, kreslo — to moze byt statické,
hupacie, odpocinkové s nizkym sedom, konferencné s vyssim sedom, lehatko, jedalenska
stolicka, barova stolicka, detska stolicka, detska jedalenska stolicka, jedalensky stol, konfe-
rencny stol, no¢ny stolik, pohovka, sedacia stiprava, gau¢, kancelarske kreslo, divan, postel’,

police, regaly, skrinky a r6zny doplnkovy nébytok ako napriklad vesiak alebo nemy sluha.

.....

vyvoj nabytku. Je vSak potrebné si uvedomit’, Ze stiasny trh sa na tato sféru skvelo adapto-
val, neustale sa rozvija a je realny problém prist’ s tvaroslovim, ktoré by nebolo uz niekym
navrhnuté. Potencial vidim v materidlovej obmene, resp. vymanit’ sa z konven¢nych pristu-

pov ku kons$trukénym a ¢alunickym postupom.

1.1.2 Interiérovy nabytok vo verejnom prostredi

Predosla podkapitola pojednava o nabytku, ktory ako 'udia pouzivame vo svojich obydliach.
Interiérovy nabytok vSak nemusi vZzdy znamenat, Ze je urceny len pre prostredie bytove]

jednotky, inak povedané domécnosti.

Existuje cela rada pouZitia nabytku v interiéri a to v prostredi, ktoré chapeme ako verejny
priestor. Takéto prostredie predstavuju rozne relaxané zariadenia ako kaviarne, bary, Spor-
toviska alebo odpocinkové zony na pracoviskach firiem. Verejny priestor v interiéri pred-

stavuju tiez jedalne a reStauracie, kde sa pouziva nabytok podl'a parametrov dané¢ho podniku.

Zatial' ¢o v domdacnosti designéri a vyvojari volia prijemné a prirodné materidly pre ¢o
mozno najvicsie pohodlie tak v interiéri verejného priestoru je dolezitd predovsetkym funkc-

nost’. Pocita sa totiZ s va¢Simi ndrokmi opotrebenia a menej Setrnym zaobchddzanim.

Potahové materialy st teda volené skor zo syntetiky aby odolali mnohopocetnému sadaniu
a nepredrali sa. Pripadne aby sa jednoducho neposkodili pri obliati ndpojom. KonStrukcia

takéhoto nabytku je v principe podobné ako sa pouziva v ndbytku do domacnosti.

Z pohl'adu designéra je mozné povedat, Ze interiérovy nabytok vo verejnom priestore ma
tendenciu byt viac napadity a tvarovo/farebne odvaznejsi ako v interiéri domova. Zhotovuje
sa vac¢Sinou na zakazku podl'a navrhu interiérového designéra alebo sa vybera z palety port-

folia firiem zameranych na tieto Gcely.
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Obr. 3: Historické portfolio firmy Ton

V tuzemsku je v oblasti ndbytku preslavena firma Ton, ktord sidli v meste Byttice pod Hos-
tynem a svojim nabytkom vybavuje verejné zariadenia uz od roku 1861. Ton sa Specializuje
na vyrobu nabytku z ohybaného dreva. Popri §tidiu som mal moznost’ tovaren navstivit' a

priblizit’ si cely proces vyroby ohybaného dreva.

Tato technoldgia je nesmierne zaujimava, vizudlne efektivna a funkénda no tiez vel'mi na-
ro¢nd a v Studentskych podmienkach takmer nemoznd. Pre d’al§i vyvoj tejto diplomovej

prace som sa preto rozhodol techniku ohybaného dreva opustit’ a vydat’ sa inym smerom.

1.1.3  Specialny interiérovy nabytok

Tato podkapitola sa zaobera nabytkom, ktory casto ako mobiliar nevnimame a pre tuto pracu
je skor okrajovou zalezitostou ale v ramci reSerSe a hl'adania smeru je potrebné ho taktieZ
spomenut’. Jedna sa totiZ o pomerne Siroku Skalu uZitkovych produktov, ktoré svoje uplat-

nenie najdu v Specializovanych zariadeniach.

Za Speciadlny nabytok mo6Zzme povazovat’ napriklad interiér kazdého vozidla ¢i dopravného
prostriedku, pretoZe sa rovnako ako u nébytku v interiéri pouzivaju podobné materidly a
postupy na jeho zhotovenie. Vezmime si prikladom oby¢ajnti stoli¢ku na sedenie vo verjnej
doprave. Existuje niekol’ko typov konstrukcie od jednoduchého odliatku zo vstrekovaného
plastu po komplexnejSie, calinené sedadld s pohodlnym podopretim ruk. Obzvlast’ doraz sa

tu kladie na hmotnost, ked’Ze je ich v takomto vozidlo niekol’ko desiatok.

Dal§im peknym prikladom $pecialneho nébytku su posilovacie lavicky a obecne vietky se-
dacie prvky v Sportoviskach, kde je doraz kladeny na ergondémiu a ¢o mozno najvacsiu
funkcnost’. Podobne je tomu napriklad v pripade zubarskych kresiel alebo obecne vybevenie

lekérskeho prostredia, kde je potrebnd funkénost’, vysoka odolnost’ a udrziavatel'nost’.
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Specialny nabytok je skvelym sektorom pre oblast’ designu najmé vd’aka tomu, Ze je pri fiom
neustale o zlepSovat, inovovat’ a adaptovat’ sa na potreby rychlo sa rozvijajicej doby. Pro-
blémom je, Ze financnd a Casova narocnost’ spojend s takymto vyvojom je v Studentskych

podmienkach pomerene nerealna.

Ak to teda zhrnieme, tak pre Gcely tejto prace z reSerSe vyplyva, Ze interiérovy nabytok vo
verejnom prostredi dava z hl'adiska kreativity va¢si priestor. Musime vsak pocitat’ s vysSou
naro¢nost’ou na opotrebenie a d’alsie faktory, ktoré budu rozobrané v teoretickej ¢asti neskor

a to logistika, recykléacia a udrzatel'nost’.

Z typologického hladiska sa v tomto sektore pouzivaju najviac nasledujuce prvky: barova
stolicka, barovy stolik vysoky, konferen¢ny stol, konferenéné kreslo, jedalenska stolicka,
jedalensky stol, stolik na koleckéch, lehatko, odpocinkové kreslo, lavica, sedaci taburet, so-

litér a modularny — viactcelovy nadbytok

1.2 Nabytok v exteriéri

1.2.1 Definicia a rozdelenie

Rovnako ako u Specidlneho nabytku tak i v ndbytku do exteriéru sa jedna skor o akusi resers
a definiciu moznosti, ktoré tento sektor ponuka. Exteriérovy nabytok je tiez v podstate Spe-
cidlnym nabytkom, pretoZe sa musi potykat’ s neustalymi zmenami teplot, rdznymi vplyvmi

podnebia ako je dazd’, para, slnko, sneh, mraz a hrdza.

Doba kedy bol exteriérovy nabytok iba vysadou Slachty, ktora nim zdobila velkolepé za-
hrady je prec¢ a dnes uz mnoho l'udi travi svoj vol'ny ¢as vonku, napriklad v parkoch. Preto

narasta potreba tento segment stale viac rozvijat’.

Jeho forma moéZe byt’ réznorodé a urcuje ju predovsetkym funkcia a to kde a ako bude pou-
zity. Exteriérovy nabytok je totiz rozkladacia rybarska stolicka, ktord musi zniest’ nadvahu
dospelého jedinca na svojich ohybnych kiboch, ktoré jej umoziiuju pohodIné prenasanie, ale
tiez mestsky mobilidr, ktory je niekol’ko desiatok rokov na tom istom mieste a musi odolavat’
pocasiu a l'udskej hluposti. Exteriérovy nabytok musi byt’ vyrdbany z vel'mi odolnych ma-
terialov s povrchovou Upravou, ktora predlzuje jeho Zivotnost’. Najcastejsie je to ocel’, drevo

a beton. Kazdy z nich mé vyhody i nevyhody.
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V pripade dreva sa pouzivaju exotické dreviny ako je Teak, Eben, Jatoba, Makasar ale tiez
dreviny ihli¢natych stromov, ktoré sa nasledne impregnuji a musia sa oSetrovat’ prebruso-
vanim a prelakovanim. Drevo je vSak od nepamaiti zasny material, ktory pdsobi prijemne

na omak aj pohl'ad a spravnym udrzavanim je vel'mi odolné.

Exteriérovy nabytok mézme ndjst’ v sukromnom aj verejnom prostredi. V. domovoch sa naj-
CastejSie pouziva ako sedenie na zahrade v podobe lehatok ¢i laviciek, kresla na balkon alebo
skladaci, sezonny nabytok. Vo verejnom priestranstve sa najcastejsie vyskytuje ako vybave-
nie trasy pre rozne podniky ako su kaviarne a reStaurécie, ihriskd a Sportoviska a predovset-

kym mestsky mobilidr.

1.2.2 Mestsky mobiliar

MézZme ho definovat’ ako vol'ne Specifikovanu a neuzavrent skupinu trvalych aj mobilnych
objektov, zariadeni a stavebnych uprav sliziacich k oZiveniu verejného priestoru v exteriéri

a k zvySeniu jeho vyuzitia, tim padom i vyuzitel'nosti a pritazlivosti.

Problematika mestského mobiliaru sa v nasich krajinach zacala riesit’ niekedy na prelome
tisicro¢ia a odvtedy zaznamenala vyrazny pokrok ako vo forme tak vo funkcii. Oproti hnij-
ucim a rozpadajicim sa lavic¢kam vytvorenych na zakézku jednotlivymi mestami, ktoré robia
dnes svoje okolie skor odpudivym, existuje viacero firiem, ktoré sa na tento Specificky na-

bytok zameriavaju a robia ho lepSim.

Jednou z najzname;jSich firiem v okoli je spolo¢nost’ ,,mmcité*, ktora nasadla na spravnu
vinu designu v dobé&, kedy potreba zkraSlovat’ mesta prekvitala a tak si za poslednych dvad-

sat’ rokov vybudovala kvalitné zdzemie a portfélio produktov.

Vo svojej ponuke maji okrem laviciek a sedacich prvkov tiez rieSenia mensej mestskej ar-
chitektiry ako su zastavky, pristresky a v poslednych rokoch sa zaoberaju renovaciou vla-
kovych néstupist’, ktoré su v tuzemsku v havarijnych stavoch. Okrem toho expadnuje firma
do ostatnych eurdpskych miest a v podstate mobiliar od mmcité mézme vidiet' v kazdom

vaésom 1 mensSom meste.
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Obr. 4, 5: Ukazky nabytku v interiéri bytovej jednotky

Obr. 6, 7: Ukazky nabytku v exteriéri

Obr. 8, 9: Ukazky mestského mobiliaru
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2 VYSTAVY

Thto problematiku v diplomove;j préci ¢iastocne rozoberam preto, ze pocas Stidia sme mali
moznost’ k vystavnictvu privonat’ a obecne vnimam akcie tohto typu ako spravne podnebie
pre prezentaciu firiem a podnikatel'ov v oblasti designu. Nemusi sa jednat’ priamo o vysta-
vovanie vlastného stdnku so svojim produktom, mézeme riesit’ koncepcne cely priestor a

teda aj jeho vybavenie. Kreativite sa tu obvykle nekladii medze a originalita je vitana.

2.1 Vystavnictvo

V obecnom chéapani je definovate'né ako organizovana prezentacia a ukazka predmetov
s urcitou hodnotou pre divdka. V praxi sa vystavy vidc¢Sinou zaoberaji kultirnym, edukac-
nym alebo umeleckym posolstvom. Pozndme ich vo formach muzei, galérii umenia, kniznic,

exhibi¢nych hal alebo svetovych vystav znadmych pod skratkou EXPO.

Vystava moze mat’ charakter permanentny a chapeme ju jako stilu expoziciu urcitych diel
alebo docasny charakter, kedy ma vymedzeny ¢asovy radmec a Castokrat tiez definovant kon-
cepciu. Jej rozsah moze byt od neobycajne obrovskych akcii, cez mensie, lokalne podujatia

az po malebné vystavy jednoho umelca, ba dokonca i jednoho konkrétneho diela.

I ked’ je pojem vystava aj pre laicku verejnost’ dnes uZ pomerne uchopitelnym pojmom,
organizacia a koncepcia vystav obsahuje mnoho skrytej prace a tukonov. Existuje cela sku-

pina l'udi, ktori sa touto problematikou zaoberajli a ich mnoZstvo zavisi od rozsahu akcie.

Kuratori st l'udia, ¢astokrat zapojeny do organizécie vystavy, pricom ich hlavnou ulohou je
odborna selekcia diel, vyskum suvisiaci s objektami danej zbierky a pripadnd zodpovednost’
za prevoz, organizaciu apod. Vo vicsich instituciach je kurator predovsetkym predmetovym
Specialistom, od ktorého sa ocakava, ze bude rozhodovat’ o akvizicii zbierkovych predmetov
a prevadzat’ vyzkum. Takéto inStitlicie méZu mat’ viacero kuratorov, pricom je kazdy prira-
deny k urcitej oblasti zbierky.

S vystavami st spojené tiez d’alSie profesie ako napriklad textovi editori, graficky a priesto-
rovy designéri, ktory zabezpecuju tvar vystavy ale tiez architekti, pokial’ sa jednd o naozaj

rozsiahly projekt, kedy je potrebné vytvorenie celého exhibiéného priestoru.
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2.1.1 Analyza a rozdelenie vystavnictva

Ako sme sa na uvod dozvedeli, vystava a expozicia oznacuju priestory s prezentacnou for-
mou, kde sa prezentuje umenie, kultara, zbierka alebo technologicky pokrok. Rozdiel medzi
expoziciou a vystavou je ten, Ze vystava sa od expozicie lisi svojou dizkou a tematikou,
pri¢om vystava je kratkodoba a ide viac do hibky konkrétnej problematiky. Maximalna doba
trvania vystavy je maximalne 2 roky a mdze byt postavend na takmer akejkol'vek spracova-

tel'nej téme. Je tiez Casto sprevadzana mnohymi doprovodnymi akciami.

Expozicia je dlhodoba a z obecnej definicie trva viac ako dva roky, pricom optimalna doba
je 10 rokov s miernymi expozi¢nymi obmenami. Vychadza striktne zo zamerania muzea a

prezentované su hlavne zbierkové predmety konkrétnej institucie — muzeum, galéria atd’.

Jednotlivé fazi vychadzajuce z historie vystavnictva maju svoj postup, charakter a zazname-
natel'né kroky. V prvom rade sa treba nad témou nadchadzajtcej vystavy zamysliet, zvazit
vSetky fakty ako napriklad spracovatelnost’ samotnej témy, finanény budget, priestorové

moznosti a dostupnost’ jednotlivych exponatov.

Nasledne dojde k vytvoreniu ,,synopsie‘ resp. spisu o ¢om vystava bude, komu bude uréena
a zakladné informacie potrebné k predstaveniu napriklad investorom. Nésledne sa pripravi
tzv. libreto. Je to dokument v rozsahu pribliZne jednej normostrany a obsahuje rozpracovanie
danej témy. V tejto fazi sa rozhoduje o potrebach pre konkrétnu akciu, rieSia sa napriklad
vystavné vitriny, panely, osvetlenie a predbezne sa definuju sprievodné programy a vytvara

sa finan¢na rozvaha.

V poslednej fazi pred samotnou instalaciou sa vytvori scendr, kde musi byt’ uZ detailne po-
pisand celd vystava, pretoze podl'a tohoto planu sa bude realizovat. Musi obsahovat’ presné
plany, pddorysy jednotlivych miestnosti, vitriny, plné znenie textov a popiskov, findln
sprievodnu grafiku a d’alSie veci potrebné pre instalaciu. Pokial si vystavu alebo expoziciu

vytvara mizeum samo, moze byt’ scenar volnejsi.

Vel'trh je akousi odnozou samotnych vystav. Pri tomto pojme si predstavime vystavu roz-
nych produktov firiem z jednoho odvetvia, ktorych cielom je prezentovat odbornej verej-

nosti nové produkty a navézovat’ kontakty s vel'koobchodmi a predajcami.

Ich doba trvania byva priblizne jeden tyzden, organizujl sa vé¢sinou raz za rok a obvykle
vzdy na tom istom mieste. NajstarSie vel'trhy v Eurdpe st ddtumovo dolozené uz z roku

1160. V stcasnej dobe predstavuju vel'trhy efektivny nastroj marketingu aj ked’ ich cielom
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nieje bezprostredny predaj. M6zu vSak svojou priamou prezentaciou vyrobku efektivne

ovplyvnit’ nakupné chovanie koncovych zakaznikov ale tiez obchodnych partnerov.

2.1.2 Historia vystavnictva

Prvé naozajstné vystavy zaznamenavali svoj vzostup v 19. storoci, aj ked’ skorSie docasné
vystavy sa Ciastocne objavovali uz predtym, prevazne pre prezentaciu nového umenia vo
vacsich mestach. Akymsi predobrazom takychto akcii v§ak mo6zme chapat’ uz stredoveké

vyroéné trhy usporadivané vacsinou pfi prilezitosti dolezitych cirkevnych sviatkov.

Vznik modernych vystav, exhibicii a vel'trhov vSak spdjame az s obdobim priemyslove;j re-

volucie a teda snahou vyrobcov a jednotlivych Statov predstavit’ vysledky svojho usilia.

Obr. 10: The Paris Salon / 1667

Jednou z najslavnejSich z prvych svetovych exhibicii bola ,,The Paris Salon“ ktord zacala
v roku 1667 a bola pre verejnost’ otvorena do roku 1737. Pre udrzanie a rozvoj sucasného

umenia to bol zlomovy bod a vel'mi vyznamny moment v historii umenia obecne.

Dalsie vyznamné vystavy sa konali v Londyne, prikladom ,,The Royal Academy Summer
Exhibition* alebo doCasné vystavy organizované britskym institGtom v rozmedzi rokov
1805 az 1867. Na ich tradiciu naviazali neskor svetové vystavy ktoré niesli charakter uni-
verzalnej expozicie a zacali s akciou ,, The Great Exhibition“ v roku 1851 v Londyne. Dalgie
sa organizovali vo vacsich eurdpskych mestach ako napriklad v Milane alebo v Parizi, kde

pri prilezitosti ,,Exposition Universelle* v roku 1889 vznikla ikonicka Eiffelova veza.
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V roku 1928 bola zalozend organizacia BIE (The Bureau International des Expositions),
ktora sa stala oficidlnym usporiadatel'om exhibicii s oznacenim Expo. Prva exhibicia pod

oficialnym nazvom Expo sa konala v nemeckom meste Hannover v roku 2000.

Organizacia BIE rozlisuje dve kategodrie vystav ,,Expo®. Jednou z nich je svetova vystava
tzv. World Expo, ktora sa kona kazdych 5 rokov a trvé az 6 mesiacov. Druhou je medzina-
rodna Specializovana vystava - International Specialized Expo, ktord ma vzdy Specificku

tému, kona sa v termine medzi svetovymi vystavami a trva max. tri mesiace.

Jednou z najvyznamnejsich, svetovych vystav pre minuly stat Ceskoslovensko bola Expo
58, ktora sa konala od 17.4. do 19.11. roku 1958 v Bruseli. Ikonickym dielom a symbolom

pre tuto vystavu sa stalo Atomium, 110 m vysoky model krystalickej mriezky zeleza.

Na ¢eskom uzemi sa z geografickych a politickych dovodov organizovaniu vel'kych sveto-
vych vystav nedarilo tak ako vo vicsich eurdpskych mestdch no mensie lokdlne akcie sa
dajui dohl'adat’ uz z roku 1754. Jednalo sa skor o akychsi predchodcov modernych veltrhov.
Za zmienku stoji ,,Velky trh tovara kralovstvi ¢eského®, ktory sa konal vo Veltrusoch alebo
,»Prvni primyslové vystava® v roku 1791 v Prahe. Sto rokov po nej prebehla asi najvyznam-
nejsia Ceska vel'trzn4 udalost’ devétndsteho storocia — VSeobecnd zemska vystava, pri ktorej

prilezitosti bol vybudovany secesny Priemyslovy palac a pril'ahly vystavny areal.

V 20. storoc¢i sa vyznamnym vel'trznim mestom stalo Brno. To bolo vd’aka svojej polohe
medzi Prahou a Bratislavou idealne ako miesto konania pre vystavu sucasnej kultary v Ces-
koslovensku, organizovanej na pocest desiatich rokov samostatného Ceskoslovenského
Statu. Na jej vystavbe sa podielali vyznamni architekti a umelci tej doby a jej areal je dodnes

historicky cennym dokladom funkcionalistickej architektary.

2.1.3 Vystaviska a akcie v sucasnosti

Poslednou konajtcou sa vystavou pod ozna¢enim Expo bola vystava Expo 2017 v Kaza-
chstane. Nepatrila sice do svetovych vystav ale mala charakter medzinarodnej vystavy, pri-
¢om sa zucastnilo 115 Statov a 22 medzindrodnych organizacii. Jej hlavnou témou bola ener-
gia buducnosti, zaoberala sa zniZovanim emisii, alternativnymi zdrojmi energie a celkovo
buducnost'ou energie. Zaujimavost'ou je, Ze to bola prva medzindrodna vystava, konajuca sa
na pdde byvalého sovietskeho zvizu. Stavbu pavilonov pre vSetky Staty zaistoval Kaza-

chstan, takze jednotlivé Staty si zariad’'ovali iba interiér.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 24

[N

EEEEL R

g

Obr. 11, 12: Cesky pavilén EXPO 2015

Za zmienku tieZ stoji svetova vystava Expo 2015 v Milane, kde ¢esky pavilon navrhnuty
ateliérom CHYBIK+KRISTOF dodala firma Koma Modular, ktora sidli ned’aleko mesta
Zlin vo Vizoviciach a je mi sympaticka, pretoze som s fiou pocas Studia prichadzal do kon-
taktu. Na tejto malej architekture je vidiet moderny modularny systém v spojeni so surealis-
tickym socharskym dielom ,,autovtaka‘“ akademického sochara LukasSa Rittsteina a obrovski

nastenti mal’'bu Ak. mal. Barbory Slapetové, ktoré som mal moznost’ vidiet’ na vlastné oéi.

Nasledujuca svetova vystava Expo 2020 sa bude konat’ v Dubai. Spojené arabské emiraty si
vybrali tému ,,Connecting Minds, Creating the Future* a d’alSie podtémy su udrzatel'nost,

mobilita a moznosti. Expo 2020 bude prva svetova vystava v regione Stredného vychodu.

Na nasom tzemi je jednou z najznamejsich vystavnych akcii ,,Designblok®, najvacsi med-
zinarodny festival designu a mody v strednej Eurdpe, konajuci sa v Prahe. Historia siaha do
roku 1999, kedy ho zalozili riaditelia agentary ,,Profi Media* Jifi Macek a Jana Zielinski.

Festival uvadza tvorbu designérov, §kdl so zameranim na design a vyrobcov z celej Eurdpy.

Obr. 13, 14: Designblok 2017
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Tuto akciu kazdoro¢ne navstevujem s cielom inSpiracie a obohatenia sa vo svojom Studiu.
Prave pri tejto prilezitosti som zacal uvazovat’ nad rdmec produktu a zaoberat’ sa jeho pre-
zentaciou a vystavenim. Existuje mnoho druhov produktu, ktoré st zaujimavé pre spracova-
nie od malych Sperkov, cez naradie, drobné vybavenie do interiéru, svietidla, nabytok az po
priemyslové stroje. Pri myslienke ¢im sa zaoberat’ viac do podrobna som zakotvil pri na-
bytku, ktory mi priSiel tak akurat vel’ky, Ze ho pri takejto akcii ¢lovek len tak neprehliadne

a zaroven vyrobitelny aj v Studentskych podmienkach.

Na akcidch Designbloku a neskor pri navsteve festivalu elektronického umenia ,,Ars Electro-
nica“ v rakuskom meste Linzisom si zac¢al uvedomovat’ problematiku potrebného priestoru
tzv. chilloutzony. Poc¢as posledného ro¢nika prazského Designbloku 2018 som sa sam po-
diel’al na vystavbe takéhoto priestoru v rdmeci realizdcie stdnku pre fakultu Multimedialnich
komunikaci. Absencia nejakého ucelen¢ho a funkéného mobilidru prave pre tieto
chilloutzony mi vnukla myslienku koncipovat tuto diplomova pracu tak aby samotna

chilloutzona bola svojim vlastnym prezentacnym stankom a vtiahla navstevnika.

2.1.4 Analyza Chilloutzon

Zatial’ ¢o v predoslej podkapitole §lo o priblizenie toho ¢o vlastne vystava je, v tejto podka-
pitole sa pojednava o analyze samotnej chilloutzony ako takej a reSerzi niektorych, stucas-
nych existujucich rieSeni.

Pod pojmom ,,chilloutzéna* chapeme miesto predovsetkym v interiéri, kam si ¢lovek prijde
prilezitostne odpocinut’, neformélne prebrat’ novy business, posediet’ so zndmymi, precitat’

¢lanok, pripadne nieco malé zjest’ alebo hrat’ spolocenské hry.

Chilloutzony najdeme v najroznejsich institiciach uréenych pre uzku skupinu l'udi ako na-
priklad na pracovisku firmy, v neformalnej kaviarni alebo na vystavisku, kde pretecie denne
niekol’ko tisic I'udi. Zatial' co na velkych akcidch st odpocinkové zény samozrejmostou
pravdepodobne od ich vzniku tak do menSich firiem sa tento trend zavadza postupne az

v poslednych rokoch.

MoéZe za to predovSetkym uvolnenie pracovnej mordlky a sprijemnenie prostredia pre za-
mestnancov. Doba kedy bola osem, ba dokonca dvanést’ hodinové smena normélnou zalezi-
tostou a zamestnanec pocas svojej pracovnej doby nemohol prili§ pol'avit’ sa pomaly refor-
muje. Tento model prace totiz vznikol niekedy pocas priemyslovej revolucie aby sa o

mozno najviac zefektivnila vyroba no dnes sa ukazuje ako kontraproduktivny a to najma
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v mensSich firmach. Vo vyspelejSich krajinach zépadnej Eurdpy sa pracovnéd doba znizuje,

zvysuju sa benefity pre zamestnancov a ¢oraz viac sa dba na ich pohodlie.

Rovnako sa rozvijaju centra pre tzv. coworking, kde je priam ziaduce vytvorit’ prostredie
s domécim charakterom aby si jeho uzivatel’ mohol pocas dna urobit’ prijemnt pauzu. Za
spomenutie stoji Centrum kreativnich pramysli Upper v Zline kde som niekol’kokrat osobne

travil ¢as a tiez absolvoval prezentaciu o podobnych centrach v Europe.

Vynimkou progresivnych prostredi pre pracu niesu ani kniznice a galérie. V kniznici ako
takej sme sa uz v minulosti mohli stretntit’ s miestom pre Citatel'ov, kde sa nachadzali poho-
dIné odpocinkové kresld. Dnes sa tento trend Citarni roz§iruje a naroky na priestory zvysuju.
Pocas mojej staze v danskom meste Aarhus som pravidelne chodil pracovat’ do mestskej
kniZnice, ktora bola vybavena vyborne navrhnutou chilloutzénou, orientovani obrovskymi
presklenymi oknami smerom k pobreZiu. Okrem nej v kniZnici nechybalo ani detské ihrisko,

rozne interaktivne objekty s nducnym charakterom a restauracia.

Subjektivne skiisenosti mi ukézali, ze chilloutzony su v lokalnych podmienkach pomerne
neprebadanou oblast’ou, su ¢astokrat nedoriesené a neposkytujii odpovedajiicu mieru pohod-
lia a estetiky pre verejnost’. Castokrat sa stretneme s tym, Ze aj na vasich akciach je absen-
cia odpovedajucej chilloutzony opakujucim sa problémom a koncep¢ne nezapadajici, lacino

poOsobiaci nabytok uberd na celkovom dojme z navstevy.

Dévam to za vinu predovSetkym nedostato¢nej angazovanosti a mozno tiez finan¢nym limi-
tom usporiadatel'ov. V chilloutzonach sa prvoplanovo pouzivaju Casto sedacie vaky s kto-
rymi sa preslavila znacka Fatboy, menej pohl'adnym prvkom st europalety s najroznejSim

sposobom pouzitia od podstavy pre sedenie, stoly az po paravanoveé systémy.

Dal§im pristupom, ktory sa za¢ina Goraz Gastejsie objavovat’ je nabytok vytvoreny z kartonu,
ktory nesie zdelenie pre verejnost’” — recyklovat. To je vSak diskutabilné z hl'adiska udr-
zateI'nosti a efektivy ¢i je kartonovy nabytok, ktory je zpravidla jednorazovy, naozaj tak

ekologicky ¢isty ako sa predpoklada.

Karton totiz moze navlhnat’ a 'ahko sa pri prevoze poskodi a preto sa vo vdcsine pripadov
bali do bublinkovej a obalovej folie. Tie sa jednoducho poskodia a nieje mozné ich opédtovne
pouzit, ¢im vznikd naro€ne spracovatelny plastovy odpad. Naviac u nabytku z kartonu
nemdzme pocitat’ s vicSou pohodlnost'ou a navstevnici vahaji vobec do neho sadnut’, na-

kol’ko sa boja ¢i ich takyto ndbytok udrzi.
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Na trhu st r6zny vyrobcovia kartonového nabytku. Jednou z mala je ¢eska firma Paketo a
v jej ponuke je mozné najst’ jednotlivé sedaky, barové stoliky a tiez konferenény set pozosta-
vajuci zo stolika a dvoch kresiel. Vyhodou tychto produktov je predovsSetkym nizka cena a

moznost’ potlace s Sirokou Skalou motivov a brandingu.

Po skusenosti, kedy som takyto nabytok v ramci projektu kartonového mestecka pre firmu
Amazon osobne skladal, musim konstatovat’, Ze je to absolutne nepraktické a produkty su
nedorieSené. Od dodavatela prisli produkty neprofesiondlne zabalené, bez oznacenia jednot-
livych dielov a najmi bez navodu, €o je u stavebnice snad’ t najdolezitejSia vec. Nedokézem

si predstavit’ ako tento produkt dokaze postavit’ osoba so zdkladnym technickym myslenim.

Obr. 15, 16: Priklady modularnych chilloutzon

2.1.5 Logistika a efektivita

Ddlezitym aspektom pri organizovani hociakej viacSej akcie je logistika. Teda efektivny
spdsob ako prepravit’ ur¢ité véci z bodu A do bodu B. Na prvy dojem by sa zdalo, Ze doprava
a Cas pracovnika je zanedbatelnd pri celkovom naklade na dant akciu, no obecne plati, Ze

¢im vicsie je meritko akcie, tym rastie kazdy naklad za kazdy ukon.

Ak sa bavime o cestnej doprave tak musime zapocitat’ cenu pohonnych hmét, prendjom do-
davky alebo kamionu, pracu Soféra a prip. d’alSich osob, ktoré naklad vylozia a prinesu na
miesto a potom znova pridu vsetko zlozit’ a odvezl. V spojitosti s navrhovanim ndbytku,
ktory ma v chilloutzonach nielen skvelo vyzerat’ ale tiez tieto poziadavky na efektivnu lo-

gistiku splnit’, existuje viacero moznosti.
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Vel'mi efektivne otazku prepravy riesi Svédska ndbytkarska firma Ikea, ktora ma svoje pro-
duktové portfolio postavené na systéme stavebnic, ktoré sa balia do tzv. flatpacku a teda pri

preprave zaberaju malo miesta.

Problém vSak nastava vo chvili, kedy uzivatel’ rozbali balenie a je postaveny pred mnozstvo
dielov a nejaky ¢as zaberie, kym dany produkt zhotovi. To je v pripade potreby vécsiecho

mnozstva nadbytku pri organizacii vystavy z casového hl'adiska komplikacia.

Ikea samozrejme v portfoliu ponuka niekol’ko produktov na sedenie i stolovanie, ktoré su
balené vo flatpacku a nieje potrebné ich skladat’ zlozZitejSou montaZou ale staci ich jednodu-
cho rozlozit’ podobne ako suSiak na pradlo. Jedna sa vSak vicSinou o zdhradny nabytok,
ktory neposobi prijemne v interiéri a takéto vybavenie na vel'trhoch nema prili§ atraktivny

charakter a uz vébec sa nehodi do chilloutzony.

Castokrat sa preto tieto priestory vybavuji uz hotovym, véac¢Sinou calinenym nabytkom,
ktory pdsobi seribznym dojmom avsak pri prevoze a prenose je nai podstatne vac¢Sia priesto-

rova naro¢nost’ a tiez potreba viacerych pomocnikov.

Dal3ou a najefektivnejsou metoédou prepravy nébytku je stohovanie. Jedné sa o princip kedy
konstrukcia jednoho prvku zapada do d’alSieho, ¢im sa minimalizuje objem pri viacerych

kusoch a teda znizuje naro¢nost’ na dany priestor, ¢i uz je to sklad alebo nékladny priestor.

Stohovanie nabytku nieje Ziadnou novinkou, pouZziva sa niekol’ko desiatok rokov a v sucas-
nosti existuje mnoho firiem, ktoré¢ v portfoliu maja takéto produkty. Za spomenutie stoji lo-
kalna firma RIM, ktor4 ponutka ergonomické stolicky s moznostou stohovania, ktoré st na-

viac vel'mi pohodIné a svojim tvaroslovim zapadnti do mnohych interiérov.

Tato diplomova praca vSak pojednava o nabytku, ktory typologicky zarad’'ujeme k nizkemu
odpocinkovému sedu, resp. konferencnému sedeniu kedy nieje vhodné, ¢i uz z ergonomic-
kych alebo estetickych dovodov sediet’ na stoli¢kach. Ak sa teda bavime priamo o konfe-
ren¢nom kresle tak z reSerze k tejto diplomovej prace vychéadza, Ze na trhu v sucastnosti ne-

existuje produkt, ktory by vietky tieto benefity napinal.

Inak povedané na dostupnom trhu nieje Ziadne kreslo, ktoré by sa dalo efektivne stohovat,
prepravit’ a skladovat, zaroven by vyzeralo esteticky na vysokej Grovni a zapadalo do
priestorov interiérov chilloutzon, veltrhov, akcii ¢i do vybavenia ¢akarne apod. Toto po-
znanie dalo vyrazny podnet k tomu aby sa tato diplomova praca zacala uberat’ tymto smerom

a nevymyslala sa len d’alSia, in4 forma spracovania nabytku pre bezné tcely.
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Dalsimi dolezitymi aspektami, ktorymi je potreba sa zaoberat’ po definovani zadania k to-
muto projektu st samozrejme vyrobné cena a marketing. Je potreba si uvedomit’ aké d’alSie

poziadavky moze pripadny organizator ¢i investor pozadovat'.

Ako uz bolo spomenuté pri kartbnovom nabytku, silnym marketingovym nastrojom je fakt,
ze si ho zdkaznik moze nechat’ na zakazku potlacit’ podl'a potreby a tym sa otvara cela rada

moznosti grafickej modularity.

Obecne je grafika alebo potla¢ efektivnym spdsobom ako modifikovat’ jeden konrétny pro-
dukt do réznych vizualnych poddb. S tymto pristupom sa Casto stretdvam v pozicii produk-
tového designéra pre modnu znacku Bewooden. Z pohl'adu vyrobcu je vel'mi naro¢né vyra-
bat’ viacero tvarovych modifikacii, pretoze kazdé pohnutie designom na jednom konci pohne
uréitymi parametrami na konci druhom. Prave preto som dospel k poznaniu, Ze je lepSie mat’
vyrieSené jedno kvalitné tvaroslovie, v tomto pripade sa mdézme napriklad bavit’ o konstruk-

cii, na ktoru sa aplikuju rozne diely a ich variabilita bude spocivat’ najméi vo vizualnej rovine.

Ak si teda predstavime jedno konkrétne kreslo, tak je mozné na jeho povrch aplikovat rozne

vzory, farby, textury alebo jednoducho iba logéa organizatorov, investorov apod.

Dal3im silnym marketingovym tahom v su¢asnej dobe je stale viac spominana téma recykla-
cie a udrzatel'nosti. Pri produktovom designe a obzvla§ pri nabytku, ktory je pomerne
vel'kym objektom je aZ nutnostou tieto aspekty zvazit' a racionalne sa dopracovat’ k udr-

zate'nému a pre Zivotné prostredie ¢o mozno najmenej Skodlivému vysledku.

Ako uz bolo spomenuté pri kartone, nie vZdy je na prvy pohl'ad recyklovate'ny materiél
naozaj ekologicky ¢istym, pretoZe pri preprave a opiatovnom pouzivani st z hl'adiska zrani-
tel'nosti materialu nutné este d’alSie obalové materidly, ktoré byvaju z pravidla bublinkova
folia a stretch folia, ktoré sa pouzivaji v metroch a vécsinou koncia v kosi, zriedka v sepa-

ratnom odpade, pretoZe v Casovom a priestorovom vypéti akcie nieje ¢as recyklovat’.

Vhodnou variantou sa zdaju byt materidly ktoré si uz recyklatom a teda k ich vyrobe po-
sluzil odpad z vyroby. Takymto materidlom je napriklad recyklovany molitan, ktory sa po-
uziva v nabytkarskom priemysle, predovSetkym na jadro matracov posteli ale tiez pri
caltneni sedadiel do automobilov. Jeho najvacSou vyhodou je moZnost’ opdtovnej recyklacie

a blizie sa mu budem venovat’ v rozbore ¢alunickych materidlov teoretickej Casti tejto prace.
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3 MATERIALOVA RESERS

Material je chemicka latka alebo zmes viacerich substancii, ktoré tvoria hmotu. M6ze byt’
Cisty alebo necisty, z jednotlivych kompozitov alebo komplexného mixu prvkov. Mdéze tiez
byt prirodny, zivy alebo umely, nezivy. Vo fyzickom pojimani sa materidlmi zaobera vedny

obor materiologia. Existuje mnoho kniznic s rdznymi materialmi, napr. Materio v Prahe.

V priemysle su materidly vstupnym prvkom pre produkciu a vyrobny proces. Pri tomto
vstupe mézu byt v surovom, neopracovanom stave alebo spracované, uréené k priamemu
pouzitiu. Materialy su klasifikované podla réznych kritérii, ktoré zahfnaju ich fyzické, teda
mechanické vlastnosti, chemické zlozenie, optické a termalne vlastnosti, elektricka vodi-
vost’, magneticku silu a d’alSie. Tieto vlastnosti su dolezité pre spravnu aplikéciu materialu

pri vyrobnom procese a teda ovplyvnenie vysledného produktu.

Prirodné materialy su také, ktoré pochadzaju bezprostredne zo zemského povrchu, vznikli
dlhym procesom usadzania sedimentu alebo vd’aka chemickej reakcii a delime ich na orga-
nické a anorganické. V priemysle sa z takychto materidlov pouZiva predovsetkym kamen,
voda, rastliny a kovy. Tie sa pouZzivaju v €istej forme najcastejSie v podobe Sperkov a Speci-

alnych suciastok alebo v spracovanej forme zliatin pre konstrukéné ucely.

Syntetické, alebo umelé materidly st tie pri ktorych dochadza k urcitému chemicko-fyzikal-
nemu procesu, pri ktorom sa vstupna surovina premiena na vysledny material s poZadovymi
mechanickymi a fyzikalnymi parametrami. V si¢asnom priemysle su najrozsirenejsie poly-
méry, ktoré su cenené vdaka nizkej cene, nizkej hustote, chemickej odolnosti a jednotne;j
krystalickej mriezke. Ich vyhodami su tiez dobra opracovatelnost’ a predpoklady k efektiv-

nej masovej vyrobe — lisovanie, vstrekovanie, liatie apod.

Vol'ba dobrého materialu je polovica Gspechu pre vznik kvalitného produktu. Materidl urcuje
parametre, ktoré bude dany produkt mat’, ovplyviiuje zadsadne cenu a tiez jeho vzhl'ad. De-
signér by preto mal byt do urCitej miery v oblasti materidlov Specialista a mal by dokazat’
vydedukovat’ spravnu volbu materidlu pre dany produkt. V stucasnej dobe je ponuka mate-
ridlov dostupnejsia a rozmanitejSia ako kedykol'vek v minulosti a pri tvorbe produktov sa
postupuje z predoslych sklisenosti a na zdklade overenosti materidlu. Je vSak trendom mate-
ridly obmiefiat” a prist’ s nie¢im novym, nevidanym a o poznanie lepSim rieSenim ako sa

pontuka bezne na trhu.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 31

3.1 KonStrukéné materialy v nabytkarskom priemysle

V tejto podkapitole je v navdznosti na predoslu kapitolu blizSie rozobrand materialova re-
Sers, ktora bola pre tato pracu klicova. Pocas vyvoju diplomovej prace som sa zaoberal

skaskami z roznych konstrukénych materidlov a testoval ich na prototypoch.

3.1.1 Drevo

V nabytkdrskom priemysle je Skala pouzitia materidlov vel'mi Sirok4. V historii sa nabytok
tvoril najma z dreva, ktoré sa lokélne t'azilo a spracovavalo i1 bez obrovskych priemyselnych
fabrik pomerne jednoducho. Uz v stredoveku si panovnici davali zalezat' na vybaveni slav-
nostnych sal, ktoré zdobil vyrezavany nabytok. Ru¢ne opracovany masiv sa vyrabal v po-

dobe jedalenskych stolic, stolov a tiez kralovského kresla — tronu.

Neskor v 19. storo¢i sa zacal objavovat nabytok z ohybaného dreva, ktoré umoznilo nové
tvaroslovie a efektivnejSiu vyrobu. Vznikli rozne tovarne a manufaktiry, no jednozna¢nym
lidrom vtedajSieho trhu bola znacka Ton z Bysttice pod Hostynem. Firmu zalozil v roku
1861 Michael Thonet pricom tazil drevo z okolitych bukovych lesov a zamestnaval Sikovné

ruky miestnych delnikov.

Ton vd’aka svojmu neobvyklému systému priemyslovej organizacii prace prezil obdobia
vojny a roéznych kriz a dodnes sa udrzal na mieste popredného vyrobcu ohybaného nabytku
z dreva. Spolo¢nost prichadza s novymi modelmi, prezentuje sa na r6znych vel'trhoch, izko

spolupracuje s designérmi a zdobi interiéri po celom svete.

Obecne je drevo zahrnuté medzi obnoviteI'né zdroje ako jeden z druhov biomasy. Je to jed-
noducho dostupny material, obl'ibeny a vyuzavany po celi dobu historie I'udstva. Kon-
Strukéne ma drevo mnoho vyhod a ponuka Siroku skdlu druhov, ktoré sa lisia pevnostou,

vahou, textirou apod.

Z hladiska pouzitia v nabytkarskom priemysle ho mézme vidiet’ v podobe masivu, ktory sa
pouziva upraveny rezbarskymi nastrojmi, sustruhom alebo prave ohybanim pod parou ako
je spomenuté vyssie u firmy Ton. Dalej je vo velkej miere spracovavané do podoby truhlér-

skeho dreva, teda dosiek, preglejok a roznych drti.

S preglejkou som sa do velkej miery potykal 1 pri vyrobe prototypov pre tato diplomovu
pracu, pricom bola vyuzivana najma technologia frézovania a laseru. Preglejka ma obrovskt

Skalu vyuzitia a potencial tvarovat’ plochu, veduci k zaujimavému tvarosloviu produktu.
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V domécich podmienkach je vSak ndro¢né, neefektivne a vo vysledku esteticky nedokonalé
preglejku ohybat’ a priemyslova vyroba v ramci malej série nebola mozna. Preto som sa na-

koniec rozhodol drevo opustit’ a h'adal som vhodnej$i material.

3.1.2 Ocel

V druhej fazi vyvoju diplomovej praci prislo experimentovanie s ocel'ou a to najmai pre jej
bezkonkurenéné mechanické vlastnosti, moznosti spracovania a dostupnu cenu. Najvyznam-
nejSimi vlastnostami oceli su tvrdost, pruznost’, pevnost’ a jednoduchost’ opracovania a

moznost’ recyklacie tavenim.

Z historického hladiska je ocel’ jednym z najefektivnejSich priemyslovych materidlov a
vd’aka nej naSa civilizdcia mohla expandovat’ vSetkymi smermi. V 18. a v 19. storo¢i mala
ocel’ zasadny vplyv na budovanie infrastruktury v podobe kol'ajnic ale tiez na architekturu,
kde nahradila drevené tramy a umoZnila vznik vyS$$ich a pevnejsich stavieb. Objav vyroby a
vyuzitia Zeleza bol zdsadnym momentom vzniku sicasnej civilizacie obecne. NajstarSie
ktsky oceli najduté archeologmi sa odhaduju na vek priblizne 4000 rokov. V podobe ako ju

pozname dnes vSak presla mnohymi materidlovymi zmenami.

Vyroba oceli je metalurgicky postup ziskania oceli zo surového Zeleza, pricom sa odstrafiuje
prebytoény uhlik a d’al$ie neziadtice prvky a dopiiaji sa naopak Ziadtice prvky, napriklad
mangan, hlinik, kremik a d’alSie. Proces prebieha vo vysokej peci, je vel'mi naro¢ny a tvori

samostatny priemysel s obrovskou hodnotou.

NajblizSou oceliariiou su Vitkovické zelezarny, ktoré su unikatne svojou polohou priamo
v mestskej zastavbe v ned’alekom meste Ostrava. V minulosti sa jednalo o kombinat s upl-
nou hutnickou vyrobou od spracovania surového zeleza, cez vyrobu oceli az po jej spraco-
vanie a vyrobu polotovarov. V stcasnosti vSak uz chyba hutnicka vyroba a podnik sa zame-

riava iba na spracovanie oceli a vyrobu polotovarov.

Polotovary z oceli st vyrobky roznych tvarov a priemerov. NajcastejSie sa jedna o plné tyce
kruhového alebo Stvorcového profilu, duté trubky, plechy a konstrukéné profily v tvare H, I

a L. Tie st dostupné v roznych triedach, ktoré urcuji ich mechanické vlastnosti a pouZitie.

Pre vyvoj tejto diplomovej prace bolo potrebné nastudovat’ jednotlivé triedy ocele a zvolit’
spravny typ. Ocele sa delia podl’a noriem CSN 42 0002 a STN EN 10027-1, pri¢om norma

STN Specifikuje ocel podl'a jej aplikécie v praxi (konstrukéné ocele, tlakové nadoby, kol'aj-
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nice...) a CSN norma definuje &iselné oznadenie podl'a akosti ocele. Vietky akosti tvarne-
nych oceli su zaradené do desiatich tried, z ktorych prva je trieda 10 a posledna 19.
Idealnou ocelou pre nabytkarsky priemysel je ocel triedy 13, ktora sa pouZziva na vyrobu

bezsvikovych ocel'ovych trubiek a profilov.

V pociatocnej fazi vyvoju prototypov boli spracovavané najmé plné profily kruhového a
Stvorcového pddorysu, ktoré som skusal ohybat’, vitat, rezat’ a zvarat. Postupom ¢asu som
presiel k trubkam, ktoré aj vo vacsich priemeroch drzia nizku hmotnost’ a dobre sa opraco-

vavaju. Boli testované na ohyb a zvéranie, ktoré¢ sa potom prejavilo vo findlnom prototype.

3.1.3 Plast

Plasty st pomerne novodobym materialom, ktory sa zacal objavovat’ v druhej polovici 19.
storoc€ia, kedy v roku 1855 anglican Alexander Parkes vynaliezol tzv. Parkesin — umelu slo-
novinu. Prvym cisto syntetickym plastom bol tzv. Bakelit a neskor prisli vinylové plasty —
polyvynilchlorid, polystyren a polyethylen. Za kratku dobu pdsobnosti si vd’aka nizkej cene

a obrovskej skale vyuzitia plasty nasli uplatnenie v mnohych odvetviach priemyslu.

Na plasty existuje mnoho ndzorov a otdzok ohl'adom ich vyroby a recyklacie a to najmi
s prihliadnutim na ekologiu, ktord sa ¢oraz viac stava svetovou témou a bodom zadujmu. Na-
priek tomu vSak zostava faktom, Ze plasty maju obrovsky potencial ako vstupny material pre
produktovy design a to najma preto, Ze sa daju tvarovat’ takmer do akejkol'vek formy a zpra-

vidla maji vel'mi nizku hmotnost’ a cenu.

Mozu byt formované do predmetov, filmov alebo vlakien, ktoré sa nasledne spriadaju do
textilii. Ich vlastnosti je mozné ovplyviiovat’ a zaru€it’ tak vysledné mechanické vlastnosti
podrla potrieb dané¢ho produktu. Napriklad tvrdost’, pruznost’ a tepelna odolnost’. Z hl'adiska
produkcie ich mo6zme lisovat, vstrekovat’, vyfukovat’, liat’ a poslednych par rokov sa na trhu
objavuje Coraz Castejsie technologia 3D tlace, ktora uz dnes umoziuje z pohodlia domova

za nizke nédklady vytvarat’ rozne objekty z plastu.

Poslednych par rokov sa stretdvame tiez s pojmom bioplast alebo recyklovany plast, ¢o st
v podstate plasty vyrobené z biomasy ako napriklad z kukurice alebo cukrovej trstiny. Na
prvy pohl'ad st nerozoznatel'né od beznych plastov no pri kontakte s vodou biologicky de-

graduju a nepredstavuju pre prostredie tak vel'ka zat'az.

V nabytkarskom priemysle sa prevazne pouzivaji ako komponenty no tiez ako vicsie diely.

Napriklad korpus pre operadlo, podrucky apod. N4jdeme tiez mnoho ndbytku vytvoreného
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Cisto z plastu a to vac¢sinou technoldgiou vstrekovania. Takyto nabytok sa vac¢Sinou pouziva
v exteriéri kde ndjde uplatnenie vd’aka nizkej cene a vysokej odolnosti voci poveternostnym
podmienkam. Vyhodou je rychla, masova produkcia no zivotnost’ zpravidla nebyva vysoka

a Casto tento nabytok konc¢i na smetisku ako tazko rozloziteIny odpad.

Pre vyvoj tejto diplomovej prace bola hlavnym bodom zaujmu v oblasti plastov moznost’
vyuzitia 3D tlace pre malosériova vyrobu. Pocas §tiidia som experimentoval s réznymi moz-
nostami 3D tlace a robil si prieskum v pouziteI'nych materialov, priCom finalna vol'ba prisla
na flexibilny filament, ktory umoznil tvorbu malych komponentov pre prototyp. V menSom
naklade je zbytocné a neekonomické vyuzivat’ technologiu vstrekovania, najma kvoli vyso-

kej vyrobnej cene formy.

3.1.4 Kompozity

St to materialy skladajuce sa z dvoch a viacerych materidlov s rozdielnymi vlastnostami,
ktoré spolu vytvaraji vo vysledku novy material. V poslednom storoci sa najvyznamnejSim
kompozitnym materialom stal zelezobeton, kompozit z ocel'ovych dratov a betonu. Vyuziva
sa najmd v stevitel'stve ako silna stavebna jednotka, napr. panelova vystavba.V stavitel'stve,

resp. v dopravnych komunikaciach je vyznamny tieZ asfalt.

V priemyslovom designe stoji za spomenutie eSte skelny laminat, kompozit pozostavajuci
zo sklenenych vladkien a Zivice, najcastejsSie polyestrovej. Jeho prinosom pre interiérovy de-
sign bolo najmi organickejSie tvaroslovie, rychla vyroba formovanim. Dal zéklady pre ne-

skor pouzivanu metddu vstrekovania syntetickej hmoty do formy.

Z kompozitnych materidlov je Cerpana inSpiracia v aplik4cii materidlov na pot'ahovy navlek
pre sériu kresla a podnozky. Kedze cielom prace bolo vytvorit multifunkény prvok,
v otazke bolo prili§ vel'a premenych a kazda premyslend zmena znamenala zvrat na druhe;j

strane pomyslenej linky design procesu.

VytaZenym milnikom bolo dopracovat’ set nabytku do takej podoby, aby bol funkény v in-
teriéri luxusného podniku, v chilloutzone verejného priestoru, na festivale taktiez na zahrade

pred luxusnym domom.

Jedinym vychodiskom bolo vytvorit komplexny systém, ktory v§ak nedokézal splnit’ jeden

material a preto sa muselo prepojit’ dohromady viacero materialov.
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3.2 Calunické materialy v nabytkarskom priemysle

Tato kapitola je vysledkom prieskumu toho ¢o sa v praxi na vyrobu nabytku pouziva, ako sa
pohybuju ceny a aka je dostupnost’ danych materialov. Pre d’al$i vyvoj poslizia tieto infor-

macie ako odrazovy mostik pre rychlejSiu orientaciu a naslednt vyrobu.

3.2.1 Mechanické vyplne

Pouzivali sa hlavne v minulosti ako odpruzenie matracov posteli a sedacieho ndbytku. Dnes
ich vo velkej miere nahradzaju r6zne peny a molitany najma kvoli niz§ej hmotnosti, cene a
rychlejSej vyrobe. Su vsak stale pouzivané ako sofistikované zmékcenie €i skryty systém.
Ich najvicsou nevyhodou je vysokd hmotnost’, komplexnost’ a teda vyrobny proces je v Stu-
dentskych podmienkach prili§ zlozity. Je mozné ich ziskat’ vo forme polotovarov, ktoré v§ak

maju vyssiu cenu a preto sa im v tejto diplomovej praci Uplne vyhybam.

3.2.2 Penové vyplne

Pena je hovorovy nazov pre polyuretan, polymér vznikajuci polyadidciou diisokyantov. Inak
povedané rastova reakcia, pricom dochadza k okamzitému, niekol’kondsobnému zvicSeniu
objemu hmoty. Vysledkom je viacSinou porovita, makka hmota s moznost'ou volby tuhosti,

farby a d’alSich parametrov.

Na trhu je moZzné dostat’ rozne druhy a typy penovych materidlov. Najviac pouzivanym je
molitan, ktory ndjdeme takmer v kazdom sedadle osobného auta, v gaudi alebo v posteli.

Existuje vel'a stupniov tuhosti, rozne farby a tvary od dosiek cez valce po rdzne profily.

Vyroba molitanu je pomerne jednoduchd no potrebuje vela priestoru a strojové zazemie.
Pozostava z procesu prepojenia dvoch zloziek, ktoré svojou reakciou vypenia do formy.
V priemysle sa pouziva najcastejSie forma v tvare kvadra s rozmermi 210 x 100 x 100 cm.

Vypeinieny blok sa nasledne nareze alebo inak tvaruje podl'a konkrétnej zadkazky.

Pri vyrobe molitanu dochadza tiez k vel'kému odpadu a stale vacsi tlak ekologickych pod-
mienok nuti vyrobcov tito otazku riesit’. V poslednych rokoch vznikol recyklovany molitan,
ktory sa vyraba rozomletim zbytkov z vyroby a ich prepojenim. Zmes sa po zomleti premieSa
a privedie do formy, kde sa pod tlakom za pritomnosti horucej pary prepoji a vznikd homo-

génna zmes molitdnového materialu.
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Tento material je vel'mi atraktivny, vizualne pdsobi ako rez kameniom a jeho farby je mozné
kombinovat’. Vyhodou je tiez odstupiiovanie tuhosti podl’a stlacenia tlakovou nohou. Vyraba
sa vrozmedzi od 60 Kg/m3 az po 200 Kg/m3. V ramci diplomovej prace prebichala
ohladom tohoto materidlu komunikacia s firmou Gumotex. Neskor sa overil ako najvhod-

nejSia moznost’ a objavil sa vo findlnom prototype.

Dalsie moznosti pri penovych meterialoch, ktoré treba spomenit’ st expanzné zmesi pre
domaécu tvorbu peny alebo tzv. pamitova pena, zaujimava svojou funkciou. Predavaju sa
rozne tuhosti a da sa s flou zaujimavo experimentovat’. Experimenty prebiehaly aj so samot-
nou molitanovou drtou, no material je pras$ny a staticka elektrina robi pracu s nim nesmierne

nepohodlnou a vysledok nepdsobi dobre.

Ako kvalitny material hodnotim penu EVA a penu VYLEN. Tieto dva materidly som testo-
val pocas bakalarskej prace a oba su svojim spésobom vel'mi kvalitné a pouzitelné. Ich ne-
vyhodou je vSak nedostupnost’ na trhu a vyssia cena. Jedna sa totiz o peny, ktoré sa vyrabaju

Specialne ako polotovar pre d’al$iu vyrobu. Napriklad EVA na vyrobu podosvi topanok.

Z hl'adiska vyrobnych nékladov je potrebné na penovy material vyclenit priblizne 30 % od-
hadovanych financii. Cena za material sa podstatne 1i$i podl'a kvality a objemu odoberaného

zbozia. NajekonomickejSou variantou je odoberat’ vo va¢Som mnozstve.

3.2.3 Potahové materialy

Prva vec s ktorou pride ¢lovek hapticky do styku pri sedaciom nabytku je pot'ah. Méze byt’
luxusny, koZeny alebo menej luxusny — koZenkovy. Textilny alebo pleteny, matny, leskly

alebo napriklad aj priesvitny.

Z praktickych, ekonomickych ale tiez koncepénych dovodov sa pre tuto pracu najviac hodi
pouzitie textilného materidlu. Obecne sa textilie delia na prirodné a syntetické. Prirodné si
z pravidla drahSie a neposkytuju tak Sirokt Skélu farieb a parametrov ako latky syntetické.
Su tiez v nevyhode v tom, ze kvoli technoldgii vyroby nieje mozné uplne stabilizovat’ ich
UV odolnost” a preto ¢asom degraduju a na slnku blednu. Napriek tomu st prirodné latky
ako bavlna, I'an ¢i konope v interiérovom designe obl'ibené a ich krasa spociva tiez v patine,

ktoru produkt casom dostava.
Syntetické textilie sa vyrabaju z jemnych polyestrovych vlakien, maju vysokll pevnost’ a
obrovsku Skalu farebnosti. Narazil som na viacero druhov s réznymi podsivkami. Ako prak-

tickd varianta sa mi zdala textilia s vrstvou proti oderu a ochranou proti prepaleniu.
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Ako som uz v predoslej kapitole o kompozitoch pisal, viacero moznosti pouzitia vysledného
produktu je zavislé od spravnej kombinacie pouzitych materialov. Zatial’, Co potahova tex-
tilia plnila funkciu luxusnej tvare sedacieho setu, bolo potreba najst’ ,,punkovi‘ tvar ako
kontrast pre luxus. Prvé napady boli nechat’ drveny molitan bez potahu, no riziko poskode-

nia od tejto moznosti odradzalo.

Pri d’alSom vyvoji by stalo za uvdzenie vyskusat’ molitdn pogumovat’ nastrekom. Idea odha-
lit" krasu molitanu vSak nedovolila ustipit’ a konecnym rieSenim bolo pouzitie priesvitnej

0,3 mm PVC félie pre druhu stranu potahovaného sedéku a prepojit’ ju s textiliou.

Molitan takto bude vidiet’ skrz priehl'adnt vrstvu, no bude ochraneny pred neziadicim po-
Skodenim a zaroven sa stane hydrofobnym s omyvatelnym povrchom. Vrstvy pdjdu k sebe

jednoducho zosit’ a buda vytvarat’ zaujimavy vizualny aj funkény povrch.

3.2.4 Alternativne pristupy

Tu uz iba v kratkosti spomeniem resers a testovanie réznych sposobov vypletu sedacej Casti
na nabytku. Na trhu existuje mnoho rieSeni s vypletanym koSom na sedenie. Vyplet tvori

obvykle lano alebo popruh, podobnym spdsobom ako sa pouZziva na vyplet sanok.

Testované bolo prevliekanie lana skrz konStrukciu, ¢o esteticky posobilo elegantne avSak
prevliekanie bolo pracné a samotny Uplet nebol vel'mi pohodiny. Testovanim presiel tiez
popruh, ktory sa podobne ako na sankach naplietol na konStrukciu, dotiahol a zaistil. Vyho-

dou popruhu je, Ze je pev
ny a vytvori ucelent plochu, prijemnt na sedenie.

Vyplet na konstrukcii ma okrem svojich priméarnych vyhod prednosti aj vo funk¢nosti sedi-
acieho prvku. Ocel je bezkonkurencne jeden z najlepSich konstrukénych materialov, ktory
je dostupny. Vd’aka pruznosti materialu sa da experimentovat’ a vyuzivat ocel’ v sedacom
nabytku ako pruzinu. V pripade tejto prace bola testovana zvarena konstrukcia so statickym

charakterom, nedochadzalo k prehybom ani pruzeniu.

Sedaciu plochu bolo teda potreba odpruzit’ a k ostatnym pouzitym materidlom sa vyplet z PP
popruhu hodil do konceptu. Popruhmi vypnuta plocha s miernym prepruzenim tlmila sedaciu
a opierkovu Cast’. Zarovein zabrafioval vyplet proti prevysaniu v najviac zatazenej ¢asti mo-

litdnu, resp. pod taziskom sediacej postavy.
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4 TVAROVA RESERS KONSTRUKCIi

Ako nazov kapitoly napovedd, bolo nutné sa zaoberat’ a v ur¢itom bode vyvoju prace zvolit’
spravny postup vyroby a prezentaciu konstrukcie. V pociatkoch prace s nabytkom som pra-
coval s bukovou preglejkou a obecne vyhradne s drevom. Neskor som drevo vystriedal za

ocel’, nakol’ko sa mi koncpecne a materidlovo viac hodila k ostatnym materialom.

Pracoval som s formatovanim ocel’e roznych priemerov a tvarov, hl'adal najspravnejsie rie-
Senie pre moj finalny produkt a skisil som si ruéné ohybanie, ktoré este priblizim v praktic-

kej Casti tejto prace.

4.1 Pevné konStruk¢éné riesenia

Sem je mozné zaradit’ zvarané konstrukcie, chemicky pevné spoje, lepené spoje a odliatky.
Ich vyhodou je to, Ze nedochadza ku kyvaniu a si pevné, odolné a spoje je mozné urobit’
neviditel'né. Lepenie dreva je pomerne jednoduché zalezitost’ ale samotné opracovanie dreva
v univerzitnych podmienkach nieje prili§ podmienkovo vyhovujice. Myslim si, Ze kaviltny

nabytok z dreva je tak trochu stoldrskym umenim a vyzaduje skisenosti s materidlom.

Ocel’ vyhovovala pre Ucely tejto prace viac, pretoze je mozné ju za studena tvarovat’ a pev-
nostne vyhovuje v malych priemeroch profilov, ¢o odl'ah¢uje konstrukciu. Dobre sa obraba
a za zmienku stoja rozne typy zvarania, napr. u mna vyuzité zvaranie elektrodou alebo Oxi-
dom Uhli¢itym. U zvarania elektrédou dochadza k tvorbe strusky v mieste zvaru, ktora je
potreba oklepat’ a samotny zvar nevyzera prili$ isto. U zvarania s CO je zvar Cistejsi, no
proces je nakladnejSi a ndro€nejsi. S vynimkou nerezi je vSak potreba kazdu ocel oSetrit’

pred neziadticou koro6ziou.

Existuje niekol'’ko mozZnosti ako to urobit’. Naj€astejSie su pouzivané galvanizacia, pozinko-
vanie, chromovanie, nastrek alebo nater. K drtenému molitanu, ktory tvori v tejto praci do-
minantny vizudlny prvok sa materidlovo hodil najviac hrubozrnny nastrek. V sériovej vy-
robe by sa povrchova Uprava riesila vypalovanym lakom — Komaxitom. V prototype bola
pouzita tzv. kovacska Cierna — farba, ktora najblizsie odpovedala vlastnostiam Komaxito-

vého nastreku vd’aka kovovému charakteru a texture.
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Obr. 17, 18: Ukazky zvaranych konstrukcii (vlavo Egoe Limpido, vpravo Egoe Mdaj)

Obr. 19, 20: Ukazky lepenych konstrukcii (vlavo Ton merano, vpravo Javorina)

Obr. 20, 21: Ukazky formovanych konstrukcii (vlavo Eames DAR, vpravo Vitra Panton)
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4.2 Stavebnicové rieSenia

Snad’ najznamejSim vyrobcom stavebnicového nabytku je svetoznama Svédska firma IKEA.
Ikea prisla s napadom vystavovat’ svoje portfolio priamo v skladoch, odkial’ si zakaznik sam
zbozie vyberd. Znizil sa tak pocet zamestnancov a zmenil sa predajny model, ktory inSpiro-
val mnoho inych vyrobcov. Filozofia Ikei je vyrabat’ cenovo dostupné produkty pre rozne

cielové skupiny od Studentov, mladé rodiny po restauracie a podniky.

Najvacsou vyhodou stavebnicového systému je, Ze sa znizuje prepravnd vel'kost’, s iou cena
za prepravu a meni sa manipulacia. Je mozné expedovat’ obrovské, formatované baliky po

celom svete a optimalizovana vyroba zrychluje produkciu.

Stavebnice maju silné stranky z praktického hl'adiska v distribucii a logistike. Z psycholo-
gického hladiska uzivatela zamestnavajii skladanim, ktoré vytvara k produktu istym

spdsobom akysi osobnejsi vztah skrz metodu ,,do it yourself*.

Stavebnice su produkty pozostavajuce z viacerych dielov, ktoré si uzivatel’ sam zostavi a
vznikne celok. V podstate kazd4 vyroba priestorového objektu je stavebnicou, ktora sic¢tom

viacerych, spravne nakombinovanych dielov vytvara celok.

Pri stavebniciach je nutné spomenut’ vzt'ah k svetozndmej znacke a produktom Lego. Prave
vd’aka nemu sa k vyvoju tejto prace podpisali skisenosti zo skladania najroznejsich dielov.
Samotné konStrukcie boli v po€iatoénych krokoch hladania principu vytvarané z dielov

Lego Technic. Rychlim a zdbavnym spdsobom tak bolo mozné podchytit’ stabilitu.

Obr. 22, 23: Ukazky stavebnicovych konstrukcii (vlavo lkea Kullanberg, vpravo DY chair)
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5 ZHRNUTIE A STANOVENIE SMERU PRACE

Teoreticka Cast’ tejto prace rozoberala analyzu siCasnej nabytkovej tvorby a jej moznosti
vyuzitia v d’alSich krokoch projektu. Ujasnili sa otazky zamerania produktu, vymedzila sa

ciel'ova skupina pre pociato¢ny vyvoj a zmapovali sa dostupné materiadlové moznosti.

V teoretickej Casti sa zdroveil zaCala Crtat’ konrétna vizia produktu. Bude sa jednat’ o multi-
funk¢ény nabytok v zmysle funkcie ,,prezliekania kabatov* priCom samonosna konstrukcia
s pripevnenym popruhom bude tvorit’ jeden celok a druhy diel bude pozostavat’ z hybridného
navleku, ktory je vyrobeny z recyklované¢ho molitanu. Ten bude ¢aluneny v navleku z prie-
svitnej PVC f6lie a z potahove;j textilie. Jedna strana bude teda odhalovat’ vd’aka priesvit-
nosti vnutornu Struktiru molitanu a bude vodeodolna, zatial’ ¢co druha bude posobit’ konzer-

vativnej$im, elegantnym dojmom.

Vd’aka moznostiam réznych kombinacii a r6zne funknénych povrchov je mozné tento set
zasadit’ takmer do akéhokol'vek prostredia a tym sa stava atraktivnym pre Siroky trh. Vsetky
vyrobné procesy je mozné do urCitej miery procesovat’ v menSej remeselnej malovyrobe.
Nizsie vstupné naklady a recyklovatelnost’ jednotlivych dielov ma byt taktiez klI'aiCova pre

d’al$iu komunikaciu s verejnostou. Objekt musi byt’ zaujimavy jak vizualne tak funkcéne.

Ciel'om je priviest’ do produktu ukrytd pridani hodnotu. Ta méze tvorit’ prepojenie a vyu-
zitie skusenosti s predchadzajucimi prototypmi v semestralnych pracach a v bakalarske;j
préci. Zaroven je podobne ako u ostatnych projektoch nutné vychadzat’ a odkazovat’ sa na

organicky svet a funk¢énost’ preberat’ principy z prirody, napr. Struktira a jej vyuZitie.
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II. PRAKTICKA CAST
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6 ANALYZA PREDCHADZAJUCICH PROTOTYPOV

Na tvod tejto kapitoly je nutné zopakovat, ze vyvojom sedacieho nabytku sa zaoberdm uz
tretim rokom a za tento Cas vzniklo niekol’ko tvarovych stadii. Niektoré prototypy sa ukézali
ako uplne nefunkéné a vyvratil som si na nich predstavu z virtudlneho priestoru. Niektoré
naopak mali aj napriek svojim mucham uspech v podobe pozornosti na vystavach alebo

v ¢lankoch na designovych portaloch.

Samotné navrhovanie malo pocas tejto prace rozny priebeh a myslim si, Ze tato cesta je pre
mna viac dolezita ako samotny vysledok. Popri $tidiach, ivahach a nekonec¢nych konzulté-
cidch nad sedacim nabytkom som sa za posledné roky ako designér venoval samozrejme aj
inym typom produktu. Vo firme Bewooden som rozbehol dlhodob1 externt spolupracu, kde
sa venujem produktovému designu v oblasti médy a mdédnych doplnkov a vd’aka nim som

sa dostal tieZ na staz do Danska.

.....

mani estetiky vSeobecne. Poc¢as prace mi presli rukami rozne produkty ako napr. ndramkové
hodinky, klobuky, pefiaZenky alebo batoh, ktory som sam pocas staZe na ateliéry odevného
designu prototypoval.

Tato praca nadvizuje na skiisenosti ziskané z predoslych projektov, podchytava slabé miesta
a snazi sa naplnit’ ideu dokonalého multifunkéného nabytku. Nechcel som vytvérat’ ,,iba*
d’al’Sie calunené kreslo alebo rozkladaci stol. Nechcel som vytvarat’ iny tvar produktu vy-

chadzajuceho z filozofie stavebnicového systému Ikei. Nechcel som aby moj produkt podl'a-

hol rychlemu starnutiu vizudlnej stranky.

Premennych bolo v tejto pomyslenej hre vel'a a kazdé pohnutie urcitou castou celej skla-
dacky rozbijalo Casti na strane druhej. Ak som chcel dosiahnut’ krasneho tvaroslovia, narazil
som na funk¢éné problémy, limity materialov a mojich moznosti vyroby. Ak som podriad’o-

val vSetko technologii a limitom, design zacal byt’ prilis sterilny a neatraktivny.
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6.1 Kreslo Varhany

Obr. 24: Kreslo Varhany

Kreslo varhany odstartovalo cely ten maraton v mojej tvorbe nabytku. Bolo navrhované pre
Spanielsku sutaz ,,Andreu World* kam vSak nebolo nakoniec ani zaslané, kvoli zIému ¢aso-

vému rozloZeniu a nestihnutému terminu odovzdania projektu.

Kreslo pozostava z montovanej konstrukcie z preglejky o hriabke 15 mm a zavetrovacich
ty¢i, ktoré maju na koncoch pridané zavity a umoznuju tak konstrukciu rozlozit’ a zlozit'. Na
zavetrovacich tyCiach je navleceny perforovany pas z penového materialu, ktory vrstvenim
tvori pruznu siet’ na sedenie a vizualne pripomina tvar pistal hudobného nastroja ,,Varhany*

podla ktorého dostalo nézov.

Silné stranky kresla st jeho uz spominana vizualna pritazlivost, netradi¢ny pristup k tvorbe
Calinenia a moznost’ rozlozenia. Slabé stranky st nedorieSend konstrukcia, ktora sa ¢asom

rozkyve prave kvoli rozkladaciemu systému, ¢o u seridzne tvariaceho sa kresla nieje ziaduce.

Najvicsou bolest'ou prototypu bol samotny penovy navlek, ktory bol v rdmci prototypu vy-
tvoreny z bezne dostupnej karimatky. Ta sa zaCala Casom javit ako tvarovo nestabilnd, jej
kvalita degradovala a po par pouzitiach produkt stracal svoj tvar. V redlnej produkcii tieto

problémy vidim ako rieSitel'né a v budicnosti sa k projektu rad vratim.

Najvacsim prinosom tejto prace bolo objavenie hodnoty testovania prototypov v realnom

meritku ale tiez vizudlne a funk¢ne zaujimavé tvarovanie makkého, penového materialu.
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6.2 Sedaci prvok Pao

Obr. 25: Sedaci prvok Pao

Pao je pomyslenym pokracovanim vo vyvoji sedacieho nabytku vychadzajuceho zo skuse-
nosti ziskanych u kresla Varhany. Zaroveinl je to projekt mojej bakalarskej prace a d’alsi
z rady prototypov, smerujuci k diplomovej praci. V poslednom ro¢niku bakalarskeho $tadia,
kedy kreslo Varhany na konci zimného semestra uzrelo svetlo sveta mi eSte neboli jasné
vSetky moznosti spracovania jak konStrukcie, tak samotného caltinenia. S odstupom Casu
mdzem konStatovat, Ze Cas, ktory som mal na tento projekt vzh'adom k ocakdvanym ambi-
ciam nebol dostato¢ny. Pocas tohoto ¢asu vznikali konStrukéné skusky s roznym prepajanim

doskového materialu, ktory mal posunut’ slabé stranky z Varhan do bakalarskej prace.

Kvadli ¢asovej tiesni som sa vSak uZ nedostal k planovanému testovaniu oceli, ktora by sa
ako konstrukény materidl k navrhnutému penovému calineniu hodila viac. Po hlbSom
preskimani penovych materidlov sa mi vsak podarilo objavit' lepsi material ako bola

povodna polyethylenova karimatka.

Tym bol material pod obchodnym nazvom ,,Vylen*. M4 vacsiu tuhost’ a objemovu stélost,
je dostupny v deskach o rozmere 100 x 80 cm v r6znych farbach a vyuziva sa najmé na

podlozky na sedenie pre turistov alebo ako podlahové puzzle pre deti.

K materidlu som sa bohuzial dostal tesne pred deadlinom odovzdania pisomnej ¢asti baka-
larskej prace a nemal som prili§ vel'a moznosti s nim experimentovat’ kvoli ziskanému mnoz-
stvu. Jednd sa totiz o polotovar, ktory nieje mozné bezne maloobchodne odoberat’ a cesta

k nemu viedla cez kontakty a ochotu spoluprace.

Pocas testovania som zistil jeho limity, prednosti a slabiny a tiez vel'mi dolezity faktor a to

ten, Ze prehybanim podobne ako u papieru dochadza k vyssej konstrukcénej tuhosti. Nasle-
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dovala praca na prototype pre bakalarsku préacu, ktory sa vo vysledku stal samotnym vystu-
pom. ISlo o nizky, neformalny sedaci prvok s vyraznym tvaroslovim pripominajicim roz-

tvoreny pavi chvost, po ktorom dostal produkt svoje meno.

Projekt mal vSak svoje uskalia a to najma zlozita vyrobu a nizSiu pohodlnost’ kvoli nesprav-
nej orientacii penovych segmentov. Z vysSie uvedenych dovodov bol produkt zbaveny
ocelovej konstrukcie, ktord mala dopiiiat’ jeho tvar a nechala sa vyzniet' &isto forma ohnu-

tych penovych segmentov.

Najvacsim prinosom projektu bolo uvedomenie si prace s ¢asom a lepSieho planovania pri
prototypovani vacsich produktov. S tym je tiez spojena vyssia financné naro¢nost’ a potreba
si stanovit’ urcity budget este pied zacatim samotnej tvorby. Z praktického hl'adiska to bolo
objavenie novych materialov a skuto¢nost’, ze s penou sa da pracovat’ v ur¢itom smere po-

dobne ako s papierom a prekladanim zvySovat jej tuhost’.

6.3 Ostatné Studie sedacieho nabytku

Po odovzdani bakaldrskej prace nasledovalo obdobie kratkeho odpocinku od designu a v na-
sledujicom zaciatku magisterského $tudia som sa rozhodol popri semestralnych zadaniach,
sttaziach a praxe pomimo venovat’ viac do hibky sedaciemu nabytku. Nejakym sposobom
mi toto odvetvie designu imponuje najviac. Asi je to spdsobené tym, ze ide o produkt, ktory
je tak ideélne vel'ky a pestry na tvorbu, zaroven ho vnimame v priestore okolo nas a pouzi-

vame k obl'ibenej ¢innosti — odpo€inku.

Nasledujica obrazova dokumentadcia zobrazuje vyber z najzaujimavejsich skic a vizualiza-
cii. Celkovo boli na navrhy, popisky a kresby spotrebované priblizne Styri A4-kové notesy.
Digitalnych vystupov v podobe rendrov je priblizne 140 suborov pocitajuc aj rozne pohlady

jednoho navrhu.
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Obr. 26: Navrhy sedacieho nabytku z rezaného molitanu
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Obr. 27: Navrhy sedacieho nabytku z molitanu a oceli
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Obr. 28: Navrhy sedacieho nabytku s konceptualnou konstrukciou
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Obr. 29: Navrhy segmentového sedacieho nabytku a instaldcie
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Obr. 30: Vizualizacie vyvojovych Stadii diplomovej prace
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Obr. 31: Vizualizacie vyvojovych Stadii diplomovej prace
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7 DESIGN FINALNEHO PRODUKTU

Na celom procese tvorby diplomovej prace bolo najva¢sim poteSenim samotné navrhovanie,
vyuzitie vol'nej chvil'e na to sadntt’ si, zastavit’ koloto¢ myslienok a otvorit’ skicak, na¢marat’
par napadov. Ked’ ich bolo viac, prisla na radu konzultacia s odbornym aj laickym okolim.
Vybrané navrhy sa previedli do 3D virtualnej reality a nasledne sa aplikovali textiry mate-

ridlov, vytvarané v obrazkovom editory.

Sucast'ou designu boli materidlové skuisky ako napriklad frézovanie do plochej dosky, tech-
noldgia laseru, 3D tla¢ a samotné pracovné dielne, ktoré sa na univerzite pontukaji. Ukazalo
sa, Ze strojové zazemie je vhodné na malondkladové prototypovanie produktov, ale na vacsiu
produkciu nieje vhodné. Jeho ndkupné cena je tiezZ pomerne vysokym ndkladom a pre tcely

d’al§ieho vyrobného kroku by celkovo nevyhovovala.

Najvicsou vyhodou tohto strojového zazemia je ale jeho potencial v presnosti, ¢o sa da v pri-
pade projektu vyuzit’ na vyrobu presnych foriem pre konstrukciu. Tie su pri malondkladovej
rucnej praci nenahraditelné a ich prinosov je niekol’ko. Pomocou formy sa daju rychlo
preniest’ Sablony z ndvrhu na vykrese na material, ¢o urychli pracu s meranim. Forma tiez

udrzi narezané kovové profily v potrebnom uhle a vzdialenosti pri zvarani.

Strojovy park teda priniesol efektivne formy, v ktorych sa obe konStrukcie — bobek aj kreslo
zvarili a pripravili na lakovanie za priblizne 75 minut. ISlo vSak o jednorazovy proces a
v praxi by sa tento ¢as dal stiahnut’ minimalne o 20%. Ak pocitame idealny ¢as 60 minut
vyroby pri mzde remeselnika cca 400 K¢/hod, vyjde nam orienta¢né Ciastka malosériovej

vyroby konstrukcii jednoho kompletného setu.

Dalej boli spomenuté dielne, z ktorych najviac pomahala kovodieliia s pilami a nastrojmi na
krétenie a brisenie kovov a taktiez zapozi¢and inStalatérska ohybacka trubiek, vd’aka ktore;j
bolo mozné naohybat’ trubky pouZité v konstrukcii. K dispozicii bola aj lakoviia, kde sa po-

mocou pistole a tlakového odsavania da dosiahnut’ kvalitnych vysledkov.

V obecnosti je mozné povedat’, Zze design prebiehal v dvoch rovinach. Jedna z nich bola viac
teoretickd, myslienkova a konzulta¢nd a druhd bola prakticka, vyuzivajuca moznosti, ktoré
boli k dispozicii. Skusenosti v praci v dielni s redlnym materidlom davali podnety zlepSovat’

myslenie nad navrhmi a samotny proces tvorby s ocel'ou bol kreativny.
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Vysledkom je remeselne spracovany prototyp, vytvoreny svojpomocne s vyuzitim skuse-
nosti zo §tidia. Drobné nedokonalosti ako napriklad spracovanie zvarov, o stupen vyosena
geometria ¢i nerovné Svy su vysledkom rucnej prace a je mozné ich odstranit’ vo vicsej

produkecii za pomoci strojovej vyroby a optimalizacie.

Vysledny design ma posobit’ vyvazenym charakterom a ur¢itym stupfiom univerzality. Jedna
sa o produkt smerovany do verejnych priestorov, odpocinovych a konferencnych priestorov

a tiez do kaviarne, punkového clubu alebo aj na zahradu.

Tato rozmanita ideu je mozné naplnit’ iba do ur€itej miery, pretoze zalezi na subjektivnom
pohlade. Je vSak mozné vyuzit existujuce a overené principy vo vnimani nabytku, vy-

chéadzat’ z priemernych potrieb ¢loveka a volit’ prijemné, univerzalne materialy.

Kombinéciou réznych navlekov, ¢altinenia alebo konStrukcie samotnej iba s vypletenym
roStom umoznuje variabilne menit’ tvar a funkciu oboch produktov. Jedna sa o dopredu ur-
¢eny systém, ktory je prakticky, jednoduchy na vyrobu a funkény. Zvarana ocel'ova kon-
Strukcia tvori pevny objekt, na ktory je mozné namotat’ polypropylénovy popruh podobne
ako na sankach. Vyplet je umiestneny v sedacej aj operadlovej Casti a spolu s konstrukciou

tvori zékladny stav nabytku, ktory je vd’aka jeho odolnosti mozné umiestnit’ aj v exteriéri.

Vyplet sluzi zaroven ako pruzny roSt a zabrafuje pretahovaniu materidlu v namahanych
miestach. Okolo konStrukcie a rostu sa v smere s ohybanymi profilmi navlecie pripraveny
multifunkény navlek, ktory sa zospodu nendpadnym systémom zapne a dotiahne. Kreslo aj
bobek tak dostant iny charakter a vd’aka zmékceniu sa stavaju pohodlnym a serioznym ku-
som nabytku do interiéru. Vyhodou je tieZ odkladaci priestor, ktory vznikne vd’aka principu

omotania navleku okolo konstrukcie.

7.1 InSpiracia

InSpiracia vychadza z kazdodennych aktivit a vSetkého ¢o sme doposial’ zazili, videli a po-
culi. Je to sthrn vnemov, ktory si aktivnym tréningom dokéaze 'udsky mozog osvojit’ a vni-
mat’ pri kreativnom procese. InSpiracia zavisi od toho akym spdsobom sa divame na svet a

ako dokazeme tieto veci uchovat’ v paméti a neskor pouzit’.
Ako uz bolo spomenuté, mojou najvacSou inSpiraciou su prirodné principy, Struktiry posta-
vené na opakovani tvaru a konstrukcie prevzaté z organického sveta. Pri tvorbe som sa po-

hréval s myslienkou vychadzat’ zo stavby tela hmyzu.
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Obr. 32, 33: Telo hmyzu (vlavo fotografia husenice, vpravo vlastna olejomalba kobylky)

V spojitosti s nabytkom som videl potencidl v tom ako dokaZe pomerne mohutné telo oby-
¢ajné¢ho chrobdka stabilne stat’” na tenuckych nohach. Ked to premietneme vo vacSom
meritku, je to podobny obraz ako ked’ sedi urasteny ¢lovek na stolicke alebo v kresle, ktoré
ma tenké ocel'ové nohy. V tomto je ocel’ absolutnym vitazom a neprekonateI'nym materia-

lom preco z neho tvorit’ konStrukcie, u ktorych chceme dosiahnut’ subtilny, elegantny design.

.....

Ked’ sa pozrieme na telo vc¢ely, vidime mikko pdsobiace, delené torzo. Este lepSim prikla-
dom je napriklad husenica. VSetky tvory naviac podliehaju prirodnym zdkonitostiam a do

vel'kej miery je mozné u nich ngjst’ zlaté rezy a pomyslenu tvarovi dokonalost’.

7.2 Modularita

Modularita a multifunkcia st vlastnosti, ktorymi mézme v sti€asnom preplnenom trhu s pro-
duktovym designom najst’ cestu ako sa odlisit’. Je to akasi pridana hodnota kedy ,, obycajny*
objekt disponuje viacerymi moznostami pouZzitia — viacerymi funkciami. Je to tieZ pojem

pre urCity systém, vznikajuci napr. opakovanim tvaru a prepdjanim vzajomnych suvislosti.

Modularita sa v kreativnom priemysle naj¢astejSie objavuje v architekture. Jej najvacSou vy-
hodou je moznost’ rychlej vystavby, napr. po Zivelnych katastrofach ale tiezZ moznost’ roz-
nych kombinacii. Dalej ju mézme najst’ v produktovom designe najmé pri mestskom mobi-

liari a pri nabytku.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 56

Hl'adal som ideéalny stav, kedy bude modularita prinosné a pritom sa chcel odlisit” od toho
¢o sucasny trh ponuka. Ako bolo v predoslej kapitole o inSpirdcii spomenuté, do velkej
miery kroky ovplyvnilo pozorovanie prirody. Vo findlnom navrhu sa po zvazeni vSetkych

moznosti zdala najviac vyhovujica multifunkcia v pomyslenom prezliekani kabatov.

Chcel som aby moj nabytok zapadol do viacerych prostredi, Co vyzadovalo aby sa dala
rychlo a jednoducho menit’ jeho vonkajsia podoba, podobne ako to v zvieracej risi robi cha-

meleon vd’aka chromatocytom v troch vrstvach podkozného tkaniva.

Dalej je nutné spomenut’ funként modularitu v rieSenom prototype. Jedna sa o variabilnt
podnozku, resp. sedaci taburet bez operadla, ktory je mozné prerobit’ na konferen¢ny stolik

pomocou pridania desky a vyuzitia popruhov.

Finalny ndvrh spociva tiez v troch rovinach vizualneho a funkéného vnimania. Zakladom je
vzdy samonosnd ocel'ova konstrukcia. Prvou verziou je na nej vypleteny rost z PP popruhu,
ktory sdm o sebe umoznuje pohodIné sedenie v prostredi zédhrady, terasy alebo balkénu. Je
I'ahko udrziavateI'ny a odolny, dostato¢ne pevny a v pripade potreby je mozné ho vymenit’

aj bez potreby Specializovaného servisu.

Pri navrhovani som sa rozhodoval medzi popruhom a lanom. Lano sa mi hodilo do konceptu
viac z hl'adiska lepSej tvarovej ndviznosti na kruhovy profil trubky. K dispozicii je na trhu
oproti popruhom znatel'ne vacSia ponuka zahriiujuca jak rézne farebnosti, vzory tak jadro
lana.Volit mézme lano statické alebo dynamické, pric¢om kazdé ma svoje vlastnosti. Dalej

je to ponuka réznych priemerov a materialov.

U popruhov je ponuka mensia a volit’ mézme roézne farebnosti, Sirky, materidl a v ojedine-
lych pripadoch textlru ¢i jemnost’ vlakna. ZaleZi vSak viacmenej od vyrobcu a ¢astokrat som
sa stretaval s tym, Ze obrdzok na e-shope nekoreSpondoval s redlnym tovarom. U popruhov
mi prisla ako zaujimava moznost’ vyuzit’ recyklované popruhy pouzivané na bezpecnostné
pasy, resp. nakupit’ popruh v tejto kvalite a texture. Cena je vSak pomerne vyssia ako u bez-
ného popruhu a pri spotrebe na jeden produkt a low-cost charaktere produktu je jeho pouzitie

na zvazenie.

Popruh je na konstrukciu upevneny podobne ako pri saniach. V konstrukeii su pomocou pri-
pravku predvrtané malé otvory, do ktorych pride nyt, kotviaci popruh. Toto rieSenie prebilo
predoslé napady a skusky s namotavanim suvislého pasu na konstrukciu, ktoré bolo nevy-
hodné v spotrebe materidlu aj ¢asu. Nytovanie samostatnych pasov popruhu tiez umoznilo

medzi nimi robit’ urcité rozostupy, o vytvorilo vzdusnejsi no zaroven extrémne pevny rost.
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DalSou pomyslenou tvarou multifunkcie findlneho navrhu je uz spominany obojstranny na-
vlek. Jedna sa o pomerne jednoducho pripraveny segmentovany tvar, pripominajuci nafuko-
vaciu postel’ na vodu. Je tvoreny z troch materialov, pricom kazdy zastava vyznamnu rolu

pri kone¢nom uzivani produktu a z hl'adiska vyvoja projektu presiel najvacsim progresom.

Zakladnym stavebnim prvkom je tzv. recyklovany molitan, ktory plni primarne funkciu
zmikd¢enia sedenia, stard sa o pohodlnost’. Zaroven je vSak silnym vizualnym prvkom vd’aka
svojej charakteristickej texture a tiez vytvara v objekte objem. Ako je spomenuté v teoretic-

kej Casti tejto prace, pri vi¢Som ndklade je mozné ovplyviiovat’ jeho tuhost’ a farebnost’.

Z molitanovej dosky o rozmere 2000 x 900 x 20 mm sa narezanim vytvoria pasy o Sirke 160
mm, ktoré sa nésledne prehnu tak aby Siel rez pomyslenym stredom vzniknutého ovalu a
zlepenim sa tento tvar zafixuje. V zlepenej Casti je eSte upevneny popruh, ktory sluzi na

ukotvenie zapinania segmentu o konstrukciu.

Tieto molitanové tubusy sa nasledne vo vyrobe vsunu do rukédvov vytvorenych rovnym pre-
Sitim obalovej vrstvy. T4 slizi ako ochrana pred neziaducim poskodenim molitanu a zaroven
je kontaktnou plochou pre uzivatel’a. Jedna strana je tvorena odolnou syntetickou textiliou a

druhu tvori PVC f6lia o hrubke 0,3 mm.

Oba materialy je mozné dostat’ v roliach, st pomerne dostupné a kazdy z nich vynika v inej
funkecii. Ich preSitim vznikni segmenty — tunely pre zasunutie molitanu a spolu ako celok

tvoria sendvicovy, multifunkény pot’ah.

Textilia ma vyhody v pouziti v seridoznejSom interiéri, méZme u nej volit’ farbu ale tieZ sa-
motné zloZenie. Vyhodou su r6zne kombinacie, kedy moZe byt jedna strana inej farby ako
druha, prip. m6Zme pouzit’ napr. plys s charakteristickym méakkym vlasom alebo zoSit’ r6zne

kusky a tym zrecyklovat’ staré odevy. MoZnosti ¢im molitan potiahnut’ je vela.

PVC f6liu som volil kvoli viacerym preferencidam. Dostupnost’ na trhu je pre maloodber
mensia, nakol'ko sa vyraba ako polotovar pre d’alSie spracovanie a je mozné ju bezne dostat’
iba v celych roliach. Nast'astie ned’alekd firma Fatra v Napajedlich ma s nasou univerzitou
priaznivé vztahy a ochotu spolupracovat. Vdaka prebiehajucemu Zlin Design Week-u sa
mi podarilo ziskat’ potrebné mnoZzstvo folie a experimentovat’ s iou. Ukazalo sa, Ze ide o
material, ktory sa skvelo $§ije, je odolny voci vode, slnku aj mechanickému poskodeniu a

zéaroven poskytuje moznost’ odhalit’ krasnu Struktaru molitanu vo vnutri rukavu.
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Koncepcne mi to skvelo zapadalo do navrhu, pretoze som odzaciatku zapasil s tym ako za-
ujimavy molitan vizualne ¢o najviac odhalit’ no zaroven ochranit’ voci poskodeniu. Foéliou
potiahnuty molitan zapadne skvelo do punkového prostredia ako napr. chilloutzona na hu-

dobnom festivale alebo rockovy bar.

Nevadi jej obliatie pivom ¢i inym népojom a navstevnikov bude lakat’ vizudlnym charakte-
rom. Nejednd sa zaroven o dlhodobé sedenie, ani o sedenie kde by bolo potrebné pocitat’
s kontaktom obnazenej pokozky, takze materidlovo je to v poriadku. Folia vSak nieje vobec

neprijemnd na dotyk, je naopak pomerne mikka, nelepi a nepachne.

Zakladnou multifunkciou produktu je variabilita navleku a teda variabilita pouzitia v roz-
nych podmienkach a prostredi, ¢o vnimam ako neobvykly a progresivny pristup. Konstruk-
cia s vypletom je zédkladnym stavebnym kamenom a nai sa jednoduchym principom zapina

obojtranny potah, ktory je mozné pri vyrobe materidlovo Siroko variovat’.

Dalsou multifunkénou strankou tohto sedacieho nabytku je jeho moznost’ jednoduchym
spdsobom premenit’ sedaci taburet, resp. podnozku kresla na maly stolik. Jeho konstrukcia
je navrhnutd univerzélne tak aby sama o sebe s vypletom pdsobila pritazlivo a zaroven fun-
govala. Po odopnuti vysSie spominaného navleku vznik4 vo vrchnej €asti pevny a oporny
bod pre polozenie dosky. Ta sa pomocou popruhu a principu zapinania ako u navleku uchyti

jednoducho a rychlo o konstrukciu a vytvori nizky, konferen¢ny stolik.

7.3 HPadanie tvaru

V predoslej kapitole zobrazujucej najzaujimavejSie Stadie bola tato téma uz nakusnuta. Aj
ked’ sa finalna forma produktu zda mozno na prvy pohlad jednoducha, presla velkym vyvo-
jom. Pri navrhovani nébytku je potreba nahliadat’ na produkt aj ako na objekt, ktory bude

musiet’ napifat’ urité estetické hodnoty.

V jednej rovine je potreba mat’ na paméti zékonitosti ergondémie a moznosti vyroby, v druhe;j
je nutné sa uvolnit’ a najst’ objektu origindlnu formu. V sucasnosti je trh s nabytkom v de-
signe tak presyteny, Ze ndjst nova formu pre kreslo ¢i stoli¢ku, stol alebo taburet je zdanlivo
nemozné. Pocas navrhovania ¢asto dochadzalo k frustracii z faktu, ze mnoh¢é kvalitné na-

pady po preskiimani narazili na takmer identické navrhy od inych autorov.

RieSenim bolo nasledovat’ funkciu, zvolit’ si urcité ciele a tie naplnit’. Funkcia totiz vytvori
pomyslené mantinely, ktoré nam nedovolia prili§ uhybat’ a urobit’ vo vysledku nieco plne

iné ako sme na zaciatku navrhovali.
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Sucast'ou hl'adania tvaru teda bola hlbkova resers existujucich rieSeni, navrhovanie v podobe
skic a 3D modelov, ktoré¢ boli neustale konfrontované s ponukou sti¢asné¢ho trhu. Napriek
tomu, nieje mozné zarucit’ absolutnu originalitu findlneho riesenia a je mozné, ze niekde na

druhom konci sveta napriek tomu najdeme podobny produkt.

Hradanie sprevadzali konzultacie s vediicim prace doc. M.A. Vladimirom Kovatikom, ostat-
nymi pedagdgmi na fakulte, spoluziakmi z r6znych odvetvi designu a tiez laickou verejnos-
tou v podobe ustnych dotaznikov, zapiskov apod. Je potreba si uvedomit’, Ze nézor ,,nezain-
teresované¢ho Cloveka* ndm ako kreativcom moéze dat’ ovela viac vdaka nezaujatému

pohl'adu typického uzivatela na produkt.

Vysledny tvar objektu ma posobit’ netradi¢ne s nadychom retra, stabilne a pohodlne, zaroven
subtilne. V réznych pohl'adoch je pracované s parametrami zlatého rezu a perspektivneho
vnimania. Delenie materialu u ¢aliinenia je vypocitané tak aby sa plocha prirodzene rozbila.
Radiusy konstrukcie aj matracu su prijemné na dotyk 'udskej ruky, vyriesena je tiez okopova

zona pod kolenami a na objektoch nieje ziadne nepohl'adové miesto.

Detaily ako zakoncenie strihov, konce ocelovych profilov ¢i §vy boli vyvijané spolocne
s ndvrhom celkovej formy. Ako priklad m6Zem uviest polgul’até zaslepenie otvorov trubiek,
kedy polomer v nadsobkoch zlatého rezu kopiruje polomer pouzity na ohyboch trubiek. Kruh
je obecne vo finalnom navrhu pomerne prevazujucim prvkom a celé tvaroslovie zmakcuje.
Od zaciatku bol set tohto ndbytku mysleny univerzalne, teda nemal by byt gendrovo vni-
many nijak radikalne rozdielne a prave rovnovaha medzi dynamickymi liniami, rozsirenym

postavenim a zmdkc¢ujicimi radiusmi ma vytvérat’ prijemny, vyvazeny celok.

Dolezité je tiez spomenut’ vel'kost’, resp. rozmery objektov a to ako ich vnimame v priestore.
Musime najst’ idedlny pomer vysky, §irky a hibky k ¢omu nam pomézu znalosti zlatého rezu.
Je vSak potreba pocitat’ s nevyhnutnymi parametrami ergonomie. Vysledny produkt by mal
byt’ idealne velky, nemal by posobit’ nad ani poddimenzovane a zaroven by mal byt poho-

[ 24

dIny aj pre vicsich l'udi. Je treba tiez pocitat’ s tym aby sa vosiel do dveri alebo vytahu.

V nasledujtcej obrazovej dokumentécii st zobrazené vybrané skice a ndpady, Castokrat

vel'mi rychle nacrtky sluziace ako zaznam napadov autora.
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Obr. 34: Hladanie spravnej siluety a moznosti omotavania
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Obr. 35: Rozne pohlady a ideové skice findlnej verzie nabytku
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8 MARKETING A KOMUNIKACIA

V praktickej Casti tejto prace sa zaoberam okrajovo aj tym ako by sa potencidlny produkt
dostal na trh, koho by mal oslovit’, za akli cenu a aka bude jeho Zivotnost. Nasa fakulta je
zamerana na prepajanie marketingu a designu, v praxi dvoch neoddelitelnych sucasti uspes-
ného podnikania. UZ pocas Stiidia sa ponukali moznosti spoluprace v ramci roznych projek-
tov so Studentami marketingu. Vd’aka tomu som si zacal uvedomovat’ dolezitost’ toho ako

produkt spravne komunikovat’ s cielovym zékaznikom.

8.1 Cielova skupina

V pripade mdjho produktu nieje vymedzenie konrétneho typu zdkaznika uplne mozné. Jed-
nak za to moze Siroka variabilita pouzitia, no tiez relativne nizka vyrobna cena a vzhl'ad.
Tieto vlastnosti ho robia extrémne univerzalnym pre roznych potencidlnych zaujemcov a
oslovit’ preto mdze vel'mi Siroku skupinu I'udi. Primarne by tento nabytok nakupovali, prav-
depodobne v menSom ndklade r6zne podniky a stikromnici. Tymi myslim predovsetkym

kaviarne, bary, firmy a r6zne startupy.

Set nieje primarne urceny pre masovu vyrobu alebo ako objekt do beznej domacnosti. Je
vSak navrhnuty tak, ze ani tu sa nestrati pokial’ sa zvoli spravny material. Vd’aka svojej ex-
travagancii moze oslovit architektov, resp. priestorovych designérov, ktory riesia konrétny

priestor, napr. vybavenie chilloutzony na hudobnom festivale alebo vel'trh.

Vymedzovanie ciel'ovej skupiny je zatial’ v teoretickej rovine a podrobnejSie informacie by
sme ziskali podl'a konkrétneho testovania v podobe podpory startupom. Komunikacia by
nasledne fungovala prostrednictvom socidlnych sieti, kde by I'udia mohli fotit’ a zdielat’
akym sposobom set vyuzivaju. Ked’ze by Slo spociatku o malé série vyrobkov, variabilita
pouzitych materidlov by mohla byt’ relativne pestra a dané kusy by boli origindlnejSie ako

v neskor$ej masovej vyrobe.

Predaj a vizualnu tvar by zabezpecovala webova doména s ndzvom produktu, podporena
spominanymi socidlnymi sietami ako je instagram a facebook. Je tieZ mozné produkt pont-
knut’ do r6znych designshopov, galérii a miesta navstevované uzsou skupinou designérov a
architektov, ktorich by mohol zaujat. Na webe je tiez moznost’ pouzit’ konfigurator, vd’aka
ktorému si mdze zdujemca navolit’ zo Sirokej Skaly pontikanych materidlov alebo stiahnut’

virtualny 3D model pre skusobné vizualizacie.
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8.2 Financna politika

Od zaciatku bol cely projekt smerovany low-costovo. Ciel'om bolo ¢o mozno najviac znizit’
vyrobné naklady aby bolo mozné v Studenskych podmienkach produkty prototypovat’ ale
tiez aby potencidlny vyrobok ponukol rozumnejsiu alternativu pre inak pomerne drahé vy-

bavenie interiéru.

Bolo tiez nutné premyslat’, ¢i si prototypy nechat’ externe vyrobit’ vo firme alebo si osvojit’
urcité techniky a vac¢Sinu prace v dielni odviest’ samostatne. Samotné prototypovanie je vo
vyvoji novych produktov najdrahSou polozkou. Je potreba premyslat’ nad 3 — 4 ndsobnym

nadbytkom potrebného materialu, nakol'’ko mozu nastat’ r6zne neocakéavané komplikacie.

Tie je nutné riesit’ efektivne za pochodu a najlepsie si ¢lovek veci postrazi sdm. U tohto
konkrétneho projektu prebiehalo prototypovanie v priestoroch dielni Skoly a preto odpadli

naklady za prendjom priestoru a strojov. V praxi by opak podstatne vyvojovu ¢ast’ predrazil.

Vysledkom tohto procesu vSak bolo uvedomenie si skuto¢nosti, ze tento produkt je mozné
v menSom néaklade vyrabat’ svojpomocne. Néklady sa vzt'ahuju konkrétne na ocelovy mate-
rial, ktory ¢ini v priemere zhruba 1600 K& na set kresla a bobku. Dalej je to cena molitanu,

ktora je priblizne 500 K¢ a pot'ahovej textilie, ktora vychadza na 650 K¢.

Celkova cena za material je teda cca 2750 K¢. V praxi musime vSak tiez pocitat’ s ohodno-
tenim svojho ¢asu, ndkladmi na priestor a stroje, ¢i uz su zapozi€ané alebo zakupené. Obecne
je pri dlhodobejSej vyrobe nastroje lepsie zaktpit, pretoze za ne sami zodpovedame a ich

nakup sa nam ¢asom pravdepodobne vrati.

Ak spocitame vSetky néklady a pripoc¢itame 100% marzu potrebnt pre zisk a d’alSie fungo-
vanie vyroby dostaneme sa na obchodnu cenu priblizne 8000 K¢ za kompletny set. Vy-
chadzame vsak z informacii nadobudnutymi pocas prototypovania jednoho kresla a jednoho
bobku, pricom sa mnoh¢ procesy daju v d’alSom postupe podstatne urychlit’ a teda vysledni

cenu este podstatne znizit'.

Idealnym stavom pre rentabilnu vyrobu je mensie technologické zdzemie, pocitajuc s 2 — 3
pracovnikmi. Zazemie by obsahovalo pracovny stdl so zverdkom, inStalatérsku ohybacku
kovovych profilov, zvaracku, Siaci stroj a d’alSie, mensie nastroje ako je napr. vitacka alebo
nytovacie klieste. Pri vstupnej investicii by malo byt tiez pocitané s pomocnymi pripravkami

na efektivnejSie kompletovanie konstrukcii, ktoré by podstatne urychlili vyrobu.
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8.3 Recyklacia a udrzatelnost’

Na sucasne preplnenom trhu nastava pri navrhovani vzdy otazka co bude s produktom po
jeho opotrebovani, resp. posSkodeni. Spravny pristup je snazit’ sa Co najviac eliminovat’ aky-
kol'vek dopad na Zivotené prostredie. Uhlikova a vodna stopa sa tiahne za kazdym vyrob-
kom, pretoze samotna vyroba spotrebtiva prirodné zdroje a produkuje odpadové latky. V ur-

¢itom meritku vyroby sa tomu da predist’ pri lokalnej vyrobe.

Samotné materialy pouzité v produkte tejto diplomovej prace su pomerne dobre recyklova-
telné a ich zivotnost’ je tiez vysokd. Ocel pouzitd v konstrukcii je takmer neznicitelnym
elementom, pevné zvary predchadzaji poskodeniu a aj pri hrubom zaobchadzani by nemalo
dojst’ k vyraznému poskodeniu. Ak by to vSak bolo potrebné je samozrejme mozné ju odo-

vzdat’ do zberného dvoru, odkial’ sa poberie na d’al$iu recyklaciu.

Najvacsim prinosom z hl'adiska recyklacie je vSak uz spominany navlek — caltinenie, ktoré
je z 90% tvorené recyklovanym molitanom. Zvysnych 10% predstavuje potahovy material.
Molitan je plast a plast predstavuje pre prirodu zat'az. Zvoleny bol material, ktory vznika

priamo v produkcii molitanov pre ¢alunicke potreby.

Jedna sa o drt’, ktora pozostava z rozomletych odrezkov z vyroby. T4 je premieSana a pod
tlakom vhanana do formy, kde sa za pritomnosti pary a tlaku zlepi v jeden homogénny blok.

Tento materidl ma viacero vyhod a okrem nich je mozné ho niekol’korat znovu recyklovat’.

Pri spravnom zaobchadzani vSak produkt vykazuje zndmky vysokej trvanlivosti. Je navrh-
nuty tak aby boli mozné tiez pripadné opravy poskodenych dielov. Napriklad v pripade pre-
trhnutia popruhu sa vyvrta nyt, vymeni sa popruh a materialy sa znovu spoja. Matrac je
zoSity jednoduchym rovnym Svom, ktory spojuje dva potahy. Vymena materidlu trva
priblizne 30 minut a vyZzaduje $iaci stroj.

Gumové zakoncenia na trubkach su na mieru vytlacené na 3D tlaciarni z recyklovatel'ného,

flexibilného filamentu. Je mozné ich farebne variovat’ v Sirokej palete ponukanych farieb.

Tla¢ mdZze prebiehat’ externym spdsobom na zakéazku alebo v domacich podmienkach.
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III. PROJEKTOVA CAST
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9 PROTOTYPOVANIE

V projektovej Casti je opisany postup pri vyrobe fyzického prototypu sedacieho nabytku po-
zostavajuceho z nizkeho konferen¢ného kresla a z variabilnej podnoZi, ktord je mozno prero-
bit’ na konferenény stolik. Prototyp mé spiiiat’ o mozno najviac podobu sériového vyrobku.
Ma byt funkény a materidlovo identicky s vyrobkom ur¢enym pre trh. M4 slazit’ ako pre-
zentacny produkt pre oslovenie investora, vyrobcu alebo pre testovanie produktu v redlnom

svete. Vznikal vlastnymi silami v Skolskych dielfiach za pomoci technikov a spoluziakov.

9.1 KonStrukcia

Obr. 36, 37, 38: Zvarené konstrukcie (vlavo sedak, v strede kreslo, vpravo kompletny set)

Jedna sa o subtilnu ocel'ovt konstrukciu, ktord pozostava z ohybanych a zvaranych ocel’o-
vych profilov. Deli sa na dva pomyslené segmenty, pricom jeden tvori profil a druhy zave-
truje. Profil je vytvoreny z bezosvej 18mm trubky, ktoru je potrebné narezat’, presne ohnat’
a vyvitat’ do nej otvory pre ukotvenie popruhov. U podnoZky sa jedna o jednu trubku ohnuta
do tvaru U. Silueta kresla pozostava z dvoch trubiek — jedna tvori sedaciu Cast’, je ohnuta

v oblasti pod kolenom a druha tvori operadlo s miernym prehnutim v bedrove;j oblasti.

Obr. 39, 40, 41: Vyrobny proces (vlavo diely, v strede silueta kresla, vpravo zavetrovanie)
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Zavetrovanie zabezpecuje kriz v tvare H, ktory je navareny na trubky tvoriace siluetu a je
nan pouzitd bezosva trubka s priemerom 16 mm. Tento kriZ je navareny v spodnej Casti na-
bytku a tvori zaroven zavesny systém pre molitanovy navlek. Navlek na operadle je zave-
seny na samostatnych zavetrovacich profiloch. Takto previazand konstrukcia vykazuje

znamky vysokej tuhosti a odolnosti. Nedochadza u nej ku kyvaniu alebo prevalovaniu.

Vyroba v ,,domdacich® podmienkach prebiehala v principe pokus omyl, pricom sa vy-
chadzalo zo skusenosti nadobudnutych pocas praktického Studia alebo pomocou réznych
edukaénych videi. Zazemie §kolskych dielni umoznilo profily narezat’ na potrebné dizky,
naohybat’, zalistit’ konce, zvarit’ a vylestit. Tento proces spolu s nakupom a prevozom ma-

teridlu trval priblizne jeden tyzden.

K vyrobe sluzili tiez rdzne pripravky, ktoré drzali potrebny tvar pokope kym sa objekt ne-
zvaril. Pripravky boli drevené i kartonové, vyrobené technoldgiou frézovania a laseru.
Sluzili tiez napriklad pre spravne rozmiestnenie vitanych otvorov ¢i dodrzanie potrebnych

uhlov pri ohybani.

Produkt je po mensSich tpravach bez problémov mozné zaradit’ do sériovej vyroby. Tento
fakt bol konzultovany s dvomi technologmi v oblasti zvarania. Cely postup by sa efektivne
rozlozil na mensSie kroky, ktoré by sa opakovali. Jedna sa predovSetkym o ohybanie profilov
a ich zvaranie. Ohybanie by bolo mozné robit’ ru¢ne za pomoci ohybacky s presne nastavi-
telnym uhlom ohybu no absolutne najlepSim rieSenim by bolo nechat’ profily ohybat’ stro-

jovo profesionalnou firmou.

Dalsim krokom pre tspesnu sériova vyrobu by bolo zhotovenie presnych, kovovych, rych-
loupinacich foriem pre zvaranie. Pouzitd technologia zvarania ovyplyvnuje d’al§i postup a
vzhl'ad spojov. Pri prototypovani v ,,domécich* podmienkach bolo pouzité zvaranie CO2 a
zvaranie elektrodou, no v sériovej vyrobe by sa pouzilo zvaranie Tigom. Zvary po tigu maju
pohl'adovy charakter a nechali by sa priznané, zatial Co ostatné zvary je z estetického

hladiska lepsie zacistit’ kruhovym pilnikom aby boli spoje elegantné.

Lakovanie prebiehalo takisto v Skolskej lakovni za pomoci lakovacej pistole pod tlakom.
Pouzitd bola farba ,,Kovac¢ska €ierna* ktora sa najviac priblizuje idedlnemu nastreku Koma-
xitom. Je podkladovou aj povrchovou farbou zaroveni, méa jemnu zrnitost’ a vysoku odolnost’
voc¢i odreniu. Konstrukcie sa pred lakovanim prebrusili kartaCom, brusnym papierom,

brasnou textiliou a nakoniec odmastili riedidlom C6000.
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Poslednym krokom kompletacie konstrukcii bolo ich opatrenie gumovymi dorazmi v tvare
polkruhu, ktoré ukoncuju otvorené konce trubiek. Tie boli namieru vytvorené pomocou 3D

tlace a ponukaju Sirokt skalu variability.

9.2 Calanenie

Na pripravenu konstrukciu sa pomocou ocel'ovych nytov v sedacej a operadlovej Casti pri-
chytia 40 mm Siroké PP popruhy. K ich uchyteniu slizia 4mm otvory rozmiestnené na kon-
Strukcii. V sedacej Casti kresla je pouZitych 11 pasov, v operadlovej Casti je to 6 pasov. Na

sedacej ploche taburetu je pouzitych 12 pasov.

Z testov jednotlivych pasov sa ukazalo, ze ich nosnost’ je minimalne 50 kg na jeden spoj,
takZe rozlozenim vahy na vSetky popruhy sa hmotnost’ rozlozi tak aby ani pri vy$Som zat’a-
zeni nedoslo k poskodeniu. Pri sadani do nizkeho kresla m6ze dochadzat’ k prudkejSiemu
narazu tela o vypleteny rost z popruhov no ani pri zat'azovych skuskach sa neukazali znaky

nedostato¢nej pevnosti.

Popruhy spolu s konStrukciou tvoria neoodelitel'ny zéklad a sltiZia ako podpora proti pre-
sedeniu a zaroveii ako samostatny sedaci systém pre odl'ahéenu variantu nabytku. Caltinenie
molitanu v pripade toho projektu nieje klasickym prikladom caliinenia, kedy sa ¢alunik snazi
skryt’ vnitorny svet nabytku a vytvarovat’ pohl'adova plochu. Molitan a potahové materialy

st zvolené funkc¢ne a tak sa pristupovalo aj pri ich spojeni.

Caltnenie totiz byva zpravidla najzlozitej$im a najdrah§im procesom pri tvorbe nabytku.
V tomto pripade ide o dve plochy materialu, ktoré sa narezu na potrebny rozmer a naruby sa
zo8iju na okrajoch. Nasledne sa tunel obrati, tak aby Sev s presahom bol oto¢eny mimo
pohl'adovill plochu. Obrateny tunel sa presije potrebnym poctom rovnych Svov po celej svojej

Sirke, ¢im vzniknu tunely pre molitan.

Molitanové dosky sa z vyrobného formatu nareza na potrebné rozmery. DlhSie okraje nare-
zanych platov sa zahnu a zalepia na stred, tak aby ndm vznikol profil molitdnu s oblymi
okrajmi. Do tohoto lepeného stredu pride eSte popruh, ktory slizi na upevnenie zapinacieho

systému. Ten nebude vidiet’ no prinesie este vyssiu pevnost’ a odolnost’ molitdnového pésu.
Zapinaci systém pozostava z plastovej trojzubej spony, ktora je mozné utiahnut’ popruhom
na ktorom je navlecend. Spona nebude drzat’ vahu tela, bude sluzit’ vyhradne na zapnutie a

dotiahnutie navleku. Po zapnuti je spona zaborend do molitanu a nieje vidiet’.
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Na vyrobu néavleku potrebujeme material v rozmeroch podla prilozenych obrazkov. V do-
macich podmienkach je mozné navlek usit’ aj za pomoci kufrikového $ijaceho stroju, no
idedlne a pohodlne sa §ije samozrejme na priemyslovom stroji. Molitan sa reze aj lepi rucne.
Je to najrychlejSia a najefektivnejsia cesta a vo vac¢sej vyrobe je podobne ako pri ocelovej

konstrukeii mozno pocitat’ s pripravkom, ktory by pracu urychlil.

9.3 Vyhodnotenie prototypu

Cielom projektovej Casti tejto diplomovej prace bolo overit’ si efektivitu ruénej vyroby a
funkénost’ produktu. Podarilo sa zhotovit’ prototyp kresla a podnoze v redlnom meritku s po-
uzitim redlnych materialov. Ukézalo sa, ze skiisenosti nadobudnuté v predchadzajicom vy-
voji a v teoretickej Casti prace dali podklady pre vznik funkéného a vizudlne atraktivneho

produktu. Konfront4cia s materidlom priniesla nové, vel'mi cenné poznatky pre d’alsi vyvoj.

Testovanim a spitnou vidzbou sa tiez odhalili rozne navrhy na zlepSenie detailov. Z hl'adiska
ergonomie sedenie vyhovovalo 90 % respondentov. Zvysnych 10 % by ocenilo pouzitie po-
druciek alebo dlhsiu operadlovll plochu. Pozitivny feedback ziskal tieZ obojstranny, odni-

matel'ny navlek a samotné odhalena Struktira molitanu.

Ocel a jej zvaranie umoziuje obrovsku Skalu tvarovania takmer bez limitov. V névrhove;j
Casti je vidiet mnoZstvo napadov z ktorych niektoré boli koncepcne a vytvarne zaujimavej-
Sie ako finalna verzia prototypu. V pripade tohto prototypu bola zvolend jednoduchsia a uni-
verzalnej$ia konStrukcia a to najmé z dovodu oslovenia SirSieho publika a vyrobnym moz-
nostiam. V nasledujicom vyvoji by boli vyvzorované d’alSie, r6zne typy konstrukeii, ktoré

by presli vyberovym riadenim a nésledne by sa upravili pre sériovu vyrobu.

Je vSak treba skonStatovat’, ze tvarovo sa tato konstrukcia vicsine dotazovanych responden-
tom pacila, pdsobila na nich seriéznym, elegantnym dojmom a z funkéného hl'adiska spinala

stabilitu aj zavesny systém podl'a planu.

Caltinenie rovnako splnilo svoju funkciu podl'a o¢akévania. Upinanie popruhu na ocel'ova
konstrukciu bolo pomerne pracné avsak za to moze predovsetkym nedostatocné vybavenost’
pracovného arzenalu. Idedlne by bolo vytvorit’ napinaci pripravok na popruhy a pomocou

pneumatického nytovaca popruhy upeviiovat’.

Samotny navlek ako bolo uz spomenuté vzbudzoval zaujem i1 otazky. Pri testovani materialu
voci oderu ¢i presiaknutiu vody boli splnené o¢akavania a material fungoval spravne. Sa-

motné zapinanie by bolo mozné este odladit’ tak, Ze by sa dal zapinaci diel vyrobit’ na mieru.
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Systém vsak zostdva skryty a uzivatel’ sa k nemu dostane len vel'mi zriedka takze zostali

pouzité spominané trojzubé spony, nakol'ko sa jednéd o ekonomicku a funkénu variantu.

Obecne teda mozno prototyp vyhodnotit’ ako tspesny a funkény s moznost'ou d’alSieho vy-
voja a uprav pre s€riovu vyrobu. Prototypovanie prinieslo mnozstvo skusenosti a priblizilo

samotnu pracu designéra, remeselnika a projektového managera.

Obr. 42: Findlny pohlad na kompletnu sadu nabytku

Obr. 43: Findlny pohlad na profil kompletnej sady
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Obr. 44: Variacie sedaku
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Obr. 47: Obratena varianta sedacich navlekov

Obr. 48: Ukazka usporiadania s vyuzitim konStrukcie sedaku ako konferencného stoliku
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ZAVER

Po viac ako trojro¢nom usili sa mi podarilo vytvorit’ funkcionalisticky nabytok s vyraznou
vizualnou podobou a inovativhym pristupom k problematike. Myslim, Ze som splnil
povodni myslienku — drzat’ sa urcitého systému, ktorého kopirovanim docielim funkény ce-
lok. Vizudlne ale tiez konstruk¢ne sa produkt odrdza od svojich predchodcov a eliminuje ich

slabé miesta.

Pocas vyvoja som si zlepsil povedomie o samotnej problematike rieSenia nabytku a jeho
prezentacie v suCasnosti. Materidlovo a konstrukéne boli nadobudnuté nové vedomosti,

ktoré projektu pomohli a finalny prototyp vykazuje zndmky vysokej kvality.

Produkt je v budicnosti mozné d’alej vyvijat’ a jeho chyby, ktoré sa ukazu az asom, posunat’
znova o level vysSie, ¢im sa stane potencidlnym pre komerény trh. Tato predstava by pre-
biechala za pritomnosti finanéného grantu z prostriedkov pre podporu zacinajucich podnika-

telov, pripadne z crowdfundingovych zbierok v podobe startupu.

Najvicsim prinosom z prace bolo otestovanie a zlepSenie vlastnych schopnosti v oblasti pro-
totypovania a celkovo prace s materidlom. Tento prinos sa odrazi v mojej nasledujucej praxi
a vyrazne mi ul'ah¢i pracu na projektoch spojenych s designom nabytku. Stucast'ou prace je
tiez mnozstvo napadov v podobe skic a vizualizacii, ktoré posluzia ako inSpiracia a odrazovy

most pre d’alSiu tvorbu do buducna.

Vseobecne povazujem tuto diplomovu pracu za Uspesni. Overil som si pri nej svoje vedo-

mosti a zru¢nosti ziskané studiom na UTB v Zline.
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