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Komentare k bakalarské praci:

Predkladand bakalarska prace se zabyva aktudlnim tématem aditivni vyroby, konkrétné
technologiemi FDM a SLA. Hlavnim Ukolem studenta je hodnotit kvalitu povrchu vyrobkd z rliznych
3D tiskaren. Teoreticka ¢ast préce je dle mého ndzoru nevyvazena. Zbytecné velkd pozornost je
vénovana popisu principu technik SEM a AFM, které se v samotné praci vyuzivaji pouze pro zakladni
snimkovani povrch(. Stejné pUsobi rozsahla kapitola vénujici se materidlu PLA, s ohledem na fakt, Ze
tézisté experimentalni ¢asti spocita v tisku technologii SLA. Vétsi prostor naopak mohl dostat popis
foto vytvrditelnych materiald, mechanismu sitovani, tepelné a svételné stability hotovych vyrobkad,
atd. Nedostate&né jsou popsany parametry jakosti povrchu. Usmévné plsobi preklad nazvu
technologie FDM do cestiny —,,modelovani tavnym uloZzenim“ je vskutku originaini.

U praktické ¢asti prace dle mého nazoru autor zbytecné brzy ,,odepsal” techniku FDM. Nebylo s ni
sice mozno vytisknout drobné povrchové struktury, plosné vzorky by ale jisté zvladla bez problém( a
bylo by jisté zajimavé mit srovnani jakosti povrchu z FDM a SLA tiskarny.

Otazky oponenta bakalarské prace:

1. V tabulkach pod obrazky uvadi autor velikost poZzadované a skutecné plochy prifezu vzorku.
Pozadovana plocha je 90.000 um?, méfena napt. 32.543,29 pm>. S jakou presnosti byla uvadéna
mérena plocha zjisténa?

2.V sekci 4.1 je zminén ,rezim full”. Co je tim minéno?

3. V diskuzi vysledk( na strané 51 je uvedeno , Laserovy paprsek dopada kolmo vzhledem ke spodni
ploSe vanicky SLA tiskarny“. Ukazte schéma fungovani SLA tiskarny a vysvétlete toto vase tvrzeni.

4. Opét strana 51, ozifejméte tvrzeni ,, Ackoli pfi vrstveni 100 um dosahly vysledky lepsi vysky
pylonG, obsah profilu mfizky byl lepsi pro vrstveni 50 um.“

5. Za jakym ucelem bylo provadéno méreni kontaktnich Ghli smaceni na tisténych povrsich? Jak byl
pfi méreni kontaktniho Uhlu smaceni orientovan viici kamere vzorek uvedeny napf. v tabulkach 13 a
14 uprostied (svisly tisk)?

Ill

Ve Zliné dne 27. 05. 2019
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