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ABSTRAKT

Diplomova prace se zabyva designem zasobniku s variabilnim podstavcem urceného na
davkovani a ptipravu zdravych doméacich néapoji. Produkt napomaha ke spravnému pitnému

rezimu celé rodiny.

Teoreticka ¢ast se vénuje typologii napojovych davkovacu a analyze trhu. Déle rozebira vliv
vody na zdravi ¢lovéka, zvoleny material (plast) a metodiku vyzkumu véetné kvantitativniho
vyzkumu. Praktickd cast sleduje vyvoj produktu a jednotlivych dili od zadani projektu,
pocatecnich navrht, vizualizaci az po filosofii vyrobku, ergonomii, ekologii, vyrobitelnost

a technickou dokumentaci. Dulezitou kapitolou je také kvalitativni vyzkum.

Kli¢ova slova: davkova¢ ndpojii, zasobnik, voda, pitny rezim, hydratace, doméci napoje,

zdravi, plasty, design

ABSTRACT

The dispenser with variable base is designed for serving healthy homemade beverages. It

keeps your family hydrated all day.

The theoretical part of the thesis describes typology of drink dispensers and market analysis.
Then it discusses the impact of water on human health, selected material (plastic) and
research methodology with quantitative research. The practical part shows development of
the product and individual parts. Starting from project assignment, first sketches,
visualisations to product philosophy, ergonomics, ecology, manufacturability and technical

documentation. Important part is also qualitative research.

Keywords: drink dispenser, water, drinking routine, hydration, homemade beverages, health,

plastic, design
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UvVOD

V dnes$ni dob¢ ma ¢lovek pii vybirani nového produktu do domécnosti na vybér z desitek
typl a znacek. U déavkovace ndpoju tomu jeSté tak Uplné neni. Estetika klasickych
napojovych zasobnik je si hodné podobna. O to zajimavéjsi bylo rozvijet a objevovat téma,
které jesté neni zcela vyCerpané. Béhem rozpracovani tématu mé piekvapilo z kolika uhla
se da na tento produkt nahlizet. Neni to pouze vyrobek, ktery davkuje vodu, ale produkt,
ktery podporuje zdravy zivotni styl, ovliviiuje zdravi Clovéka, uci déti zabavnou formou
zvyklost na pravidelny pitny rezim, usnadiiuje praci a poméaha lidem si vice uzivat Cas
s prateli. Dulezité je také zminit ekologicky dopad, protoze neni sporu, Ze pravidelnym
pouZivanim snizujeme spotiebu jednorazovych plastovych oballl. Cilem bylo vytvofit

funk¢ni a inovativni produkt vyzdvihujici tyto zminéné piednosti.

Teoreticka cast diplomové prace rozebird aspekty dualezité pro proces navrhovani.
Seznamuje s jednotlivymi typy napojovych davkovaci. Analyzuje konkurenci a mapuje
jejich aktivity. Pfedstavuje vodu jako blahodérnou tekutinu ovliviiujici lidské zdravi. A
v neposledni fad€ pro pochopeni tematiky rozebird pouzivany material a jeho technologické

moznosti. Jelikoz nelze navrhovat produkt, ktery by poté nesel vyrobit.

V praktické Casti lze sledovat vyvoj produktu a vyuziti teoretickych znalosti v praxi.
Ukazuje projekt od samého pocatku, od zadani, prvnich skic a vizualizaci az po finélni
podobu, filosofii vyrobku, barevné feSeni, ergonomickou studii, ekologicky dopad, vyrobu
modelu a technickou dokumentaci. Dilezitou kapitolou se stal kvalitativni vyzkum s

rozhovory s odborniky a zastupci cilové skupiny.
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I. TEORETICKA CAST
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1 TYPOLOGIE NAPOJOVYCH DAVKOVACU

Déavkovace ndpoju se daji povazovat za prostorové uspornéjsi variantu aquabart. D4 se
predpokladat, Ze se pfirozené zrodily prave z téchto produktli, u nichz historie saha uz do
roku 1906, kdy byl vyrobek vytvofen a roku 1911 patentovan. Vynalezci byli Americ¢ani
Halsey Willard Taylor a Luther Haws. Na pocatku 19. stoleti byla voda kontaminovana
bakteriemi, které zpiisobovaly riznd onemocnéni. Jednou z téchto bakterialnich nemoci byl
tyfus, na ktery zemiel Hawsoniv otec. Praveé tato nest'astna udalost se stala impulsem pro
vytvoreni filtraéniho zafizeni, které by eliminovalo bakterie a poskytovalo by ¢istou pitnou
vodu. Reseni nasli ve chlazeni, které mikroorganismy redukovalo. (Da Silva, 2018) Prvni
elektricky chlazena verze, kterd se zacala podobat dnesnimu typu vydejniku vody, byla
pfedstavena Hawsem roku 1938. Ta eliminovala bakterie jesté efektivnéji. Problémem vSak
byla obtiznd manipulace s produktem kvuli tézkému sklenénému zasobniku na vodu. V 80.
letech 20. stoleti byl tento problém vytesen nastupem plastt. (The History of Water Cooler,
2018) Dnes aquabary nachazeji uplatnéni zejména na pracovistich a v prostoru s velkym

poctem lidi.

Déavkova¢ napoji a aquabar maji spolecného, ze oba slouzi k dostupnému a snadnému
davkovani tekutin. U davkovact vsak odpada filtrace vody, ktera je velmi typicka a dulezita
pro vydejniky. Diky své velikosti a snadnému pouziti nachazeji dadvkovace velké uplatnéni
v domacnostech. Jedna se o oblibenou variantu pro déti, jelikoZ odpada obtizna manipulace

s plastovymi lahvemi a snizuje se riziko rozliti. (Davkovac napojt, c2020)

Voda se davkuje pomoci plastového nebo kovového vypoustéciho kohoutku. Pii zatlaceni a
drzeni packy smérem dolll, voda za¢ne proudit. Pfi zatlaeni od sebe se packa zajisti a voda

potece samovolné. Existuji i kohoutky, u kterych se voda spousti pohybem do strany. Jeho

cvwr

Z4sobnik na vodu se umist'uje na podstavec nebo se zarovnd s hranou stolu. Diky podstavci
se kohoutek vyzdvihne a vytvofi se prostor pro podsunuti sklenice. Varianta bez podstavce
tento volny prostor nemd, proto se musi umistit k hrané stolu, aby uzivatelé méli snadny

piistup k davkovani.

Jednotlivé typy miizeme rozd¢lit podle materialu. A to na plastové, sklenéné a kovové.
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1.1 Plastové davkovace

Objem plastovych zasobnikl se primérné pohybuje v rozmezi 2 az 8 litrii. Vyuziti nachézeji
zejména v letnich mésicich na riznych spoleCenskych akcich. Hodi se pro pfipravu
ochucenych vod, limonad, dzusii nebo ledového caje. Davkovac se sklada ze zasobniku,
kohoutku, vicka, ptipadné podstavce. Soucasti mize byt ptislusenstvi na chlazeni napoje ¢i
vyluhovani ovoce, zeleniny nebo bylinek. Ci§téni se provadi ruéné nebo pomoci myc¢ky na

nadobi.

Diky tomuto materialu se jedna o hmotnostné nejleh¢i a cenové dostupnou variantu. Tento

typ je vhodny pouze pro studené néapoje.

Obrazek 1 Plastovy davkovac (zdroj:
Déavkovac napoja, [2014])

Alternativou k davkovani napoju je plastovy nastavec s kohoutkem. ktery se pfipevni na
klasickou plastovou lahev. Diky tomu se 1ahve nemusi stale otevirat a u perlivych napoji
nedochazi k tniku bublinek. Nastavec se hodi na vice jak 90 % PET lahvi. Fixace mezi
¢astmi je pomoci bé€zného zavitu. Ve spodni Casti se nachéazeji protiskluzové body.
(Davkovac napojt, c2018) Dalsi moznosti je automaticky kohoutek, u né¢hoz se napoj cepuje
stisknutim packy sklenici nebo rukou. Napdjenim jsou dvé tuzkové baterie. (Automaticky

davkovac napojt, [2018])
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Obrazek 2 Nastavec na PET ldhev Obrazek 3 Automaticky kohoutek
(zdroj: Davkova¢ napoju, [2018]) (zdroj: Automaticky davkovaé
napoju, [2018])

1.2 Sklenéné davkovace

Sklenéné davkovace maji hodné spole¢ného s plastovymi. Zasadni rozdil je v teploté napoje.
Zatimco plastové jsou pouze pro studené tekutiny, sklenéné se hodi i na teplé. Kvili riziku
prasknuti skla se vSak nedoporucuje do nich nalévat vodu vafici. Objem sklenénych
zasobnikil se pohybuje od 3 do 10 litrti. Pokud ma tento davkova¢ podstavec, vétSinou je

z kovu nebo jiného pevného materialu.

Obrazek 4 Davkovac s podstavcem Obrazek 5 Davkovac bez podstavce
ze skla (zdroj: Davkovac néapojii ze skla (zdroj: Davkovac népojii
Soudek 51, [2020]) Marie, [2020])
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1.3 Kovové davkovace

Kovové davkovace se hodi pro napoje riznych teplot — studené, teplé i horké.

Tento typ miizeme rozdélit na elektricky a termo zasobnik. Spole¢né maji to, ze jejich téla
jsou vyrobena z nerezové oceli. Objem népojového zasobniku se pohybuje v rozmezi 5 az
30 litrd. S témito produkty se nejcastéji setkame pii stdnkovém prodeji, v hotelovém

prostiedi, v jidelnach nebo na rautech. (Zasobniky na teplé napoje, c2020)

Elektricky zasobnik umoznuje vodu ohtat az na 100 °C i teplotu udrzet. Topné téleso je
umisténo ve spodni ¢asti produktu. Pro uvedeni do funkce sta¢i davkovac zapojit do
elektrického proudu. Doba zahiati vody se lisi dle konkrétniho typu. Na téle zasobniku
vétSinou byva indikétor hladiny vody, kontrolka pro zapnuti, vypnuti a regulator teploty.
Jelikoz se jedna o objemové véEtsi a tim padem 1 t€z8i produkt, davkovac je po strandch
vybaven madly pro snadngjsi ptenos. Udrzba se provadi jen vihkym hadiikem. (Orlowski,

2018)

Termo zésobnik dokdze teplotu ndpoje pouze udrzet. Nedokaze ji ohtat jako elektricka

varianta.
N v
e o
|
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Obrazek 6 Elektricky davkovac Obrazek 7 Termo davkovac
Royal Catering (zdroj: Varny PGX (zdroj: Termo zasobnik na

termos, [2008]) napoje, [2014])
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2 VODA

»Voda je Zivot. Voda jsme my. Voda utvari kvalitu naseho Zivota. Voda je Ziva. Myslenkou

ménime jeji strukturu. Voda léci. Voda uzdravuje. Voda ma pamet. *“ (Zrustkova, 2017, s. 9)

Voda je nesmirng diilezita pro veskery Zivot na zemi. Jeji existence je nezbytnd pro krajinu,
zivé organismy, klima, ale 1 lidskou historii. Faktem je, ze bez vody by nebyl mozny zivot.
Nasi planetu tvoii az 70 % vody, a proto se stava elementem, kterého je na nasi Zemi nejvice.
Kazdé seminko ¢i embryo se vytvari ve vodé, a dokonce je znamo, Ze primérné lidské télo
tvoii az 70 % vody (procento se li§i u novorozence, dospé&lého jedince a seniora). Clovék a
voda k sobé neodmysliteln¢ patii. Voda ovliviiuje nase zdravi, naladu a dodava nasemu télu

potfebné Ziviny a energii. (Zrustkova, 2017, s. 12, 14)

2.1 Co je to voda

Voda (H20) je chemicka sloucenina vodiku a kysliku. Jedna se o ¢irou, bezbarvou kapalinu
bez zapachu. V siln€jsi vrstv€ ji miZeme vnimat jako namodralou. Existuje ve tfech
skupenstvi, a to v pevném jako led nebo snih, v plynném jako vodni para nebo kapalném

jako voda. (Svét vody, ¢2017)

Zdroj vody mlZe byt podzemni nebo povrchovy. Takové vodé fikdme surova a vyuziva se
k uspokojeni lidskych potieb. Nejcastéji se pfeméenuje ve vodarnach na vodu pitnou, odkud

putuje do vodojemu az do vodovodnich siti ke spottebiteli. (Svet vody, c2017)

Pitnd voda je takova tekutina, kterd je vhodna pro konzumaci ¢lovékem. Musi byt hygienicky
nezavadnd, bez jakychkoli plivodcti onemocnéni €1 jinych zdravotné zavadnych forem.
Dobra pitna voda ma byt chutnd, Cir4, bez zdpachu ¢i pachuti. (Wilkens, Jacobi a Schwenk,
2001, s. 50) V Ceské republice se kvalita pitné vody #idi zdkonem a vyhlaskami o ochrang
vefejného zdravi. (Svét vody, ¢2017) Radime se mezi zemé s jednou z nejkvalitngjsich

pitnych vod v ramci Evropské unie. (Kvalita pitné vody v CR, 2016)

2.2 Hydratace lidského organismu

Dostatek tekutin v lidském téle je nezbytny pro spravnou funkci organismu. Faktem je, Ze
télo vydrzi bez jidla i 40 dni, zatimco bez vody 2-3 dny (v zavislosti na teplote). Voda totiz
proniké do kazdé nasi buiiky a pokud strdvime den bez jediného dousku, mize se to odrazit

se na nasem vykonu ¢i psychickém stavu. (Hydratace a voda v lidském téle, 2018)
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Kolik litra tekutin je tedy spravné denné vypit? Norma 2,5 - 3 litry denné, kterou ¢lovék
velmi Casto slychava od malicka, dnes uz Gplné€ neplati. Na kazdych 15 kilogram@ hmotnosti
se doporucuje 0,5 litri vody. To znamena, Ze pokud vazite naptiklad 60 kg, méli byste denné
vypit 2 litry tekutin. Vypocitava se to velmi snadno, 60 : 15 =4 x 0,5 = 2 litry. Nicméné se
jedné se o primérnou potiebu, jelikoz v nékterych situacich potfebujeme pit vice (napft.
sportovani, letni dny, pfi nemoci apod.). Doporucuje se pit pravidelné v prubéhu dne, i bez

pocitu zizné. (Jaky je spravny pitny rezim, c2019)

Mezi tekutiny, které jsou pro organismus prospésné se tadi Cistd voda, neperlivé mineralni
vody bez oxidu uhli¢itého, kojenecké vody, slabsi neslazené ¢aje (bylinkové, ovocné, Cerny
nebo zeleny) ¢i ovocné nebo zeleninové stavy fedéné vodou. Hors$i vliv na nase télo maji
sladké a energické napoje, ochucené mineralni vody, kéva, alkohol, mléko nebo kakao, proto

bychom je mé&li konzumovat jen vyjimecné. (Ostra, c2019)

Nedostatecny pitny rezim je velmi nebezpeény pro kazdého jedince. Dehydratace, tedy
odvodnéni organismu, se mize projevit bolesti hlavy, Unavou, malatnosti, zacpou,
vysusenou pokozkou nebo snizenou fyzickou a duSevni vykonosti. Tyto stavy vznikaji praveé
pfi nepostacujicim piijmu tekutin, ale i pii tézké fyzické aktivité se silnym pocenim,
prijmem nebo zvracenim. U déti je odvodnéni organismu asi 4-5 x rychlejsi, proto by je
rodi¢e méli uZ od malicka navadét ke spravnym pitnym navykim. (Jaky je spravny pitny

rezim, c2019)

2.3 Ochuceni vody

Jak jsme se dozvedéli, dodrzovani spravného pitného rezimu je pro ¢lovéka velmi dilezité.
Ne vsak kazdy jedinec dokaZe pit neustale jen Cistou vodu. Proto je dobré najit spravnou
alternativu pro ochuceni bez pouziti umélych sladidel. Existuje mnoho pfirodnich
ingredienci, diky kterym dokdZeme vodu ozvlastnit, dodat ji chut’, a navic ji pfedat své
zdravé vlastnosti. Mnohdy dokaZzeme vytvofit 1é¢ivou limonadu a tim jesté vice pozitivné

zapusobit na naSe zdravi. U€inek pfirody si ¢asto ani neuvédomujeme.

K ochuceni se da pouzit ovoce, zelenina, bylinky ¢i jejich §tavy. Ingredience ve vodé
muZeme rizné¢ kombinovat a kazdé spojeni ndm vytvoii jinou chut’, jiny ndpoj. Vybrany

byly tfi dostupné suroviny pro ochuceni vody a vysvétlen jejich vliv na lidsky organismus.

e zazvor lékatsky
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Zazvor je rostlina, kterd je znama pro své 1é¢ivé ucinky. Pomaha pfi nachlazeni, pii horecce
uzivat i prevencné, jelikoz posiluje imunitni systém ¢loveéka. Ma také analgetické 1 relaxacni
pusobeni. Obsahuje mnozstvi prospésnych latek jako vitaminy A, Bl, B2, B6, C a E,
mineraly fosfor, hoi¢ik, draslik, zZelezo nebo sodik. D4 se pouzit Cerstvy nebo suseny. Ma

typicky palcivou chut’. (Zrastkova, 2017, s. 82)
e mata peprna

Jedna se o siln€ aromatickou bylinu, ktera ma ptiznivé G€inky na bolesti hlavy, Spatné traveni
zluénik) a mirni kiece. Mimo mentol obsahuje také ttisloviny, flavonoidy ¢i hoiciny, coz
jsou rostlinné latky vyznacujici se pozitivnim vlivem na zdravi ¢lovéka. Ze zacatku ma

palcivou chut’, kterd se pozd¢ji pfeméni na ptijemné chladivou. (Zristkova, 2017, s. 30)
e citron

Citron se vyznacuje vysokym podilem vlakniny a vitaminu C. Diky svym latkdm je znam
pro svij pozitivni vliv na imunitni systém, srdce ¢i travici trakt. Plsobi antioxidacné a
povazuje se 1 jako prevence proti ledvinovym kamenlim ¢i rakoving. Dokonce se potvrdil i

jeho ucinek na hubnuti. Vyznacuje se kyselou chuti. (Vilimovsky, 2019)
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3 ANALYZA TRHU

3.1 Analyza vyrobkii podobného zaméreni
Nasledné podkapitoly analyzuji produkci davkovact vyrobené z plastu.

Nejcastéji davkovac objevite u vyrobct kuchynského vybaveni. Zakoupit si jej muzete
online, ale 1 v kamennych prodejnach. Firem, které se zabyvaji pouze touto tematikou je
velmi malo. Dillezité bylo zjistit, z jakého prostiedi vyrobek pochazi, produktovou politiku
spole¢nosti (portfolio produktit), distribuci, vyjimecné konkuren¢ni vyhody, ale i porovnani

kupnich cen.

3.1.1 InnovaGoods

Spanélskéa spole¢nost InnovaGoods se zaméfuje na vyvoj inovativnich produkti. Na trhu
maji vice jak tficetileté zkuSenosti a své vyrobky exportuji do vice jak 100 zemi svéta.
Nezamétuji se pouze na vybaveni kuchyni a domdacnosti, ale vyrabé&ji také sportovni a

relaxacni pomiicky. (Who we are, c2018)

Jejich davkova¢ napoji s kapkovitym tvarem ma objem 7,5 litrti, coz ho tadi mezi
objemng¢jsi typy. Produkt ma dvoji ptislusenstvi k chlazeni napoje, a to misku na led, ktera
se umistuje zespod nadoby na vodu, a vélcovitou piihradku, ktera pomaha chladit népoj
pfimo uvnitf. Soucésti je i vyluhovaci sitko. VSechny dily jsou vyrobeny z PMMA (bez
BPA). Pofizovaci cena vyrobku je 1299 K¢&. (InnovaGoods Cooling Cocktail Dispenser,
c2018)

S 24

cm) a problematic¢téjsi doplitovani ovoce do vyluhovaciho sitka. Naopak chlazeni napoje je

velmi uspokojujici.
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\ InnovaGoods

Obrazek 8 Davkovac InnovaGoods
(zdroj: InnovaGoods Cooling
Cocktail Dispenser, [2017])

3.1.2 DOMO

Belgicka firma DOMO se zabyva vlastnim vyvojem inovativnich domaécich
elektrospotiebicil. Jedna se o dcefinu spolecnost znacky Linea 2000, ktera vznikla roku 1986
a zacinala jako dovozce riznych znacek s elektrem. Jiz n¢kolik let se plné soustied’uji na
rozvoj znatky DOMO. V Ceské republice maji dokonce svou vlastni pobocku s ndzvem
DOMO elektro s.r.o. V jejich sortimentu naleznete spotiebice do kuchyni, na uklid, na

zehleni ¢i k osobni relaxaci. (About DOMO, ¢2017)

Jejich domaci ,,limonadovnik™ s objemem 4 litry obsahuje kromé¢ béznych ¢asti jako
zasobnik, vyluhovaci sitko ¢i podstavec také nerezovou michaci vrtulku. Tato otacejici se
vrtule ma zarucit rovnomérné a rychlejsi ochuceni vody vloZzenym ovocem. Pro spusténi této
elektro-funkce je zapotiebi produkt nejdiive nabit, poté Ize automatické michani spustit az
na 3 hodiny. Zasobnik je zespod podsvicen modrym LED osvétlenim. Soucasti je i chladici
dil, ktery je mozny vlozit do sitka. Pod nerezovy kohoutek 1ze podsunout sklenici vysokou
az 15 cm. Produkt je vyroben z odolného zdravotné nezdvadného plastu (bez BPA). Prodejni

cena 1889 K¢&. (Domaéci limonadovnik, [2019])

Jednoduchy minimalisticky vzhled produktu a nalezeni nové funkce je velmi povedené.
Jedinou nevyhodou se miize zdat limitujici vydrz baterie. Pfi béZzném rodinném pouZivani je
ttthodinova vydrz pravdépodobné dostacujici. Problém mize nastat pfi potiebé celodenniho
pouzivani na spolecenskych oslavach. Dobrou zpravou je, ze davkovac¢ funguje 1 bez této

pfidavné funkce.
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Obrazek 9 Davkovac
DOMO (zdroj: Domaci
limonadovnik, [2019]

3.1.3 Cal-Mil

Americka firma Cal-Mil mé ve svém portfoliu hned n€kolik typt davkovacl napoji. Nadoby
na vodu jsou vyrobené ze skla, kovu ¢i plastu s podstavcem ze stejného nebo odlisného
materiald (dfevo, kov, plast). Objem jejich zasobniki se pohybuje od 1 do 5 galonti (1 galon
cca 3,78 litru). Kromé ptihradky na led a ovoce (nelze pouzit najednou) je soucasti 1
odkapavaci miska, ktera vSak stvarem déavkovace n&jak nesouvisi. Jednd se totiz o
univerzalni tvar pro vSechny typy. Spole¢nost umi pfizplsobit produkt pfanim zakaznika,
coz muze byt pro klienta velmi zajimavé (napt. potisk zasobniku vlastnim logem apod.)
Potizovaci cena jednoho davkovafe se prumérné pohybuje okolo $200. Mimo tento
sortiment firma vyrabi i dalSi pomicky k servirovani jidla a napoji. (Beverage Dispensers,

2017)

™
I

.
Obrazek 10 Davkovac s Obrazek 11 Davkovac s
tvarovanou podnozi (zdroj: kovovou zakladnou (zdroj: One

Classic Round, [2017]) by One, [2017])



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 21

Je zajimavé, jak objemové velké zasobniky spolecnost nabizi. Zakaznik si opravdu miize
vybrat z celé Skaly tvart. Otazkou je, zda kazdy tvar mé funkéni opodstatnéni nebo se spise

jedna o kreativni zdmér.

- ”-17
_ ( 2
Obrazek 12 Osmithelnikovy Obrézek 13 Hranaty davkovac z
davkovac z plastu (zdroj: plastu (zdroj: Square Clear,
Classic Octagon, [2017]) [2017])

3.2 Analyza projektového partnera

3.2.1 Tescoma s.r.o.

Zlinska spolecnost Tescoma s.r.0. vznikla roku 1992 v jedné pronajaté garaZzi. Dnes vyrobky
s jejich logem muzete zakoupit v kamennych prodejnidch nebo online po celém svéte.
(Tescoma Story, 2014) V tomto roce maji na svém konté vice jak 7000 produktt
kuchyniského vybaveni podléhajici nejnovéjsim trendim, z toho 700 vyrobkl je
patentovanych. (O nas, [2020]) Jejich obchodni a exportni centra se nachazeji v nékolika
zemich svéta. Kazdoro¢né¢ se Tescoma zucastiiuje vyznamnych svétovych veletrhii
spottebniho zboZi v zahranici. Jejich produkty lze vidét 1 pfi vafeni v celostatnich televiznich

potadech jako naptiklad Tescoma s chuti. (Tescoma Story, 2014)

Kromé logistického centra se v sidle firmy ve Zlin€ nachazi i grafické, audiovizudlni,
marketingové a obchodni oddéleni, laboratof testujici nezavadnost a bezpecnost vSech
produktl, experimentdlni kuchyné a v neposledni tadé vyvojové a design centrum.
(Tescoma Story, 2014) Sami zakladatelé spolecnosti Jifi Vaculik a Petr Chmela hovoti o
nezbytnosti a diilezitosti designu ve spolecnosti. Neni divu, Ze svymi navrhy doséhli i na
nekolik prestiznich ocenéni jako Red Dot Design Award, Good Design nebo German Design

Award. (Design, vyvoj & kvalita, [2020])
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Design centrum zaméstnava nékolik designéri pod vedenim MgA. Ladislava Skody. V{voj
nového produktu miize trvat i rok. VSe zacind kresebnou skicou, pokracuje vymodelovanim
navrhu v pocitacovém programu a vytvorenim modelu pomoci moderni technologie (napf-.
3D tisk) v méfitku 1:1. Tohle vSe se neobejde bez pravidelnych konzultaci s odborniky a
konstruktéry. Po schvéleni se vytvofi prvni prototyp, ktery projde procesem testovani. Az

po doladéni vSech detailti se produkt dostane do vyroby a ke kone¢nému zakaznikovi.

Vyrobky z Tescomy se daji charakterizovat jako origindlni a chytré feSeni usnadnujici lidem
kazdodenni préci. Jejich pouziti je jednoduché, ale pfitom efektivni a funk¢ni. Diraz je
kladen na kvalitni materialy a dokonceni do posledniho detailu. Designéfi sazi na veselé
jasné barvy, atraktivni vzhled a cenovou dostupnost. Diky tomu mizeme uzivat vybaveni

podléhajici svétovému designu doma v kuchyni.

R GERMAN
DESIGN
4 \hﬁa"ﬂtﬁ‘—"’ éag‘f{ﬂ%NRE[E' ;:" “—‘1
T 2017 A ‘
N [ \| '
L@ | ‘ - ‘
el "-_)_ o~ %' ; i : \
Obrazek 14 Dzban MyDRINK (zdroj: DZban Obrazek 15 Konvice Teo
myDRINK 2.5 1, [2016]) (zdroj: Dzban TEO 2.5,

[2013])
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4 POLYMERY

4.1 Vlastnosti materialu

Polymery jsou makromolekularni latky syntetick¢ho nebo ptirodniho pivodu. Jak nazev
napovida jsou slozeny z velkych molekul v jejichz fetézu se jako clanek nékolikrat objevuje
zakladni konstitucni jednotka zvand ,mer* (tedy dil). Syntetické polymery vznikaji
polyreakcemi a to bud’ polymeraci, polykondenzaci nebo polyadici. V zdsad¢ se jednd o
proces, kdy z nizkomolekulérni slouceniny (monomeru), vznikne vysokomolekularni latka,
(polymer). Mezi syntetické polymery patii naptiklad polyethylen, polystyren
polyvinylchlorid, polypropylen, polyamid, polykarbonat atd. Jednotlivé druhy se 1i8i svymi
vlastnostmi a pouzitim. (Béhalek, 2016) Pfirodnim polymerem je naptiklad kaucuk, celulosa

1jeji derivaty, kaseinové hmoty a dalsi. (Mleziva, 1993, s. 13)

Mezi ptfednosti polymeril patii nizka hustota (tedy nizkd hmotnost vyrobkil), odolnost vici
chemikaliim, korozi a povétrnostnim vliviim, snadna zpracovatelnost a dobré elektroizola¢ni
vlastnosti. Pfi jejich vyrobé a zpracovani je vynalozeno daleko mén¢ energie nez napiiklad
u kovt. Obecné muizeme fici, ze pomér mezi uzitkovymi vlastnostmi tohoto materialu a
cenou je velmi pfivétivy. Na druhou stranu mezi jejich nedostatky patii teplotni roztaZznost,
nizkd odolnost vici ultrafialovému zafeni, hotlavost, vytvareni elektrostatického naboje

nebo zména mechanickych vlastnosti s teplotou. (Béhalek, 2016)

Své uplatnéni nachézeji v elektrotechnickém a automobilovém primyslu, ve stavebnictvi,
v zemédé€lstvi nebo v obalové technice. Da se fici, Ze v dneSni dobé€ se s timto materialem
setkdme dennodenné v domacnostech, na pracovistich i ve venkovnim prostfedi. Tomu
odpovida i1 produkce, kterd neustdle roste. Zatimco v roce 1950 celosvétova produkce
polymert ¢inila 1,7 milionu tun za rok, v roce 2012 se toto ¢islo vySplhalo az na 288 milioni
tun. (Béhalek, 2016) O to vice je zde dilezitd spravnd recyklace a eliminace hlavné

jednorazovych obali.

Polymery délime na plasty a elastomery. Do skupiny plastl fadime termoplasty a
reaktoplasty, do elastomert patii kaucuky a termoplastické elastomery. Pro vyrobu pfedmétt

denni potfeby se nejvice vyuzivaji prave plasty. (B€halek, 2016)

4.2 Prisady polymeru

Typ polymeru vzdy ur€uje zakladni vlastnosti materidlu. V Cistém stavu se vSak polymery

témet nevyuzivaji, pridavaji se do nich rtizné pifisady na zlepSeni jejich uzitnych vlastnosti.
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Témito pfisadami lze ovlivnit zpracovatelnost i degradacni procesy. Mezi piisady fadime
stabilizatory svételné, tepelné nebo se specifickym u¢inkem, barviva, nadouvadla, maziva,

zmekcovadla, antistatika, retardéry hoteni nebo opticky zjasiujici latky. (Béhalek, 2016)

Svételné stabilizatory zabranuji vzniku volnych radikala, které vznikaji pii vystaveni
polymeru ultrafialovému zéfeni. Tyto radikdly zplisobuji degradacni procesy jako sitovani
makromolekul nebo $tépeni. UV stabilizator polymer ochrani, tim ze UV zafeni pohlti nebo
vubec nepropusti. K ¢astecnému pohlceni UV zaieni se pouzivaji také opticky zjasnujici
latky. Ukolem tepelnych stabilizatori je zvySeni odolnosti polymerti viiéi vysokym teplotam
a ochranit jej pfed moznou degradaci. Tato vada se projevuje zménou zabarveni nebo
narusenim uzitnych vlastnosti vyrobku. V neposledni fad¢ stabilizatory se specifickym
ucinkem chréni polymer pfed vnéjSimi vlivy v atmosféfe jako vodni srazky, ozén nebo

kyslik, které mohou zplisobovat starnuti polymeru. (B&halek, 2016)

Barviva jsou pigmenty organického nebo anorganického ptvodu, které se do polymeru
pridavaji s cilem vytvofeni pozadovaného barevného odstinu. Organické barviva dokazi
polymer pouze lehce zabarvit a tim zachovaji jeho prihlednost. Pro celkové zabarveni se

pouziva velké mnozstvi pigmentl obojiho typu. (B&halek, 2016)

Nadouvadla se vyuzivaji u vyroby leh¢enych polymerd. Diky témto latkam se b&hem
procesu zahtati vytvoii v materidlu uzaviené, oteviené nebo propojené dutinky, které

vyrobek odlehéi. (Béhalek, 2016)

Maziva s vnitinim u¢inkem ovliviiuji tekutost taveniny. Tyto pfisady snizuji jeji viskozitu,
proto polymer bude 1épe zpracovatelny. Pro snadnéjsi vyjmuti dilu z formy se vyuZzivaji také
maziva s vnéjSim efektem. Tyto specifické latky jsou v polymeru malo rozpustné, proto

Mrve

2016)

Ukolem zmékéovadel je zlep3eni ohebnosti, tekutosti taveniny a razové houZevnatosti, vak
na ukor nékterych mechanickych vlastnosti. Antistatické ptisady se do polymert pfidavaji

pro zvySeni elektrické vodivosti a retardéry hoteni pro zpomaleni plapolani. (B&halek, 2016)

4.3 Technologie zpracovani plasti

Zpracovatelské technologie délime na tvareci, tvarovaci a doplikové. U tvafecich
technologii se jedna o proces, kdy granulat, prasek ¢i kapalina se proméni na polotovar nebo

kone¢ny produkt. Mezi tyto vyrobni postupy spadd vstfikovani, vytlatovani, odlévani,



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 25

lisovani nebo valcovani. Tvarovaci technologie pracuje jiz s pfipravenym polotovarem,
ktery se béhem procesu formuje. Doplitkové technologie se uplatituji pifi upravé vychozi
suroviny pied tvafenim (napi. proces barveni, suseni, piedehiev atd.) nebo k finalni upravé

produktu (napfi. potiskovani, pokovovani apod.). (Ausperger, 2016)

4.3.1 Vstrikovani

Jedné se o jednu z nejpouzivanéjsich technologii. Vsttikované dily, a to 1 velmi slozité,
podléhaji velké tvarové 1 rozmérové presnosti. Za jeden kratky vyrobni cyklus lze ziskat
hotovy dil s vybornou kvalitou povrchu. (Lenfeld, 2016) Maximalni rozmér vstfikovaciho
kusu je dan velikosti vsttikovaciho stroje. Dnes tento rozmér mize byt az 3,5 x 2,5 metru.
Na druhou stranu tzv. mikrovstfikovanim se daji vytvofit vyrobky s hmotnosti od 0,05 do
15 grami. Zpracovat se d4 mnoho typl reaktoplastickych a termoplastickych materiali.
(Ausperger, 2016) Technologie se hodi pro velkosériovou i hromadnou vyrobu. Nevyhodou
jsou vysoké potizovaci naklady za nékup vstiikovaciho stroje, vybaveni ¢i vyrobu

vstiikovaci formy. (Lenfeld, 2016)

Obrazek 16 Vstiikovaci stroj (zdroj: K150, [2018])

Cely proces spoc¢iva ve vstiiknuti taveniny do formy, kde dochazi k jejimu vytvrzeni.
Detailnéji 1ze vyrobni proces rozdélit na jednotlivé faze. Nejdiive se na vstfikovaci stroj
pfipevni forma, jejichZ dutina ma tvar vyrobku a vytemperuje se na pozadovanou teplotu.
Nasleduje tzv. faze zavirani, kde dochéazi k uzavteni vstiikovaci formy. Axidlnim pohybem
Sneku je tavenina vsttikovana do dutiny formy az vyplni cely jeji tvar. Tento krok nazyvame
faze vstrikovani. Dulezity je nasledny dotlak, aby se redukovalo smrSténi a rozmérové
zmény. Béhem ochlazovani dochdzi totiz k zmensovani objemu roztaveného plastu a aby se
snizoval vyskyt povrchovych a vnitinich vad, musi se tekuty material do nezchladlych mist

produktu doplnovat. Doba a velikost dotlaku je ur¢ena druhem plastu a tloustkou stény dilu.
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Po této fazi se uz nova tavenina plastu pfipravuje na nasledujici vstiikovaci cyklus (faze
plastikace). Nasleduje chlazeni, kdy ve formé tavenina zatuhne na konecny vyrobek a
nasledn¢ se otevie podle d€lici roviny. Vyrobek bud’ vypadne sdm nebo je vysunut

vyhazovacem. Uzavienim formy zacina cely vyrobni proces nanovo. (Ausperger, 2016)

Pti navrhovani vstfikovaného vyrobku bychom se méli vyhybat rozdilnym tloustkadm stén
véetné mist radiusti. Snazit se je drzet rovnomérné a prechody plynulé. Dily s tenkou sténou
vsttikovaciho stroje. Naklady za material se sice uSetii, ale vyroba se prodrazi. Dale by navrh
v podstaté¢ nemél obsahovat ostré rohy, jelikoz v misté ostrych hran se vytvari napéti, coz
vyvolava snizeni mechanické odolnosti ¢asti. AvsSak je dobré zvazit uskutecnitelnost radiusu
ve vstiikovaci formé, jelikoz nékteré partie jsou poté hiife zaformovatelné, coz nakonec vede

k vétsim vyrobnim nakladim. (Bobek, 2016)

Diky Zebrovani dosahuje vstfikovaci dil vyssi pevnosti a tuhosti, aniz bychom museli
zvétsovat tloustku stény. Sila Zebra by méla byt optimalni, aby nezptsobila konstruk¢ni
problémy na vyrobku (napf. propadliny). Pocet zZeber a umisténi zavisi na planovaném ucelu.
Obecné plati, Ze vySka zebra by neméla piekrocit trojnasobek tloustky Zebra u zakladny,
aby se predchézelo vyrobnim problémim. Pokud to navrh dovoli, je lepsi navrhnout zebra
mensi nez vyss§i a umistit jich vice. Vyztuzujici u€inek bude stejny s lepsi vyrobitelnosti.
Nutné je pouze zachovat optimalni vzdalenost mezi dvéma vedlej$imi zebry, ktera musi byt
minimalné dvojnasobek tloustky stény. Pro snadnéjsi odformovani Zebra, ale i stény nebo

kominku je vhodné, aby byl opatfen tukosem. (Bobek, 2016)

Pro vytvoreni vnitinich konstruk¢énich prvki v dilu jako kapsy, otvory ¢i zahloubeni, se ve
vsttikovaci formé pouzivaji jadra. Toto jadro by mélo byt umisténo tak, aby pii oddélovani
od dilu bylo situovdno ve sméru odformovani. Pokud to neni mozné, vyuZivaji se tzv.

pohybliva jadra. (Bobek, 2016)
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5 VYZKUM

5.1 Metodika vyzkumu

Vyzkum je proces badani, které pomaha porozumét vztahtim, chovani jedinctl, skupin,
instituci 1 jejich vytvort. (Pro€ je dualezit¢ délat v knihovnach vyzkumy, 2012) Nejcasteji
vyzkumné Setfeni délime na kvantitativni a kvalitativni vyzkum. Po skonceni Setieni je

dilezité analyzovat ziskana data a vyvodit z nich zavéry. (Typy vyzkumi, c2012)

Zamérem kvantitativniho vyzkumu je potvrzeni nebo vyvraceni urcitych teorii. Jedna se o
Setfeni pro véEtsi skupinu respondentii a nejcastéji se ptdme typu co, jak a kolik. (Typy
vyzkumt, c2012) Probihd formou strukturovanych a standardizovanych metod, coz je
napiiklad dotaznik, pozorovéani (zucastnéné, nezucastnéné) nebo studium dokumenti.

(Linderova, Scholz a Munduch, 2016, s. 47-48)

Kvalitativni vyzkum se 1i8i tim, Ze teorie spiSe vytvaii. Zkouma urcitou tematiku hloubéji a
do vétSich podrobnosti. Respondentl je zapojeno méné. Vyzkumnik se ptd nebo hleda
odpovédi na otazky typu pro¢. (Typy vyzkumi, c2012) Mohou to byt rozhovory,
nestrukturované pozorovani i studium dokumentt. I kdyZ jsou metody sbéru dat podobné
s kvantitativnim vyzkumem, 1i§i se hlavné v aplikované strategii a v pouZitém kontextu.

(Linderova, Scholz a Munduch, 2016, s. 58)
5.2 Kvantitativni vyzkum

5.2.1 Dotaznik

Cilem dotaznikového Setfeni bylo ovéfeni myslenek a hypotéz o vod€ a pitném reZimu
Cloveéka. Jednalo se spiSe o otazky obecného charakteru se zdmérem, zda produkt jako
davkovac napojii mtize spliovat vyvozené poznatky. Dotazovani probihalo online formou

formulafre s otevienymi i uzavienymi otazkami.

Dotaznik byl pfistupny pro vSechny v€kové kategorie. Zucastnilo se ho 50 respondentl
ruznych socidlnich skupin. Z vyzkumu je ziejmé, ze lidé davaji prednost vodé neperlivé a
neslazené. AZ polovina respondentli vypije denné€ okolo 2 litrti tekutin. Nejvice se v prubéhu
dne zminovala voda, ¢aj a kdva. Vice jak 60 % lidi si mysli, Ze se jejich pfisun tekutin jeste
vice navysi pii setkani s ptateli. Tvrzeni, Ze se v letnim obdobi vypije tekutin vice, se
jednoznacné potvrdila. Pokud respondent Cistou vodu ochucuje, tak nejoblibené;si variantou

se stal citron nebo $t'ava. Konzumace vody z vodovodu je sice velmi oblibena, ptesto lidé
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kupuji 1 balené mineralni vody. Pfi otdzce, zda se snazi eliminovat vzniklé odpady, které
vznikaji po spotfebovani téchto balenych vod, vychazi, ze se 1idé snazi zejména spravné

recyklovat, kupovat tyto vody co nejméné nebo vyuzit lahev znovu.

Z vyzkumu je také patrné, ze nealkoholické napoje se vice konzumuji v prostiedi s détmi.
Zminény byly zejména détské akce jako slavnosti, karnevaly, vystoupeni nebo mateiska
Skola. Dale se v odpovédich vyskytovaly rodinné oslavy, sportovni akce nebo pracovni
jednani.

66 % respondentl se s davkovacem népojii v minulosti setkali. Nejvice to bylo pfi
ptilezitosti narozenin, rodinnych oslav nebo svateb. ZkuSenost to byla pozitivni. Jeden
respondent si stéZzoval na teCeni vody i po zastaveni kohoutku. Pfi pofizovani nového
produktu do domécnosti u respondentii nejvice rozhoduje uzitenost. Podstatna je i estetika,

skladnost, bezpe¢nost a material. Potfizovaci cena produktu je také dulezita.

Na zéklad¢ odpovédi a vyplyvajicich zavért bych zhodnotila, Zze produkt jako davkovac
napoji splituje vyvozené poznatky a své uplatnéni mezi lidmi nachazi. Dle zavért bych
specifikovala cilovou skupinu tohoto produktu na rodiny s détmi, u kterych najde nejvétsi
vyuziti. Zacileni uzivatell je podstatné z diivodu, aby produkt v§emi aktivitami vyhovoval
této specifické skuping, spliioval jeji potieby, byl ptizplisobeny jejimu chovani, pocital se

slabymi misty, ale 1 nastavenim cenové politiky a propagace.

Cel¢ dotaznikové Setteni 1 s odpovéd'mi viz Ptiloha P I: Dotaznikové Setfeni.

5.2.2 Pozorovani

Sbirani informaci o konkuren¢nich produktech probihalo také v obchodech formou
pozorovani a dotazli na prodejni asistentky. Nejcastéji narazite na sklenéné davkovace bez
podstavce. Jejich tvary jsou mnohdy stylizovany do rtznych podob bez funkéniho
opodstatnéni. Za nevyhodu sklenénych vyrobkll bych vidéla, Ze jsou rozbitné a hmotnostné

téz81 nez plastové. Tiha nariistd i objemem vody uvnitf.
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Obrazek 17 Sklenéné davkovace v obchodech

V mém okoli se v domécnostech rovnéz objevovaly nejvice davkovace sklenéné bez
podstavce. Natrefila jsem dokonce i na domnénky, Ze jsou tyto produkty vyrabény pouze
z tohoto materialu. Nejvice se davkovace vyskytovaly u rodin s détmi, coz potvrdilo i mou

dedukci o spravném zacileni.

5.2.3 Testovani produkti od konkurence

Dulezitym krokem pro pochopeni tematiky bylo i praktické testovani produkti od
konkurence. Nejhlavnéjsi poznatky bych rada shrnula v nasledujicich bodech:

e Manipulace s produktem by méla byt intuitivni.

e Davkovace bez protiskluzové ochrany ve spodni ¢asti jsou pfti klesajici hladin€ vody

pohyblivé. Protiskluzové body nebo pasky problém fesi.

e Nadné zasobniku by m¢lo zlstavat co nejméné vody. Nejlevnégjsi plastové zasobniky
maji umistény kohoutek 4,5 centimetru od desky stolu (viz vzorek €. 3, obr. 20), coz
znamena, Ze na dn¢ zlstane pfesné tolik centimetrii vody. Poté se davkova¢ musi
ruzn€ naklanét, aby se zbyvajici voda dostala ven. Vzorek ¢. 1 (viz obr. 18) ma
tvarované dno pro smérovani vody k vypoustécimu kohoutku, coz problém celkem
fesi. I pfesto se voda nevycerpd ven vSechna, tekutina ziistane v kanalku a na dné

(cca 7 mm).

e Testované vypoustéci kohoutky fungovaly dobte. Nutné je, aby byly dostate¢né

utahlé ke sténé zasobniku, jelikoz jinak voda prosakuje.
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o Tok vody z kohoutku je dostatecny. Nejedna se o tak rychly spad jako naptiklad u

vy€epnich zatizeni, pfesto pro domaci pouZiti je to uspokojivé.
e Kwvuli vahy naplnéného zasobniku je obtizn¢ ho usadit na podstavec (vzorec €. 1).
Jednodussi je nejprve produkt sestavit a poté zasobnik napustit.

e Doplnit vodu do zadsobniku by mélo byt snadné.

e Resit skladnost davkovade s podstavcem je opravdu nutné. Naptiklad vzorek &. 1
dosahuje vysky 45 cm, coZ pti uskladnéni v kuchyniské zadsuvce nebo skiinice mize
byt problematické. Produkt se sice d& rozebrat a ¢asti schovat do barelu, nicmén¢ se
jedna o nahodilé feseni.

e Tvar podstavce by m¢l byt takovy, aby nebranil podsunuti sklenice pod vypoustéci
kohoutek.

e U testovanych vzorki s podstavecem bylo mozné pouZit sklenici vysokou az 11 cm

(vzorek €. 1) a 12 cm (vzorek €. 2)

Obrazek 18 Vzorek ¢&islo 1
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Obrazek 19 Vzorek ¢&islo 2

Obrazek 20 Vzorek ¢islo 3
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II. PRAKTICKA CAST
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6 ZADANI PROJEKTU

Od samého pocatku projekt vznikal ve spolupréci se spolecnosti Tescoma s.r.o. Zadani bylo
definovano na praktické stazi ve firmé a nasledné rozvijeno i po jejim skonceni. Cilem bylo
vytvofit novy design davkovace napoju s podstavcem vyrobeny z plastu. Objem zasobniku
na vodu okolo 5 litrd. Soucasti mélo byt vyluhovaci sitko a poharky. VSechny casti
davkovace meély byt rozebiratelné a skladovatelné, aby mimo hlavni sezonu v domécnostech

nezabiraly vic mista, nez je potieba. Poslednim kritériem byla vhodnost vyrobku pro déti.

6.1 Pocateéni kresebné navrhy a vizualizace

Zpocatku se mé névrhy ubiraly vSemi sméry. Nejdiive jsem premyslela nad variantami, u
kterych je podstavec vytvoreny z jiného materidlu nez zasobnik na vodu. Zkousela jsem
rizné tvarovat kovovou podnoz, kterd by svym tvarem zapadala na zasobnik nebo do
zasobniku. Od tohoto jsem nakonec upustila, jelikoZ lepsi cestou bylo se zamé&fit pouze na
jeden material. Celoplastova varianta se rozvijela od klasickych trojnohych a ¢tyfnohych
podnozi, az po verzi, kdy je podnoz ptichycena po strandch k zasobniku a otaci se o 180
stupiiti tak, aby se dala sklopit nebo vysunout. Nakonec jsem se vice zaméfila na jednoduché,

spiSe geometrické tvary.

’
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Obrazek 21 Vybér z prvnich kreseb
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Obrazek 22 Vybér z prvnich kreseb

Da se fici, ze papir dovoli designérovi vSechno, proto je dobré pribézn€ navrhy modelovat
1 v poc¢itatovém programu. V mém piipadé se jednalo o pouZiti programu Rhinoceros, ktery
umoznuje vytvaret razné formy diky svym ndstrojim. Vizualizace byly poté vytvofeny
v programu Keyshot. Cilem bylo navrhnout takovy davkovac¢ népoji, ktery by svym
vzhledem nebyl ureny pouze pro déti, ale byl atraktivni pro vice riznorodych skupin. Tak,

aby naSel uplatnéni na co nejvice mistech.
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Obrazek 23 Vybér z prvnich vizualizaci
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7 VYVOJ FINALNIHO NAVRHU

Po zasadni konzultaci byl vybran navrh, jenz se dale rozvijel. Princip spociva v umisténi
podstavce pifimo na télo zasobniku. V piipad¢ potieby se jednoduchym pohybem smérem
nahoru podstavec vysune, otoci o 180 stupiii a zasobnik se postavi na néj. Opacnym

zpisobem se davkovac zase snizi.

.

Obrézek 24 Princip

Pred detailnim rozpracovanim jednotlivych ¢asti prosel celkovy vizual tvarovou studii.
Cilem bylo zjistit, jak velké zakulaceni tvaru je nejvhodnéjs$i. Po zhodnoceni jsem se
rozhodla pro vybér nejuzsiho tvaru (vpravo). Plocha v dolni ¢asti zdsobniku je pod nejvetsim
uhlem, proto uchop a ptenos bude jistéj$i nez u baculatéjsich tvarti. Také jsem méla obavu
z toho, aby okrouhlej$i tvary neptlisobily v interiéru ptipadné exteriéru moc mohutné. U
vysoké varianty jsem pocitala s vySkou okolo 40 cm a primérem ptiblizné 26 cm, coz neni

malo. Nejuzsi tvar bude vizualn€ odlehcené;si.

(AL
A
[ o

Obrazek 25 Tvarova studie
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7.1 Casti

7.1.1 Zasobnik na vodu

Zasobnik na vodu byl nejdiive tvarovan do symetrického kruhového tvaru, ktery se 5 cm od
dna lomi do opa¢ného sméru, aby zapadnul do podstavce. Toto lomeni vytvofilo plochu pro
snadnéjsi uchop a prenos produktu. Nevyhodou tohoto feseni byly konstrukéni podminky,
které¢ nedovolily vytvofit jeden Cisty prithledny dil. Takto tvarovand ¢ast by totiZz nesla
vytahnout ze vstiikovaci formy. Dil by se musel rozdélit v misté zlomu na dvé ¢asti a poté
slepit, coz je problém u dvou pruhlednych plastovych dill, jelikoz lepeny spoj by byl
viditelny a esteticky nepékny.

!
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Obrazek 26 Pocatecni zasobnik na vodu

Problém byl vyfesen nahrazenim prihledného materidlu ve spodni casti. Lepené spojeni
a v prithledné ¢asti zadsobniku, jedna strana se mirné€ prodlouzila. Misto ¢istého kruhového
obvodu, mé nyni tvar maly vystupek. Na tuto formu se poté tvarovalo plné dno, které je nyni
o jeden centimetr niZ§i, neZ tomu bylo na po&atku. Ctyii centimetry pro fixaci s podstavcem

jsou dostacujici.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 37

-

Obrazek 27 Déleni zasobniku

Stény zasobniku nejsou zcela rovné, ale vypouklé do strany 3 mm. Tento prvek se opakuje

na vSech ¢astech davkovace, aby doslo k propojeni dilii a produkt ptlisobil jednotné.

V horni ¢asti zasobniku se nachazi vicko, které slouzi k rychlému doplnéni vody nebo
surovin do vyluhovaciho sitka. Jeho tvar proSel mnoha podobami. NejvétSim problémem
bylo najit takové ergonomické tvarovani, které by nabizelo uzivateli jednoduché vytdhnuti.
Béhem tvarovani se muselo také pocitat s umisténim vyluhovaciho sitka, které vysledny tvar
hodné ovliviiovalo. Mezi prvni varianty patfilo formovani vicka smérem do zasobniku s
klasicky vnotenou plochou pro prsty. Takovéto feSeni v§ak bylo omezeno primérem sitka,
které¢ nedovolovalo vytvoreni dostate¢ného prostoru pro uchop. Proto dal§im krokem bylo
tvarovani vicka smérem ven ze zasobniku. Takto vznikl neomezeny a volny prostor pro
prsty. Plocha se natdhla, a dokonce se vytvofilo 1 dostate¢né misto pro pfechodné umisténi
poharkt. Fixace se zdsobnikem mohla byt feSena pomoci zacvaknuti (po stranach vicka dva
vystupky se zoubky) nebo jen volnym zasunutim. Jednalo se v zdsad¢ o Cisté feSeni, vSak
z celkového hlediska zasobnik s vickem nepilisobil jednotn€. Proto jsem se vratila
k zapusténému zpisobu, vSak nyni se méné tvarovalo samotné vicko, ale vice horni ¢ast
zasobniku. Diky tomu se prostor pro prsty mohl natdhnout do strany, jelikoz nebyl ni¢im
omezovan a poharky se mohly zasadit vice nez par milimetri, coZ bude pii pienosu
davkovace stabiln¢jsi. Jedina obava byla, aby tohle tvarovani uvniti prithledné konstrukce
nebylo moc viditelné a nenaruSovalo by tak celkovy vizual zasobniku. Z toho divodu se

slozité tvarovani postupné eliminovalo na co nejjednodussi. Zvazovano bylo také nahrazeni
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prihledného materialu plnym, ktery by vnitini konstrukci skryl, avSak toto feSeni ptisobilo
robustn¢ a uzaviené. Nakonec se prihledna plocha pouze mirné¢ vsunula dovniti. Na této
ploSe se kolmo tycCi sténa (vysokd 1 cm) pro uchyceni vicka, kterd se po jeho nasazeni
schova. Fixace vicka se zasobnikem je pomoci bajonetového spojeni, coz dle mého nézoru
predstavuje snadné a efektivni feSeni. Nejidealn€jsim mistem pro umisténi loga spole¢nosti
se nachdzi na jeho vrcholu. Svisla sténa vicka je pod 1,5 % tkosem kvili snadnému
odformovani ze vstiikovaci formy. Vyjmuti vyluhovaciho sitka nic nebrani. Navic ho télo

vicka drzi pod hladinou, aby ho tlak vody nevyzdvihl ven.
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Obrazek 28 Tvarovani horni ¢asti az k poslednimu navrhu
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Obrazek 29 Prvni a findlni umisténi poharkt

Prtihlednd ¢ast zasobniku je délena na horni a dolni dil. Toto dé€leni je obsazeno hlavné z
kvili snadnému cisténi. Horni dil mizeme povazovat za velké viko. Dilezité bylo vyfesit
spojeni téchto dvou kust a jejich snadné oddéleni. U béznych domacich produkti se
ke snadnému zvednuti vika od nadoby pouziva pretdhnuty okraj, ktery vytvoii plochu pro
uchop. Druhou moznosti je okraje zarovnat a vytvofit na horni ¢asti pouze $irsi vystupek do
strany za stejnym ucelem. V mém navrhu nesel vyuzit ani jeden zmifiovany zpusob, protoze
jakykoli zvétSeny okraj ve spojnici dilti by branil nasunuti podstavce. Jak tedy horni dil chytit
a zvednout? K uchytu lze vyuzit svislou sténu, pfipadné si mozno pomoci bajonetovymi
vystupky, které poslouzi jako uchopové body pro vytdhnuti. V ptipadé¢ umisténi malého
vi¢ka mozno uchopit dil za jeho svislou sténu. Pokud uzivatel bude chtit, vytadhne najednou

také sitko a chladici ¢ast.

Obrazek 30 Zvedani horni ¢asti
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Ze zadni strany barelu se nachazi mirné vypouklé rysky (0,2 mm), které vymezuji maximalni
mnozstvi a ukazuji, kolik litrG napoje je uvnitf. Diky nim budou mit rodice vétsi prehled o
pitném rezimu jejich ratolesti. Mohou slouzit také jako pomocnik pii pfipravé michanych
nealkoholickych, pfipadné alkoholickych napoji. Jednotlivé ingredience se mohou
odméfovat pfimo v barelu, coz urychli a usnadni pfipravu. Na uvazeni bylo, zda rysky
umistit z boku zasobniku nebo zezadu. Kvili plnému materidlu v dolni ¢asti bude posledni
ryska z vnéjsi strany skrytd. Proto umistit rysky zezadu mi pfislo jako ptehlednéjsi feseni
tim, ze z Celniho pohledu produktu budou vSechny rysky pékné viditelné. Navic, kdyz
vezmeme v uvahu, Ze v prostoru produkt vzdy sméfujeme &elnd. Cisla u rysek jsem se
rozhodla vynechat, kvili ¢istéjSimu dojmu. VyzkouSeny byly rysky o stejné délce, rozsitujici
se a zuzujici se smérem nahoru. Aby rysky napovidaly, Ze se objem uvnitt zvétSuje, rozhodla

jsem se pro sitku 1 cm plynule se zvétSujici nahoru na 1,5 cm.

Obrazek 31 Varianty rysek

V misté umisténi vypoustéciho kohoutku je zakulacena plocha zasobniku nahrazena plochou
rovnou, aby doslo k pevné fixaci tésnéni se zdsobnikem a voda nemohla prosakovat ven.
Absence této plochy by znamenala, ze by tésnéni presné¢ muselo kopirovat vypoukly

o 24

davkovac.

PIné dno nédoby bylo zpocatku modelovano rovné. Po zjisténi konstrukcénich vad, které by
v takovém ptipad¢ mohly nastat, byla rovna plocha nahrazena plochou vsunutou smérem
dovniti. Takto tvarovany dil se cely zpevni. Zvazovano bylo také naklonéné dno s umyslem
smérovani vody k vypoustécimu kohoutku. Toto feSeni by piineslo mnoho komplikaci a cely
vyrobek by se prodraZil. Proto po konzultaci s projektovym partnerem jsme se shodli, Ze

tento zpiisob neni nutny, protoze i bez toho zistane na dné¢ vody minimalné.
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Obrazek 32 Modelace dna

Vyhodou nepriihledného dna bylo snadnéjsi a skryté umisténi protiskluzového pasku, ktery
brani nechténym posuntiim zasobniku po podloZce. Existuji dvé moznosti, jak protiskluzovy
povrch na vyrobek pfipevnit. Prvni moznost je takova, Ze termoplasticky elastomer (TPE)
se pristiikne pfimo na plast (na prvosttik). Tato ndhrazka gumy bude na povrchu velmi pevné
drzet a ziistane tam trvale. Jednalo by se v§ak o dvoukomponentni vstiikovani, proto naklady
na formu by byly dvakrat drazsi. Druhou a levnéj$i moznosti je vytvarovat dno zadsobniku
s drdzkou, do které se vlozi zvlast’ vyrobeny gumovy pasek. Jediné, na co se musi davat
pozor je to, aby byl pasek v dilu dostatecn¢ zasazeny a tim se pifedchazelo jeho vypadavani.
Muzeme si pomoci i jeho ptrilepenim. (Lamla. 2020) Pro uSetieni nakladt jsem pouzila druhy

zminény zpusob. Stejny protiskluzovy pasek je zabudovan také v podstaveci.
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Obrazek 33 Finalni rozlozeni

7.1.2 Podstavec

Podstavec stejné jako zasobnik na vodu se nejdiive formoval do symetrického kruhového
tvaru. Zmeény, kterymi proSel zadsobnik se promitly také na podstavci, aby doslo k ptesnému
spojeni téchto dvou dili. Modelace pro usazeni kohoutku v podstavci prosla vice podobami.
Postupné se vytvorila kiivka, ktera kopiruje tésnéni kohoutku a plynule se zveda. Tato vinka
muze slouzit i jako zachytny bod pfi sestavovani produktu. Diky usazeni kohoutek vice
splyne s celkovym tvarem davkovace a nebude vyc¢nivat. Horni hrana podstavce presné
koresponduje s lepenym spojem zasobniku, ¢imz ho skryje. Zakladna podstavce musela mit
primér minimalné 19 cm, aby dil byl dostatecné stabilni a udrzel tihu zasobniku. Od tohoto

rozméru se nasledn¢ odvijely dalsi Casti.
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Obrazek 34 Prubézna modelace pro zasazeni kohoutku

Konicky tvar se smérem dolti zuzuje, coz podporuje zasunuti sklenice pod kohoutek. Aby
bylo moZzné podstavec nasunout na té€lo zasobniku, dil je duty a otevieny. Pro zpevnéni
celého dilce se uvnitf nachazi ne¢kolik Zeber. Prvni ndvrhy Zadné tyto prvky nemély, coz
mohlo zputsobit kiehkost produktu. Proto byly pfidany ¢étyfi zebra o Sifce 5 mm, které uz
zéasadné dil zpevnily. Po konzultaci s konstruktérem mi bylo doporuceno, aby Sitka zebra se
zmenSila na 60 % z tloustky stény podstavce a dalo se jich vedle sebe vice. Jelikoz kazdé
zebro navic dil velmi zpevni. Piivodni dil s zebry o Sifce 5 mm byl sice vyrobitelny, vSak
s rizikem vzniku propadlin. Kone¢ny navrh ma dvé zebra Siroka 1,5 mm s rozestupem 5 mm,
opakuji se v 6 bodech. Celkem se tedy na dilu nachazi 12 samostatnych Zeber. Zebra také

vymezi zasunuti zasobniku v podstavci a vice ho stabilizuji.

Obrazek 35 Modelace zeber
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Obrazek 36 Detail finalniho zebra

Pfi nasunuti podstavce na télo barelu se zadsobnik ztemni. Podstavec se pieméni na stinici
prvek, diky némuz se napoj bude na slunci ohtivat pomaleji. Diky zebriim se vytvoii mezera
pro cirkulaci vzduchu. Absence Sté€rbiny by proto mohla znamenat opacny efekt, neZ byl

puvodné zamysleny.

\— CIRKULACE VZDUCHU
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Obrazek 37 Cirkulace vzduchu

V této pozici podstavec presné lemuje s délenim zasobniku, aby uzivatel ptipadné¢ mohl
manipulovat s horni ¢asti barelu bez toho, aniz by musel podstavec davat pry¢. Zvazovan

byl 1 podstavec ve spodni ¢asti uzavieny, vsak v takovém ptipad€ by nasunuti na zadsobnik

vvvvvv
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Obrazek 38 Lemovani podstavce a zasobniku

Otazkou bylo, zda vytvorit na podstavci indikator hladiny. Faktem je, Ze uzivatelé u nizkého
davkovace nebudou mit tak velky ptehled o stavu napoje jako kdyby byl zasobnik zcela
odkryty. Kazdopadné napoj bude viditelny shora a v dolni ¢asti, kterd by méla uzivatele
zalarmovat k jeho doliti. Pokud by se na podstavci vytvofily napiiklad otvory nebo
prihledna plastova ¢ast, méla bych obavy ze zeslabeni dilu. U vysoké verze davkovace
potiebujeme, aby dil byl nosny. Béhem vyzkumu se zastupci cilové skupiny jsem probirala

tento problém a vyslo, Ze vidét hladinu nepovazuji za nutné.

K nadzvednuti podstavce z téla barelu si 1ze pomoci vystupujicim prostorem.

|
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Obrazek 39 Mozny zdvih podstavce

7.1.3 Vypoustéci kohoutek

Nejrozumnéj§im feSenim bylo v navrhu pouzit jeden z existujicich kohoutkl, pifipadné

pouzit alespoii jeho ¢ast. Proto jsem si pfipravila studii vSech moznych druhd, které jsou
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k dostani v porovnani s mym produktem. Nejdtive jsem vyzkousela kohoutky kovové, které
vynikaji svou pevnosti a odolnosti. Az na jeden typ mi vSak vétSina tvarii se zbytkem
davkovace nevyhovovala. Z vybraného kohoutku jsem pouzila pouze télo a navrhla si svou
vlastni packu, ktera se obsluhuje pohybem k sobé a od sebe. Piivodni packa se pohybovala
do strany. Diivod zmény podporoval i fakt, ze pani ucitelka Pavla Kupkové z Mateiské Skoly
a jednodussi na ovladani nez s vodorovnou. Také mi potvrdila, Ze déti obsluhuji davkovace

napoju radi.

— -_— — [—
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Obrazek 40 Kovové kohoutky

Po konzultaci jsem vSak usoudila materialy nekombinovat a zlstat u celoplastového
davkovace. Naklady za kovovy kohoutek by byly vyssi nez za plastovy, coz by se projevilo
na vysledné cené produktu. Po reSerSi plastovych kohoutkli jsem se rozhodla piijmout
nabidku od spole¢nosti Tescoma a pouzit jejich kohoutek (vpravo), ktery svym konickym

tvarem pékné zapadé do vizualu.
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Obrazek 41 Plastové kohoutky

Packa kohoutku s kruhovymi oblouky pékné koresponduje s ,,vinkou* v podstavci.
V nepouzivaném stavu je mirn¢ naklonénd, aby napovidala uzivateli smér tazeni. Tok vody
se spousti stiskem packy dold, pii pfevraceni opacnym smérem se packa zaaretuje a voda

potece samovolné. Diky podstavci bude kohoutek vyzvednuty 127 mm.

Obrazek 42 Pohyby packy

Kohoutek se skldda ze zavitové a vypouStéci Casti. Na zavitovou Cast se postupné ve
spravném potadi nasunou podlozky, t€snéni a matice, ktera vSechny dily pfitahne ke sténé

zasobniku. Soucasti mliZze byt i sitko proti ucpani kohoutku.
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Obrazek 43 Rozlozeni vypoustéciho kohoutku

7.1.4 Vyluhovaci sitko

Velikost a horni tvarovani sitka se odvijela od formovani zasobniku na vodu. Celkova vyska
¢ini 208 mm, coz by m¢lo byt dostatecné pro ochuceni celého objemu vody. Priimér 55 mm
se plynuje zmensuje az na 39 mm. Od dna zdsobniku je sitko odskoceno 35 mm, ¢imz

z bo¢niho pohledu ptesné lemuje s délenim zasobniku na plny a prihledny material.

U umisténi v barelu bylo dilezité, aby uzivatel mél k sitku snadny pfistup a lehce se dal
vytahnout. Sitko se poloZi do prostoru mezi kolmou sténu a zafixuje se vickem, ¢imz se
v objektu upevni. Jeho vyska se prevysuje pies okraj kolmé stény zdsobniku, aby se vytvoril

volny prostor pro tchop.

I vicko
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Obrazek 44 Detail umisténi
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Dulezitou soucasti dilu jsou jeho perforace. Tyto otvory propoustéji chut’ ingredienci do
vody a mohou se stat zajimavym prvkem celého objektu. Vyzkousela jsem riizné tvary od

klasickych rovnych ¢i kruhovych otvorii aZ po vice dynamictéjsi.
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Obrazek 45 Hledéani perforaci

Co hralo vyznamnou roli pfi konecném rozhodovani byla samotna vyroba. SloZity tvar by
se projevil na vstiikovaci formé, kterd by musela byt komplikované konstruovana. Proto
jsem upustila od téchto tvari a rozhodla se pouzit kruhové otvory, které nejvice odkazuji na
dalsi tvary davkovace (vétSina dili mé kruhovy prifez) a proto nejvice hraji s celkovym

vizualem. Névrh sttidajicich se kuli¢ek jsem jesté vice zjednodusila.
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Obrazek 46 Mozné varianty sitka s kruhovymi otvory
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Uvédomuji si, Ze i presto kruhové otvory vyrobné nejsou nejlevnéjsi a nejsnazsi verzi. Pro
vEtsi ojedinglost a odlisSnost od konkuren¢nich vyrobki jsem nakonec zvolila tuto variantu.
Cistitelnost takového sitka je dobré, sta¢i oplachnout &i pouzit karta¢ek na nadobi. Pokud
bychom chtéli srazit cenu vyrobku co nejvice, volila bych klasické obdélnikové otvory, u

kterych by mohla byt vstfikovaci forma délena pouze na dva kusy.

:
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Obrazek 47 Vybrana sitka

7.1.5 Chlazeni

Zvazovany byly tfi moZnosti, jak efektivné vychladit napoj, a to bud’ vyuzit led, chladici

kostky nebo samostatny chladici dil.

U chladiciho dilu je postup chlazeni nésledujici. Nejdiive se do jeho dutiny nalije voda,
uzavie se tésnicim vickem a d4 se na par hodin zamrazit do mrazaku, aby se tekutina
pfeménila na led. Poté uZ jen sta¢i umistit dil do vyluhovaciho sitka, kde efektivné vychladi
cely objem néapoje. Nevyhodou tohoto feSeni je to, ze dil zabere prostor, ktery je primarné
uren pro umisténi ovoce. Proto se tyto ingredience musi pfemistit pfimo do barelu
neucpaly kousky ovoce dutinu kohoutku. Po aplikace staci jen chladici dil oplachnout, nalit

vodu a dat znovu zamrazit.
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Obrazek 48 Chladici dil

Dals$i moznosti je vyuzit klasicky led, ktery se umisti pfimo do vyluhovaciho sitka mezi
ovoce. Jedna se o zndmou variantu s vybornym chladicim efektem. VSak tim, Ze led rychle
taje pti vyssich teplotach se nejednd o dlouhodobé feseni. Tanim se bude hladina napoje
zvySovat a subjektivni otazkou je, zda fedéni napoje vodou bude kazdému vyhovovat.
Nicméné piipadné dopliiovani ledu do vody je velmi rychlé a zchlazeni napoje okamzité.
V tomto piipad¢ odpada jakékoli ¢isténi dalsi casti davkovace.

Chladici kostky jsou stalejsi variantou ledu. Jedna se o plastové krychle s uzavienou vodou
uvnitf, které se zamrazi. Diky nim bude napoj vychlazeny a nefedény. Stejné jako led se daji
umistit do sitka mezi pfipravenou smés. Tohle feSeni vSak mirn€ zkomplikuje konecné
CiSténi, protoZze se budou muset mezi smési ru¢né vybrat. Umisténi v sitku vSak neni
podminkou, daji se situovat ptimo do vody v zésobniku, coz by ulehcilo posledni fazi. Tak
jako led se 1 tyto kostky daji pouzit pfimo ve sklenici. Po aplikaci se vyjmou, oplachnou a
nechaji se znovu zamrazit. Velikost kostky je 25x25x25 mm a optimalni mnoZstvi se

pohybuje okolo 20 ks.

Obrazek 49 Chladici kostky
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Vsechny tyto moznosti maji své vyhody a nevyhody. V mém néavrhu lze vyuzit v§echny
zminéné druhy. Osobné¢ bych upfednostnila chladici dil, protoze piredstavuje efektivni
chlazeni s jednoduchou aplikaci. Z rozhovort s cilovymi zakazniky vSak chladici kostky
vysly jako nejoblibenéjsi feSeni. K udrzeni vychlazeného néapoje piispiva i stinici prvek

v nizké varianté.

7.1.6 Poharky

Soucasti produktu jsou ¢tyfi poharky vysoké 105 mm, které pojmou az 300 ml napoje.
Béhem spolecenské oslavy se daji nasklddat na zadsobnik a mimo sezonu do zésobniku.
Doporucuji je vlozit mezi vyluhovaci sitko, diky kterému se nebudou v prostoru zadsobniku

voln¢ pohybovat.

Obrazek 50 Poharky na zasobniku a v zasobniku

Konicka mirn¢ zakulacena forma poharkt vychézi z tvaru davkovace. Zpocatku byl poharek
doplnén o rovny okraj, coz vice kopirovalo tvar vicka pfi umisténi na barelu. Problémem
byla vyska nasklddanych pohéark na sobé, ktera byla vétsi nez u poharkli bez okraje.
V zasobniku jsem planovala poharky umistit mezi sitko, aby byly né&jakym zplsobem
upevnéné. U tohoto feSeni musela byt vyska naskladanych poharkli co nejmensi, aby sitko
naopak mohlo byt co nejdelsi a vice ochutilo objem vody. Proto uSetieni par milimetrii bylo

dilezite.
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Obrazek 51 Poharek s rovnym okrajem a bez okraje
7.2 Kbvalitativni vyzkum

7.2.1 Rozhovory s cilovou skupinou

Rozpracovany navrh byl probiran se zastupci cilové skupiny. Osloveny byli tfi maminky a

jeden tatinek, ktefi se podivali na navrh ze stranky bézného zivota.

Pfed samotnymi rozhovory jsem si pfipravila otazky, na které jsem chtéla v prib&hu
plynulého rozhovoru ptivést fec. Nejdiive jsem piedstavila produkt u kratké prezentace. Jako
pomucka mi slouzil model v méfitku 1:2, aby si Gcastnici vyzkumu mohli davkovac
vyzkouSet. Otazky se tykaly zejména praktického vyuziti, manipulace s vyrobkem a

s jednotlivymi c¢astmi, pifenositelnosti a détského pohledu na produkt. Pro uchovani

A%

ziskanych dat jsem si pribézné délala poznamky.

—

Obrazek 52 Vyzkumna data
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Z rozhovort vyslo, Ze planovany objem je dostatecny. VSichni ti¢astnici se shodli, Ze vyuziti
davkovace vidi zejména pii venkovnich akcich, oslavach ¢i détskych party. Davkovani
behem pracovniho dne se spiSe nepotvrdilo. Panovaly obavy z toho, ze by se cely objem

nemusel vzdy vypit a ze v pribéhu dne rodina nekonzumuje pouze jeden napo;j.

Pokud jde o dvoji polohovatelnost davkovace, vys$si varianta vysla jako sympatictéjsi pro
déti, protoze neni umisténa u okraje stolu. Tam se vétSina maminek béla, aby se produkt
nepfevrhl smérem k détem. Vodu by nicméné napoustéli v nizké varianté a prenesli ven
uchopenim za spodni ¢ast zasobniku, ptfipadné¢ i s jednou rukou zespod. Jedna maminka
zminila, Ze by zasobnik postavila na podstavec az v piipad¢ potieby (naptiklad pii prichodu
hostl1). Do té doby by nechala davkovac nizky at’ je napoj déle stinény. To, ze v nizké
varianté neni vidét klesajici hladina vadilo pouze dotazovanému tatinkovi. Ten by si pfal mit

na podstavci indikator hladiny.

Na prvni pohled by respondenti s vickem otaceli. Pohyb kohoutku k sobé a od sebe vysel
lepsi kvili détem. Pokud by byla packa do strany, mohlo by se stat, ze dit¢ packu Spatné
zatdhne a napoj vytece. U otazky, zda je davkovani pro déti atraktivni a bude je to lakat vice
pit, si rodi¢e mysli, Ze asi ano. Jedna maminka poznamenala, Ze jejiho syna by to lakalo
pouze pokud by byl uvnitf pro n¢ho ,atraktivni® napoj. Maly zlstatek vody, ktery se ze
zasobniku nevycerpa nikomu nevadil. Uz z diivodu, Ze stejné se bude muset zasobnik po
pouziti vyplachnout. Co se ty€e chlazeni napoje, tak Zeny by spiSe volily variantu chladicich

kostek nez chladiciho dilu. Dotazovany tatinek mél na to zcela opacny nazor.

Dale se vsichni shodli, ze mimo sezonu by dévkova¢ uskladnili v kuchyni. Pfi vybéru
nového produktu do domécnosti je pro zeny lepsi, kdyZ maji na vybér z vice dostupnych
barev, zatimco muzi stacila pouze jedna barva. Plast jako material nikomu zasadné€ nevadil.

Sklo by bylo sice pro dospélé elegantnéj$i, nicméné pro deti je nerozbitnd varianta

wvewr

Velmi zajimavy byl postfeh maminky, Ze by se ddvkova¢ dal pouZit i na michané népoje.
Zpocatku jsem totiz na zasobniku pocitala pouze s jednou ryskou naznacujici maximalni

mnozstvi vody.

Cely vyzkum s potencionalnimi zakazniky byl velmi uZite¢ny a potfebny. Vyslechla jsem se
mnoho praktickych informaci, zajimavych postiehil a ovéfila teoretické ivahy. Pozoruhodné
bylo také sledovat mnohdy protikladné nazory muzii a Zen. Po skonCeni jsem se snazila

zohlednit vSechny ziskana data.
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Zaznam z rozhovoru s dilezitymi body viz Ptiloha P II: Rozhovory s cilovou skupinou

Obrazek 53 Vyzkum s potencionélni uzivateli

7.2.2 Rozhovory s odborniky

Po ¢as vyvoje byly ndvrhy konzultovany s nize uvedenymi odborniky, ktefi zdsadné pomohli

pfi formovani produktu.

MgA. Ladislav Skoda, $éfdesignér spolecnosti Tescoma s.r.0. — vizudlni a technologické

aspekty navrhu.

Ing. Radek Lamla, konstruktér spolecnosti S-Kunststofftechnik s.r.o. (SKTech) —

technologické a vyrobni parametry.
BcA. Olga Hlavinkova, graficka designérka — konzultant vizualniho stylu projektu.

Pavla Kupkové, pani ucitelka v Mateiské Skole v Kravatich-Koutech — produkt a jeho

manipulace z hlediska ditéte.
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7.3 Finalni podoba

Po vyvézeni proporci a upfesnéni detailii vznikl ndpojovy davkovac s objemem 7 litrit.

POHAREK (4x)

vicko

CHLADICI DIL

VYLUHOVACI SITKO

HORNi DL ZASOBNiKU

ZASOBNIK NA VODU

DNO ZASOBNIKU

PROTISKLUZOVY PASEK

PODSTAVEC S ZEBRY

\_/3 PROTISKLUZOVY PASEK

Obrazek 54 Finalni rozlozeni
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Obrazek 55 Finalni vzhled

Obrazek 56 Mozné umisténi loga na vrcholu vicka
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Samotny davkovac lze vyuzit hned dvojim zptisobem. Mlzeme ho pouzit klasicky a umistit
k hrang stolu, coz je nejbéznéjsi zpisob a u uzivateld velmi zndmy. V tomto ptipadé ndm
nezustane zadny dil navic, s kterym bychom si d¢€lali starosti, protoze podstavec miizeme
polozit na zasobnik, kde navic zastava stinici funkci. Druhym feSenim je postavit zasobnik
na podstavec a tim vyzdvihnout vypoustéci kohoutek od desky stolu. Ptistup k davkovani
bude jednodussi zejména pro déti. Témito polohovacimi zplisoby produkt zastava oba typy

napojovych davkovaci, které existuji.

Obrazek 57 Nizké a vysoka varianta davkovace

Naplnény davkova¢ véetné vSech cCasti lze pfenést najednou, at’ uz v nizké nebo vysoké
varianté. U venkovnich akci se totiz ¢asto stava, Ze clovek néco zapomina a vraci se zpét do
domu. Kvuli tomuto davkovaci to tak byt nemusi a svilj as miizete vice vénovat svym

pratelam.
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Obrazek 58 Poharky

Rozmérove neni problém davkovac situovat v bézné kuchyiiské lince. VSechny ¢asti véetné
poharkd, vyluhovaciho sitka, kohoutku a chladiciho dilu je mozno uskladnit v zasobniku,
kde maji své misto. Produkt se vleze do kuchyiiské skiinky nebo vyssiho Supliku. Kromé
moznosti vyuziti chladici ¢asti, lze barel s ndpojem chladit také v lednici a cepovat napoj
prabézné béhem dne. Co se tyce ¢isténi, tak v rozebraném stavu lze umyvat dily v mycce

nadobi.

Obrazek 59 Skladovani
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Obrazek 60 Davkovac napojl v prostiedi

7.3.1 Barevné varianty

Zakaznikiim bych nabidla vybér z vice barev. Volila jsem svétlejsi teplejsi tony, aby produkt
pusobil veselym letnim dojmem. I pfesto jsem do vybéru zaclenila jednu neutralni bézovou,
aby produkt zapadl do vice prostfedi. Tmavé barvy jsem zavrhla z diivodu, aby zvoleny

odstin ptitahoval slune¢ni zafeni co neyméng.

CMYK CMYK CMYK
(0,36,91,0) (0,16,76,0) 0,7,16,3)

Obrazek 61 Barevné varianty
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7.4 Filosofie produktu

Napojovy davkovac zajistuje staly piisun tekutin celé rodiné. Nabizi neomezené moznosti
vytvareni stale novych zdravych napoji. Od klasické lehce ochucené vody citronem a matou
cely den. Manipulace s produktem je jednoduchd a davkovani dostupné i pro déti. Nejvice
se hodi vyuzit pii setkani s prateli. Produkt obslouzi vice lidi, proto diky nému nemusite
Casto odskakovat od stolu kviili piipraveé nového napoje. Je skvélym vybavenim na domacich

oslavach, venkovnim grilovani, spolecenskych akcich nebo détskych party.

V letnim obdobi je skvélou alternativou na dopliiovani potifebnych tekutin. Napoj bude diky
podstavci na télu zasobniku stinény, tim zlistane déle vychlazeny a osvézi lidské télo pii
teplém pocasi. Pouzivanim takovychto produktli davame détem dobry piiklad. Ucime je
vytvaret zvyk na pravidelny pitny rezim formou zabavy, jelikoz je bavi davkovat napoj do
poharkii. A v neposledni fadé konzumaci zdravych napoji délame néco pro své zdravi. Ptala
bych si, aby lidé napoustéli do zdsobniku vyhradné vodu z vodovodu. Méame to Stésti, Ze
v nasi zemi mame kvalitni pitnou vodu, proto by to byla Skoda nevyuzit. Stali si jen

predstavit kolik PET lahvi se pravidelnym pouzivanim usSetfi.

7.5 Vyrobitelnost a material

Vyrobitelnost produktu byla probirana s odbornikem na vyrobu plastovych vyrobki ze
spole¢nosti SKTech s.r.o. Pan Ing. Radek Lamla mi potvrdil vyrobitelnost vSech dili a
poskytl cenné informace ohledné technickych detailti pro vyrobu. Tloustka stény zasobniku
a podstavce se po schvéleni rovna 2,5 mm, sténa vicka, vyluhovaciho sitka a chladiciho dilu
ma o ptl milimetru mén¢ a poharklim stacila sila 1,2 mm. Nejvhodné&jsi vyrobni technologii
pro vSechny dily je vstiikovani. Dilezité je, aby se dutina formy kontinudln¢ vyplnila. Proto
mi bylo doporuceno provést pted samotnou vyrobou tokovou analyzu (program Mouldflow),

ktera potvrdi spravnost umisténi vtokové soustavy.

Protoze se jedna o vyrobek, ktery ptijde do styku s potravinami, musi byt vyrobeny z plastu
s certifikatem potravinarského priimyslu. Tento dokument garantuje nezavadnost a absenci
vSech latek, které by mohly zpiisobit ¢lovéku jmu na zdravi. Pii vybéru samotného druhu
materialu je dilezité také zhodnotit ucel, protoze jiné naroky na sebe klade plastovy produkt
urceny na teplé tekutiny ¢i potraviny a jiné na studené. V mém piipadé by byl vhodnym
plastem polypropylen, polykarbonat nebo polystyren, které se bézné pouzivaji pii vyrobe

kuchynského vybaveni. (Lamla, 2020) Polypropylen by byl dobrou volbou, je cenové
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ptijatelny, pevny a pfi padu se nezlomi. Nicmén¢ jsem zjistila, Ze se Spatné lepi, proto jsem
se rozhodla pouzit polykarbonét na transparentni ¢asti a houzevnaty polystyren na plné.

Takhle kombinace by méla byt pro lepeni optimalni.

Polykarbonat (PC) je po chemické strance polyester, nicméné se Casto fadi do oddélené
skupiny. Jedna se o amorfni termoplast s vybornou prtthlednosti a dobrymi mechanickymi
vlastnostmi. Je pevny, tuhy, houzevnaty, samozhasivy, odolny proti prasknuti, teplotn¢ staly
do 135 °C s dobrymi dielektrickymi a elektroizolaénimi vlastnostmi. Casteéné ma polarni
charakter, coz miize zpusobit degradaci pfi teplotach zpracovani. Bézné se pouziva pfi
vyrobé ochrannych S§titl, ¢ocek fotoaparatd, brylovych skel, automobilovych oken a

naraznikii apod. (B&halek, 2016)

HouZevnaty polystyren (HIPS) upraveny kauCukem je termoplast fadici se mezi styreny.
Tento polymer je dobie opracovatelny, vynika zvySenou rdzovou houzevnatosti, vysokou
zivotnosti a cenovou dostupnosti. (Lederer, [c2020]) Odolny je i vici teplotam do 85 °C
kratkodobé a do 75 °C dlouhodobé. (HIPS, c2008-2016) Oproti standartnimu polystyrenu je
nepruhledny a pevnéjsi. Vyuziva se pii vyrobe hracek, ve stavebnictvi, potravinaistvi (napf.

obaly, nadoby, hrnky) nebo v automobilovém priimyslu. (Lederer, [c2020])

Povrchy dilu, které slouzi k manipulaci nebo prenosu (podstavec, dolni ¢ast zasobniku, vicko
a packa kohoutku) jsou z vnéjsi strany jemné dezénované. Dezén plochy zdrsni a zmatni,
proto v dlanich budou stabiln&jsi. Pfesnéji bych volila kresbu ze vzorkovniku VDI 3400 s
referencnim cislem 30, ktera je lehka a nebude na sebe moc upozoriiovat. Naopak z vnitini

strany budou povrchy hladké a lesklé kviili snadnéjSimu ¢isténi.

Obrazek 62 Vzorkovnik dezénu VDI 3400
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7.6 Vyroba modelu

7.6.1 Prvotni modely

Pted samotnou vyrobou findlniho navrhu jsem vytvatela pribézné modely. Zpocatku jsem
vyuzila papir a karton, které byli vhodnym materidlem pro vytvafeni rozmérovych studii.
Jednalo se o jednoduché, ne pfili§ konkrétni vzorky. Dulezité¢ bylo vidét pocitacove
vymodelované rozméry produktu v redlném svété, a tak najit tu nejvhodnéjsi velikost do

domacnosti.

Obrazek 63 Rozmérova studie, verze I-111

Obrazek 64 Papirové modely
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Modely vytvorené pomoci 3D tiskdrny uz byly detailnéjsi a pomohly mi k odzkouseni
zékladniho principu, spoju a stability. Pfispely také k odhaleni ptipadnych problémd, které
by se ukazaly na findlnim produktu. Diky modelu v méfitku 1:2 jsem naptiklad usoudila, ze
spoj u dé¢leni zasobniku na dolni a horni odnimatelnou c¢ast (velké viko) musi byt
modelovany s kolmou plochou (pfipomina tvar schodu). Pti prvotni modelaci, kdy spoj
kopiroval konicky tvar stény zasobniku a pouze se zzil na polovicni $itku, dochéazelo

k tomu, Ze pii uchopeni horni ¢ast vyskakovala.

Obrazek 65 Vytisténé modely

Obrazek 66 Problém vyskakovani a feSeni
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Caste¢ny model zasobniku v méfitku 1:1 poslouzil hlavné pro odzkoudeni fixaci a vyjmuti
vSech dilu. Dilezité bylo si ovéfit ergonomické aspekty, jako zda je prostor pro vytdhnuti
vicka dostatecny a odd¢lani horni ¢asti zasobniku od dolni snadné. Po této zkousce se lehce

upravily detaily bajonetu.

Obrazek 67 Model horni ¢asti zasobniku

7.6.2 Finalni model

Finalni model je také vytvofeny pomoci 3D tisku. Zhotoveni funkéniho prototypu
technologii vstfikovani je bohuZzel z finan¢nich diivodl pro studenta nemozZné. Pouze cena
vstiikovaci formy by se vysplhala na nékolik miliont. Jediny problém 3D tiskaren jsou
transparentni plochy. Vyrobek v tiskdrné ,,roste* pomoci vrstev, které jsou poté na povrchu
viditelné. U plnych ploch to nema vliv na kvalitu, v§ak u transparentnich to zptlisobi, Ze
plocha nebude zcela prithledna, ale lehce mlécnd. Kvili tomuto nedostatku jsem se snazila
najit jiné feseni, jak vyrobek vytvofit. Oslovila jsem dvé spole¢nosti zabyvajici se plasty,
které se specializuji mimo jiné také na technologii vakuového tvatfeni. Tato technologie
umoznuje vytvofit prithledny dil. Pracuje s deskovym polotovarem, ktery se vytvaruje podle
ptipravené formy. Bézn¢ se timto zplisobem vytvaieji rizné obaly nebo kryty. Ob¢ firmy
nezavisle na sobé mi sdélily, Ze mlj navrh davkovace by pravdépodobné vyrobit Sel, vSak
vyroba by byla naro¢na a bez zaruky uspesnosti. Problém je, ze se produkt sklada z nékolika
dilt. Kazdy dil by se musel vyradbét zvlast, proto by jednotlivé kusy nemusely do sebe
zapadat. Dale by priihledny povrch kopiroval kazdy nedostatek formy a vznikaly by tam
optické vady (napft. vldkna, teCky prachu apod.). Forma by musela byt vyrobena z odolného
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a pevného materidlu jako je naptiklad hlinik, coz neni levna zélezitost. Obé spole¢nosti mi

doporucily vyrobu 3D tiskem, protoze se pry jedna ptesné o vyrobek pro tuto technologii.

Malou nadégji, jak vytvofit ¢iry 3D tiStény dil byla specidlni tiskdrna s technologii PolyJet a
materidlem VeroClear. BohuZel tiskova plocha byla pro model piili§ mala. Zasobnik by se
musel rozpulit a poté slepit, coz by esteticky nebylo ptivétivé. Nejvétsim problémem vsak
byla pofizovaci cena, ktera se vySplhala na 68 699 K¢ bez DPH pouze za jeden prihledny
dil.

S findlnim tiSténym modelem mi pomohla firma Tescoma s.r.o., MCAE Systems, s.r.0. a
UPrint 3D. Jednotlivé dily jsou rucné¢ vybrouseny brusnym papirem a nedokonalosti
zatmeleny polyesterovym dvouslozkovym tmelem. Poté se plné ¢asti nastiikaly zdkladovou

a Zlutou barvou ve spreji. Transparentni se pouze nalakovaly.

7.7 Ergonomicka studie

Zakladni rozméry vyrobku jako vyska, Sitka a hloubka se odvijely od papirovych studii.
Rozhodnuto bylo aZz po vytvofeni fyzického trojrozmérného modelu z polystyrenu.

Vysledna velikost vysoké verze je 377 x 256 x 256 mm a nizké 252 x 256 x 256 mm.

Obrazek 68 Polystyrenové modely 1:1

Produkt vcéetné¢ vSech soucasti lze pfenést v nizkém i vysokém stavu. K pienosu je
nejvhodnéjsi vyrobek chytit vzdy za zuzujici se plochu smérem dolt. Tak jako u vétSiny

konkurencnich vyrobkl doporucuji nejprve prazdny zasobnik postavit na podstavec a poté
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do n¢ho napoustét vodu. Kvuli konickému tvaru to uleh¢i obsluhu produktu, protoze

zéasobnik bude lehky.

Obrazek 69 Pienositelnost

Ergonomickym vyvojem si zejména prosla horni ¢ast zadsobniku. Konecné feSeni nabizi
snadné oddélani velkého vika od zbytku uchopenim za svislou plochu nebo za plochu vicka.
Vyjmuti a vlozeni sitka, vicka a chladiciho dilu nic nebrani. Vznikl4 zaoblena drazka pro
prsty (Sirokd do strany 24 mm, hluboka 15 mm) by méla byt optimalni pro v§echny vékové

kategorie. K ovéfeni doslo 1 diky fyzickému modelu 1:1.

Obrazek 70 Ergonomicka studie horni ¢asti

Snazila jsem se, aby jednotlivé ¢asti davkovace uz svym tvarem napovidaly uzivateli, jak
s nimi zachazet. Proto kuptikladu sténa malého kruhového vicka je kolma k plose zasobniku,
Pokud by naptiklad sténa byla zkosena, coz by pravdépodobné vice korespondovalo
s celkovym vizudlem davkovace, vyzyvalo by spise k vyjmuti vicka tahem nahoru. Béhem

vyzkumu se zastupci cilové skupiny jsem cilen¢ smétovala otazky i k manipulaci. Zejména
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se jednalo o pfenos vyrobku a zachdzeni s jednotlivymi ¢astmi, abych si ovérila mé dedukce.
Detailngjsi zdznam o tomto dilezitém kroku je zminén v podkapitole Rozhovory s cilovou

skupinou.

7.8 Ekologie vyrobku

Ekologie a plasty jsou v dne$ni dob¢ velké téma. Tento material ma mnoho pozitivnich
vlastnosti. Nebezpecné je to, jak s nim spolecnost zachazi. Ro¢né ve svéte vznikne kolem
34 milion tun plastové odpadu. Jen asi 30 % se znovu zrecykluje, zbytek se spali, odveze
na skladky nebo skon¢i neznamo kde. Dnes se z plastového odpadu stal velky obchod a je
produkce plastovych vyrobki tidajné zaujimaji pravé obaly. Pro pfedstavu az 20 tisic tun
jednorazového plastového nadobi se roéné vyuzije pouze v Ceské republice. Aby se snizil
plastovy odpad, logicky se musi i méné plastovych vyrobkl vyrobit, zejména téch na

jednorazové pouziti. (Plasty, c2007-2020)

Jedna ze spravnych cest, co ¢lovék miize pro své okoli ud€lat, je princip opakovatelného
pouzivani s imyslem pfedchdzeni vzniku odpadu. Jako piiklad si mizeme uvést nadkupni
tasku. Vétsina lidi se myln€ domniva, Ze nakupem papirove tasky podpofi Zivotni prostiedi
vice nez nakupem tasky plastové. Papirova taSka je sice pravdépodobné vyrobena
z recyklovaného materidlu a v ptirodé je rozlozitelnd, ale v $ir§Sim kontextu je jeji vyroba
nestabilni a vn&j$imi vlivy snadno ztraci své vlastnosti (rozmoceni, roztrhani). Jednorazové
plastové tasky samoziejmé také nejsou feSenim, jejich environmentalni dopad je velky.
Webovy portal Samosebou (c2020) prezentuje studii Vysoké skoly chemicko-technologické
feSenim se stala ndkupni taska vyrobena z polyesterovych vlaken (PES/PET), protoze je
pevnostné stala, s velkou nosnosti az 10 kg, a hlavné je opakovateln€ pouZzivatelna. Jejim
uzivanim usetfime mnoho jednordzovych taSek at’ uz papirovych nebo plastovych. (Jaky

druh nékupnich taSek je nejekologictéjsi?, 2019)

Navrhnuty davkovac¢ napojt je sice plastovy vyrobek, ale tim, Ze to neni produkt na jedno
pouziti a jeho podstata je pravé ve znovu pouzivani, dopad na zivotni prostfedni neni tak
velky jako u jednorazovych plastovych obali. RovnéZz svou opakovatelnosti a moznosti
vytvareni svych vlastnich limonad, vyzyva k jejich eliminaci. Produkt obslouzi vice lidi a

primarné je urCen na letni mésice, kde spotfeba vody a obalti je nejvyssi. Plast byl vybran na
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rozdil od skla z diivodu, Ze se jedna o hmotnostné leh¢i a vyrobné levnéjsi variantu. Proto

vyrobek bude financné dostupné;jsi.

7.9 Technicka dokumentace
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Obrazek 71 Rozméry podstavce
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Obrézek 73 Rozméry zasobnik (prostiedni dil)
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8 VIZUALNI STYL PROJEKTU

V ramci diplomové prace jsem chtéla nastinit mozny vizudlni styl vyrobku, pokud by se
prodaval pod novou samostatnou znackou. Diiraz jsem kladla na vizudlni Cistotu,
jednoduchost a ptehlednost. Konzultantem této casti se stala graficka designérka BcA. Olga

Hlavinkova.

8.1 Logo

Tvar loga byl inspirovan pifimo prvkem z navrhnutého davkovace a to kiivkou, kterd se
objevuje jak na zasobniku, tak i na podstavci. Shodou okolnosti tento obrys pfipomina vinku,
coz odkazuje na symboliku vody. Timto feSenim se vice propoji produkt se samotnym

vizualnim stylem.

Zpocatku jsem vinku formovala do riznych tvart, abych vytvotila uceleny uzavieny prvek.
Od tohoto jsem pozdé&ji upustila a zafala pracovat pouze s vlnkou jako se samostatnym

elementem.

&
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Obrazek 80 Pocatecni formovani loga
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Sila tohoto jednoduchého tvaru se ukaze az pii jeho seskupeni. Vinky jdou k sob¢ rizné
skladat a vytvaret hladinu vody. At uz rozbouienou nebo klidnou. Mlzeme urcovat jeji
dynamiku, rychlost a pohyb. VSe zilezi na tom, jak je vinka po stranach zakoncena
(zakulacena, kolmd, zkosend apod.). Celkové si jde stimto minimalistickym prvkem

kreativné hrat. Existuje nespocet kombinaci, jak vytvorit zajimavy vzor.
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Obrazek 81 Vytvareni vzort

Ve své finalni grafice jsem pouzila vinku s plnou vyplni, jejiz strany jsou zkosené stejnym
smérem. Pii vétSim poc¢tu bude mezera mezi nimi rovnob&znd. Volila bych jednodussi styl
skladani, pouze v podobé¢ plynulé linie. Pfipadné je mozné fady pod sebe kopirovat. Vinku

1ze pouzit 1 jako samostatné logo.

Obrazek 82 Logo
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Obrazek 83 Slozena hladina

Na vrcholu vicka by se objevila vinka s nazvem spolecnosti.

Obrazek 84 Vicko (horni pohled)

8.2 Nazev znacky

Jméno AQUS vznikl ze spojeni latinského slova aqua a anglického us ve smysly my, nam,
nas. Hned pfi prvnim poslechu mé evokovat spojitost s vodou (proto aqua). Us bylo vybrano
z diivodu, aby koncovka symbolizovala jeden z hlavnich ucelti vyrobku, a to socialné-
spoleCensky aspekt. Produkt svolava lidi dohromady (oslavy, party), kde snadno obslouzi

vEtsi mnozstvi lidi a vy vice Casu vénujete svym pratelim.
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8.3 Font

Na tiskové materialy jsem zvolila bezpatkové pismo PT Sans Narrow od spolecnosti
ParaType. Font Ize stdhnout bezplatné a pouzit i pro komercni acely. (PT Sans Narrow,

[c2020])

PT Sans Narrow
PT Sans Narrow

abcdefghijklmnopgrstuvwxyz
abcdefghijklmnopqrstuvwxyz
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
1234567890 (1"#3$%& “+;/:<=>?@{II\]*)
1234567890 (1"#$%&+./:;<=>?@{I)\]")

Obrazek 85 Glyfy PT Sans Narrow

8.4 Barevnost

Vizudlni styl je uZivan pouze v €ernobilé kombinaci, aby vice vynikl samotny produkt, u

kterého je pouzita barva veseld a tepla.

8.5 Manual k vyrobku

Uzivatelska ptirucka obsahuje zakladni informace o produktu, jeho sestaveni, pouziti,

skladovéni a ¢isténi. Soucasti jsou jednoduché ikony, které dovytvaieji informaci.

Manudl ve formatu A6 (148 x 105 mm) je skladany harmonikovym lomem. Celkem
obsahuje 10 spojenych stranek. Strankami lze listovat nebo celou brozuru rozlozit (potistény
ob¢ strany). VInky se objevuji na pfedni a zadni stran¢ a v podob¢ mezniku, ktery oddé¢luje

nadpis od textu.
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Obrézek 86 RozloZzeny manudl (1 ks)

8.6 Obal

Jednoduchy obal s vnitini zdbranou vytvofeny s dliirazem na to, aby se produkt uvniti

nehybal, dal se lehce vytahnout a byl logisticky nenaro¢ny.

Zakaznik uchopi kartonovou zabranu za urcené vyklenky, z krabice vytdhne najednou
produkt véetné piisluSenstvi a uz jen pohybem dolii odd¢€li vyrobek od zabrany. I piesto, Ze
by nemélo dojit k nechténym posuniim vyrobku v krabici, bylo by dobré jednotlivé ¢asti

zabalit 1 do igelitové folie.
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Obrazek 87 Vytahnuti z obalu

Bila krabice z vInité lepenky je po stranich potiSténa vinkami, které symbolizuji Gcel
produktu uvnitt. Potisk ddle obsahuje nazev znacky a informace o vyrobku (popis, objem,
material, obsah baleni). Ve spodni ¢asti se nachazi ¢arovy kod, spole¢nost, barva produktu,

recyklacni a uzivatelské symboly.
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1

Obrazek 88 Potisk obalu (1-bo¢ni pohled, 2-¢elni, 3-bo¢ni, 4-zadni, 5-horni, 6-spodni)
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9 SHRNUTI PRINOSU PRACE

Zamérem bylo vytvofit produkt, ktery by se odlisil od konkuren¢nich produktt hleddnim
neprozkoumanych moznosti. Béhem formovani jsem se snazila zuzitkovat vSechny dualezité
poznatky z analyz, vyzkumného Setfeni a zejména z rozhovort s odborniky a uzivateli.
Navrh pfindsi novy pohled na zvolenou tematiku. Prezentuje vyrobek jako nastroj
podporujici zdravy Zivotni styl. Reaguje na dobu, kdy plast je cosi zakdazaného, piitom
mnohdy se jedna o odolngjsi, dlouhodob¢jsi a energeticky uspornéjsi variantu pii spravné
zvoleném pouziti. Z ekologického pohledu pravidelnym pouzivanim Setfime jednorazové
plasty a zuzitkujeme dostupnou kvalitni pitnou vodu. Napojovy davkovac nabizi neomezené
moznosti vytvafeni rozmanitych domacich népoji a vyzyva k bohatému spolecenskému
uplatnéni. Hodi se nejen do interiéru, ale i do exteriéru. Diky variabilnimu podstavei ma
zakaznik na vybér, zvolit si vyhovujici variantu dle konkrétniho mista a okamziku —
vysokou, nizkou, zastinénou ¢i nezastinénou. V bézné domacnosti produkt najde své
uskladnéni a z hygienického hlediska nema specidlni pottfeby nez klasické. Mysleno bylo
také na dané kritéria jako skladnost, objem, soucasti a détsti ucastnici. Prace se zamysli i nad

kone¢nym stadiem vyrobku, a to moznym brandem spolecnosti, manualem ¢i obalem.

S 24

n¢kolika dili. Pokud bych se mohla né¢emu vyhnout, byl by to lepeny spoj. BohuZzel forma
pro jinou technologii, diky které by mohl byt zdsobnik vyrobeny z jednoho kusu, by byla o

wevr
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ZAVER

Diplomova prace se zabyvala navrhovanim davkovace napojti. Konecny design je
vysledkem dlouhého procesu hledani funkcniho a estetického tvaru v souladu s vyrobnimi
moznostmi pro sériovou vyrobu. Findlni tvar byl zejména ovlivnén odbornymi

konzultacemi, vSak dilezitou soucasti se staly i analyzy a vyzkumné Setieni. VSechny kroky

se staly nedilnou soucasti vyvoje a podileji se na konecném vizualu.

Doufam, ze 1bézna praxe by potvrdila snadnou obsluhu a uzite¢nost vyrobku. Velmi
prospésné by bylo zhotovit prototyp technologii vstfikovani. Tento proces by mohl piipadné
ukéazat nové nedostatky, kteryma by se dalo nésledn¢ zabyvat a zlepSovat. Dale by mél
prototyp projit zkusebnim a materidlovym testovanim, aby se zarucila zdravotni nezdvadnost

produktu.

Kam mohu projekt dale posunout? Nabizi se vytvoftit sérii ddvkovact s dalSimi funkcemi,
které v tomto odvétvi existuji, naptiklad davkovac véetné vyrobniku sycené vody, davkovac
1 na teplé napoje, davkovac¢ s elektrickym chlazenim nebo rovnou aquabar. VSechny

s propojujicim vizudlem a znackou.

Mym osobnim cilem bylo naucit se co nejvice. V pribehu projektu jsem si osvojila mnoho
praktickych znalosti o plastech, které si odnesu do dalSich projektd. M¢la jsem to Stésti
pracovat po boku vyznamného ¢eského vyrobce kuchynského vybaveni. Kazdéa konzultace
mé posouvala dal a mnohdy mi ukazala spravny smér at’ uzZ z odborného nebo vyrobniho
hlediska. Zkusit si proces, jakym dennodenné designéti v Tescomé pracuji, byl pro me
opravdu cennou zkuSenosti. Velkym pifinosem byla také ucast riznorodych odbornikt. At
uz konstruktér, pani ucitelka z matetské Skoly, designér, technolog, grafik, ale 1 b&ézni
uzivatelé, pro které je vyrobek uréen. Kazdy do projektu ptinesl novy pohled a kazdy mée

svym zpusobem naucil néco nového.

PotéSenim by mi piineslo, kdyby davkova¢ napoji nasel oblibu a velké uplatnéni ve

spolecnosti. Lidé by ho radi pouzivali a vice by vstupoval do podvédomi okoli.
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SEZNAM POUZITYCH SYMBOLU A ZKRATEK
PET Polyethylentereftalat

°C  Stupeii Celsia

tzv.  Takzvany

kg  Kilogram

apod. A podobné¢

X Krat
Déleno

= Rovna se

% Procent

PMMA Polymethylmethakrylat
K¢  Koruna ceska

cm  Centimetr

cca  Cirka

3D  Trojrozmérny

Atd. A tak dale

BPA Bez pouziti bisfenolu A
LED Elektroluminiscen¢ni dioda

Cislo

Cx

napt. napiiklad

obr. obrazek
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